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摘要通过合理组织配煤，提高了首钢焦化厂的焦炭质量，降低了配台煤的成本。具体来说，焦炭的抗碎强度提

高了1％，耐磨性提高丁1．6％，热反应后强度提高4％，热反应性降低了4％。配合煤的成本降低了3．2元，吨配合

煤，如果完全采用该方案进行配煤炼焦生产，则每年可以降低配煤生产成本800万元，还不包括焦炭质量提高后给

炼铁生产所带来的经济效益。
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1绪言

当前，随着国内钢材价格的降低，钢铁企业的利润受到巨大影响。为了保证公司的利润，各钢铁企业都

把降低生产成本当成一件大事来抓。我们结合首钢总公司的炼焦煤资源状况，运用煤岩学的理论，对首钢的

炼焦煤资源进行了重新的认识，得出了可以降低炼焦配煤成本的配煤方案。

2试验部分

2．1煤质

进行基础方案和试验方案试验时所用各煤种在配煤槽下取样，分析结果见表l中所示。各种煤的岩相

分析结果见表2。

表I煤质分析结果

表2各种煤的反射率测试结果

2．2试验条件及取样

采用表3中的配煤方案，在首钢焦化厂4、5号焦炉(炭化室高度4．3m，宽度450mm)P随意选择六孔炭
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化室进行试验。试验前腾空装煤仓，出焦时在焦台取样进行焦炭质量的全分析。同时将所产焦炭用火车运到

料厂严格按照国标进行取样和分析。所以，焦炭的质量的检测有两套数据。取样地点分别为晾焦台和煤泥

坑料场。

2．3试验、测试条件及设备 ．

煤质分析和焦炭的冷态强度的测试均按照国家标准进行。焦炭的反应性和反应后强度的测试采用武钢

技术中心设计制造的JT—rL，一1300型热态反应性和反应后强度测试装置。

3结果和讨论

为了节约成本。按照煤岩学的原理，对首钢焦化厂现有炼焦配煤方案进行了重新优化，加大了价格相对

比较便宜的1／3焦煤的用量和大同弱枯结性煤的配入比例。降低了焦煤和肥煤的配人量，保证焦炭的灰份和

硫份不超出现有标准。所得新方案见表3中的“试验方案”列所示。采用“试验”和“基础”两个方案所得配

煤的指标见表4，所产焦炭质量分析结果见表5所示。

表3配煤方案(千基。％)

表5焦炭质量分析结果

从表5中可以看出，采用该配煤方案后焦炭的冷态和热态强度均得到提高(以最终的煤泥坑料场由公司

质量监督检验总站按照国标进行的规范取样为基准)：焦炭的抗碎强度M40提高1％，耐磨强度降低1．6％，

焦炭的热态二氧化碳反应性降低了4％，热反应后强度提高3．9％。焦炭的硫份有所降低，与预测结果基本

一致，焦炭的灰份有所降低，虽然和预测结果有些出入，但是在误差范围之内，认为对灰份没有明显的影响。。

另外，根据表6中的焦炭灰成分的结果计算焦炭的碱性指数．发现焦炭的碱性指数也有明显降低，这对于高

炉生产的降焦比和降低铁水中的硫份来说也是很有意义的。

(下转第198页)
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3结论

根据实验结果，可以得到以下结论：

(1)热天平的实验结果可以发现，当反应温度从920℃变化到980"C时，焦炭样品的增重速率从0．08％／

min增加到0．53％／min，60rain增重量从2％增加到20％，这说明，反应温度越高，越有利于甲烷分解和焦炭

样品增重；

(2)200kg实验结果可以发现，利用焦炉煤气熄焦和利用氮气熄焦相比，M40增加2．4，M·0降低1．5，CRI

降低4．6，CSR增加7．3；

(3)以上实验说明，利用焦炉煤气熄焦，可以替代现有氮气熄焦技术，并能够显著提高焦炭质量。
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表6第三次工业试验焦样灰成分分析结果

注：该检测样品为煤泥坑料场取样

对于该配煤方案的配煤成本，按照供应公司有关部门提供的数据进行测算，预计采用该配煤方案可以降

低配合煤的生产成本3．2元／吨．每年可以节约配煤生产成本约800万元。

4结论

按照煤岩学的分析，对首钢焦化厂现有的炼焦煤资源进行了重新优化，得到新的配煤方案，预计可以降

低炼焦煤成本3．2元／吨，年预计节约配煤成本800万元。
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