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摘 要

服装CAD软件最早于六十年代诞生在美国，经历了近40年的发展后，服装

CAD系统的功能不断完善，其良好的人机交互界面、更为专业的与服装生产工艺

相适应的功能模块、更为便捷的操作工具、更为准确的图形输出等等，为众多服

装企业实现设计——成衣的快速反应提供了技术支持．特别是服装面料库和服装

款式库嵌入服装CAD系统，使服装产品系列化设计变得易如反掌，但是作为服装

生产过程中很重要的服装纸样设计系统，要实现自动化、智能化制板，不仅需要

运用参数化纸样设计，也需要借助专家技术与经验，并且能够表达某类服装相应

的板型风格，但是，在几乎所有现存的系统中都没有正式的资料库，即文中所说

的服装基础板型数据库，建立了服装基础板型数据库在服装设计中就可以很方便

的调用现有的服装基型样板，只要再对其进行局部修改就可以直接进行生产，这

样可以大大提高工作效率，实现服装纸样设计的智能化。

文中通过对服装CAD应用现状的研究指明了我国服装cAD软件发展的弊端，

并且通过对国内外软件发展趋势的研究，说明了服装cAD软件将来的发展趋势，

并对发展前景进行了预测．

笔者通过对服装板型的设计方法、设计依据和对人体的研究，分析并指出了

服装板型设计的误区和板型设计的基础点和关键点．运用盛装纸样设计系统软

件，制作完成了女装套装、旗袍、衬衫等类型服装的板型和女装变化板型的资料

库，为服装企业实现系列化、智能化成衣纸样设计作了基础性开发，具有实用价

值．

关键词：服装CAD、服装基型样板、盛装纸样设计系统



Abstract

Clothing CAD sonwage most is earlier than the 60’s bom in US，after has

experienced the nearly 40 years development．the clothing CAD system function

unceasingly consummates,its good mall-machine interactive contact surface，more

specialized the function module which adapts with the clothing production craft，the

more convenient operation tool，more accurate graphical output and so on,realized

the design which ready-made clothing rapid reaction for the multitudinous clothing

enterprise to provide the technical support．Especially the clothing materials

storehouse and the clothing design storehouse has been existed in the clothing CAD

system，it causes the series dothing product design to change easy as pie．Took in the

clothing production process the very important clothing paper type design system，

wants to realize automated and intellectualized,it not only needs to utilize the

parameter pattern design,also needs to draw support from the expert technology and

the experience。and can express the kind of pattern style．But all does not have the

official information bang in nearly alI extant systems,namely in the article said

clothing foundation pattern database．Established the clothing foundation pattern

database in the fashion designing to be allowed the very convenient transfer existing

clothing base model．So long as again carries on the partial revision to it to be allowed

directly to carry on the production．This may greatly enhance the working efficiency,

realizes the clothing paRcm design intellectualization．

In the article through has indicated the malpractice to the clothing CAD

application present situation research which our country clothing CAD software

develops，and through to the domestic and foreign software development tendency

research,explained the clothing CAD software future development tendency,and has

carried on the forecast to the prospects for development．

The author through to the clothing pattern design method,the design basis and to

the human laxly research analyzed and has pointed out the clothing pattern design

t-Wl'oneoas and the pattern base point and the key point．And using the splendid attire

software,make a suit of base pattem and a lot of changed pattern about suit—dress

include the female attire coverall，the Chinese dress，the shirt and so on,realized

serialized,the intellectualized ready·made clothing paper type design for the clothing

enterprise has made the foundational development．And it had the practical value．

Key words：clothing CAD，clothes base pattern，attire software
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学位论文的主要创新点

一、通过分析目前服装CAD软件的应用现状，以及对目前国内流行

的服装CAD软件的研究和分析，预测服装CAD软件的发展趋势和

前景。

二、通过对服装纸样制作方法和人体的分析和研究，对服装纸样作了

综合分析，并筛选基础服装纸样以备用。

三、对目前国内自圭开发的盛装纸样设计系统进行了实践和研究，并

指出了该系统的优点和不足，为服装软件的进一步发展完善提供资

料。

四、利用目前国内新推出的服装CAD软件一盛装纸样设计系统进
行服装经典板型的制作，建立板型库，并制作完成该系统的教学软件

光盘。



刖 舌

服装计算机辅助设计系统，(即服装CAD系统)，是利用计算机图形技术，在

计算机软硬件系统基础上开发出来地实用系统，让设计师在屏幕上设计服装款

式、制作纸样。服装CAD软件最早于六十年代诞生在美国，它是高科技在低技术

行业中的应用，它提高了服装制造业的科技水平，提高了服装设计与生产的效率，

减轻了人员的劳动强度．因此服装CAD软件历经了近四十年的发展和完善后，在

国外发达国家已经相当普及了。例如，服装CAD软件在美国的普及率超过45％，

日本的普及率超过了80％．我国目前约有服装生产企业5万家，而使用服装CAD

的企业仅在3000家左右，也就是说我国服装CAD的市场普及率仅在6％左右．甚

至有专家认为，由于我国服装企业两极分化较严重，有的厂家可能拥有数套服装

CAD系统，有的则可能买来之后一直闲置不用，所以真正使用了服装CAD系统的

厂家数量可能比这个致据更少，这一差距显然与“服装大国”的称号极不相称。

服装CAD分为款式设计和结构设计两种。用电脑来做款式设计，摒弃了传统

设计的手工绘画方式，通过电脑内部大量的模特及部件库，使用CAD软件描绘效

果图，可以在没有生产前，就看到这件衣服的大概效果，从而提高效率，节省产

品的开发成本．结构设计又称为做纸样或打版，包括出头样、放码和排料。通过

电脑出头样，省去了手工绘制的繁复测量和计算，速度快，准确度高。一套复杂

的纸样放码，使用电脑放码可以把原本需要将近一天的手工放码缩短到十几分

钟。而电脑排料则自由度大，准确度高，可以非常方便地对纸样进行移动、调换、

旋转、反转等，排好后用绘图仪打印出来就可以用于裁剪了．

计算机中可存储大量地款式和花样供设计师选择和修改，设计过程可大为简

化。由于可参照的资辩多了，设计师地想象力和创造力也就丰富了．服装CAD

系统将服装设计师的设计思想、经验和创造力与计算机系统的强大功能密切结

合，必将成为现代服装设计与制作的主要方式。但是现在的服装CAD系统，还仅

仅在服装的款式和面料上作了大量的数据库，对于各种服装纸样的基型还是要使

用者自己来做。所以。在企业中，每做一件服装都要重新制作一件服装的基型，

在大纸样上浪费了大量的时间。本文旨在对服装企业中的CAD软件进行研究，然

后再研究的基础上建立一套完整的服装基型，使服装的纸样制作大为简化，提高

工作效率!

服装CAD系统的服装面料库和服装款式库在现有的系统中已经存在，但是作

为服装生产过程中很重要的服装纸样设计，在几乎所有现存的系统中都没有正式



的资料库，即现在我所说的服装基础板型库，建立了服装基础板型库在服装设计

中就可以很方便的调用现有的服装样板基型，只要再针对不同款式的变化部位进

行修改就可以了，这样可以大大提高工作效率，避免出现现在服装企业中CAD

系统的闲置不用现象。
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第一章 服装CAD软件的应用现状研究

随着计算机技术的飞速发展，计算机辅助设计层出不穷，广泛应用在商业、

工业、医疗、艺术设计、娱乐等各个领域中。目前，计算机在服装界的应用包括：

服装计算机辅助设计(服装CAD)、服装计算机辅助制造(服装CAM)，服装企业

管理信息系统(MIS)．服装裁床技术系统(cAM)，还有服装销售系统、服装试衣

系统、无接触服装量体系统等。

服装CAD(Computer Aided Design)技术，即计算机辅助服装设计技术，

是利用计算机的软，硬件技术对服装新产品、服装工艺过程，按照服装设计的基

本要求，进行输入、设计及输出等的一项专门技术，是一项综合性的，集计算机

图形学、数据库、网络通讯等计算机及其他领域知识于一体的高新技术，用以实

现产品技术开发和工程设计．它被人们称为艺术和计算机科学交叉的边缘学科，

是以尖端科学为基础的不同于以往任何一门艺术的全新的艺术流派。服装CAD

技术融合了设计师的思想、技术经验，通过计算机强大的计算功能，使服装设计

更加科学化、高效化，为服装设计师提供了一种现代化的工具。它是未来服装设

计的重要手段。服装CAD系统主要包括：款式设计系统(Fashion Design System)，

结构设计系统(Pattern Design System)，推板设计系统(Grading System)，

排料设计系统(Marking System)，试衣设计系统(Fitting Design System)，

服装管理系统(Management System)等．

服装CAD是于20世纪60年代初在美国发展起来的，目前美国、日本等发达

国家的服装CAD普及率已达到90％以上．我国的服装CAD技术起步较晚，虽然发

展的速度很快，但是和国外技术还是有很大差距。服装CAD的普及、应用、推广

是我国服装业技术改造的重要内容和长期的任务。服装CAD软件是现代服装行业

的常用工具，也是服装企业的生产效率和产品质量。进入1盯0后，我国的服装业

必将会进一步飞速发展，因此，服装cAD软件的使用和推广是我国服装业进一步

发展的必然趋势。

1．1目前国内服装CAD应用现状

讲到国内服装CAD的发展现状，法国力克系统公司亚太区市场总监陈健洲

的一句话不得不提，他说：“我们已经嗅到了春天的气息，中国服装CAD市场

的春天到了。”

服装CAD软件最早于六十年代诞生在美国，它是高科技在低技术行业中的
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应用，它提高了服装业的科技水平。提高了服装设计与生产的效率，减轻了工作

人员的劳动强度。因此服装CAD软件历经了近四十年的发展和完善后，在国外

发达国家已经相当普及了。例如，服装CAD软件在美国的普及率超过75％，日

本的普及率超过了80％。我国目前约有服装生产企业5万家，而使用服装CAD

的企业仅在3000家左右，也就是说我国服装CAD的市场普及率仅在6％左右。

甚至有专家认为，由于我国服装企业两极分化较严重，在已买服装CAD的企业

中约2／3从购买起就一直使用，1／3处于闲置状态。在一直使用CAD的企业中，

尚有1／2不能完全利用其功能，所以真正使用了服装CAD系统的厂家数量可能

比这个数据更少。但是所有对服装CAD利用的较好的企业，服装CAD都为他

们带来了巨大的经济效益。

目前，约有15家左右的供应商活跃在中国服装CAD市场，而在中国3000

余家使用服装CAD的企业中，力克和格柏的用户已有2000余家，也就是说他

们两家已经占了近2／3的市场份额。作为全球最早设计、制造服装CAD的公司，

力克和格柏早在上世纪80年代就开始关注中国服装CAD行业的发展，并在90

年代中期。开始全面进入中国市场。因此，当CAD在中国市场开始受到关注之

时，格柏和力克的产品早已深入中国诸多大型服装企业之中了．特别是法国力克，

在中国服装CAD这块荒地上默默耕耘了10年，终于厚积薄发，超越其他竞争

对手，占据了35％的市场份额。此外，德国艾斯特奔马自1985年创立，只花了

不到20年的时间，便占据了全球第三的位置，在1998年进入中国市场后，用了

短短的6年时间，占据了中国近10％的市场份额．

在服装CAD行业同样还存在着洋品牌和国产品牌之间的竞争。欧美或是日

本的服装CAD，大都依靠软件代理商进入中国市场。他们的软硬件价格较高，

售后服务费用不菲，目前较多进入的是我国大型的服装企业。而我国的服装企业

大部分是中小型企业，购买能力有限，因此也给了国产服装CAD一个发展的空

间。尽管国内CAD企业起步较晚，产品与发达国家的系统在技术与服务上还有

一定的差距，不过由于中国的软件在价格方面与国外系统相比有较大的优势，对

于国内的很多中小型服装企业来说比较实惠，所以还是得到了一定程度的发展·

当然，客观事实说明，国产服装CAD企业还未对国外品牌构成威胁，目前

更多只是担当着国内服装企业使用CAD的启蒙者角色．现在中国已经加入

WTO，马上成衣及纺织品配额又将取消，这必将引发新一轮的市场竞争，不仅

是价格竞争，还有服务竞争，国外的服装CAD也将会降低价格，国产服装CAD

只有不断提高自己的竞争能力，才能真正与洋品牌在同一块市场上抗衡。

中国服装CAD应用的现状是可悲的，利用不起来的原因是多方面的，经过

研究发现，在中国普及服装CAD还存在着以下障碍：首先，是心理障碍。企业

‘
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主对这项先进技术仍抱有一种观望态度，不敢贸然投资．即使是购买了CAD的

企业，许多是盲目购置，使购进的系统无益于自身生产，造成其心理上的障碍。

其次，是价格阻力，包括软件价格和硬件价格。目前，软件价格有较大差异，国

内市场常见的服装CAD系统，一般都是国外软件，加上配套的硬件设备，售价

都非常高。中国的服装企业以中小型企业为主，企业承担风险的能力较小。第三，

服装CAD软件自身存在着不足。由于发展历史、文化背景、运作模式、操作习

惯和语言等各方面存在着中西差异，国外系统难以适应和满足国内企业生产的需

要。第四，服装企业内部高素质人员的缺乏．现今，国内服装企业有经验的技术

人员一般对电脑了解很少，年轻一代的院校毕业生，虽有一定的电脑基础，但尚

缺乏实际操作经验．既有实际经验，又能灵活应用电脑的高素质人员极度缺乏，

成为当前服装企业引进。如技术的一大忧虑和障碍。最后，是部分经销商的培

训和硬软件售后服务不到位而带来的一系列问题。服装CAD开发商和经销商的

实力、敬业程度在很大程度上影响着。姬产品的应用．

但可喜的是，我们看到，很多没有应用服装CAD的企业，其决策者们已强

烈地意识到引进服装CAD软件的必要性．可见服装CAD应用的趋势和发展的

方向是令人振奋的．而且，目前国内已经相继推出我们自己研发的服装CAD软

件，比如爱科、浩辰、航天、富怡、盛／唐装等等。并且这些国产服装CAD企业

在政府的支持下先后开始了自主知识产权服装CAD平台的研发。经过近年的发

展，国产优秀服装CAD软件全面开花，技术上已经可以替代国外软件，软件特

色也颇为明显。国产服装CAD软件价格也更加优惠，相比国外服装CAD软件

动辄需要好几万元人民币，国产服装CAD软件只需要几千元。凭借着高性价比

的优势，国产优秀服装CAD软件正日渐成为行业龙头企业采购时的理性选择。

至此，我们可以大胆的预言：1、在中国，用服装CAD进行设计最终将取代手

工绘画设计。2、软件开发企业的稳定性闷题已得到解决．优秀的开发人员受到

应有的重视，可持久的为服装CAD的事业奋斗。开发出更先进的服装CAD软

件．3、经销代理商的服务意识的强化。但还存在一定暴利．售前清楚、准确、

真实的解答客户对产品的咨询，让客户能够针对自己的需求去购买称心如意的产

品。售后能够确保用户良好使用，及时解决用户在使用过程中出现的疑难问题，

采纳用户的合理化建议，进一步改进产品。针对不同的服务对象，采用售前培训、

售后培训，开设培训班或使用网络培训，函授培训等方式．4、硬件价格将下降．

服装CAD的外围硬件在整套系统的价格中占有相当大的比重，大的趋势是电脑

硬件产品正逐年降价。对于专业设备，例如数字化仪和绘图仪不会像电脑一样有

大幅度降价的可能。有实力的服装CAD开发商正着手开发自己产品的配套硬件，

中国加入WTO以来，国外产品更多更容易的进入了中国市场，硬件价格也都作
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了相应调整。5、实现CIMS的第一步是普及CAD。CIMS是计算机集成制造系

统的英文缩写，电脑裁床、智能吊挂系统、电脑拉布机等在生产中起着举足轻重

的作用，人为的技术因素对产品质量的影响将会越来越小，人工的减少、面料的

节约、效率的提高成为可能，在整体上降低生产成本。 实现CIMS的第一步就

是普及CAD。实施集成制造计划，首先要从CAD入手。技术人员结合自己的实

际经验，利用CAD系统完成款式的设计和纸样的制作，进行放码、排料，最终

进入aMS。

1．2服装CAD的发展趋势与前景

服装CAD自从诞生以来，就倍受服装业的瞩目。十几年来，它给服装企业带

来的巨大效益是有目共睹的。它通过人机交互的手段来进行设计，充分发挥人和

计算机两方面的特长，借助计算机具有运算速度快，信息储存量大，记忆能力强，

计算可靠性高，能快速反应与显示图形图像等特点，使设计质量和效率大为提高。

据统计，通过运用CAD系统，服装企业的设计成本可降低1096～30％，设计周期

可缩短30％～60％，产品质量可提高2～5倍，设备利用率可提高2～3倍。这在

以前几乎是不可想象的，但服装CAD却能使之得以实现。然而，服装cAD给服装

企业带来的这些效益并没有使他们满足．近年来，全球的纺织和制衣业正以惊人

的速度发生着深刻的变化，我国的服装也随着服装市场向多样化、高级化、个性

化发展，服装生产也就向多品种、小批量、高质量、周期短推进。再者，服装业

工作艰苦，效益低，人才比较难留，纷纷要求缩短工作时间，提高产量。这就要

求服装企业能建立快速反应机制，服装生产能更加自动化、系统化。这样一来就

对我们的服装CAD系统提出了更高的要求。

当前的国际制造业领域，制造技术正在从传统的制造方法向先进的制造技术

方向发展，制造业的信息化己成为镧造业发展的一个重要趋势。

制造企业的数字化建设的核心是产品的数字化设计、制造及相关数字化技术

的集成。三维数字化设计技术正逐渐成为企业设计运用的热点，也是企业深化运

用所必要的工具。CAD作为信息技术的一个重要组成部分，将计算机高速、海量

数据存储及处理和挖掘能力与人的综合分析及创造性思维能力结合起来，对加速

工程和产品的开发、缩短设计制造周期、提高质量、降低成本，增强企业市场竞

争能力与创新能力发挥着重要作用．无论是军事工业还是民用工业，无论是建筑

行业还是制造加工业，无论是机械、电子、轻纺产品，还是文体、影视广告制作

都离不开三维数字化设计技术。三维数字化设计技术是企业信息化的重要技术基

础，也是企业进入国际市场的入场券．

‘
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应用三维CAD技术可大幅度地提高产品和工程的设计效率和质量，改善劳动

条件，提高产品和工程在市场上的竞争能力．从国外的统计材料表明，应用三维

CAD设计技术可降低工程设计成本13～30％：可减少产品设计到投产时间30～

60*／,；提高产品质量5～15倍；增加分析问题的广度和深度能力3～35倍；提高

产品作业生产率40～70％：提高投入设备的生产率2～3倍；减少加工过程30～

60％；降低人工成本5～20％。随着三维数字化设计技术的研究开发和广泛应用，

可以促进我国软件产业的发展，尤其是应用软件产业的发展。这样不仅可加速传

统产业和产品的技术改造，还可促进传统学科的飞速发展．由此产生的直接和间

接经济效益是巨大的，其社会效益也是不可估量的。

在我国，三维数字化设计市场几乎被外国公司的产品所垄断，一些企业花费

大量外汇引进国外三维数字化设计系统，因技术的掌握问题和工业标准的差距等

诸多因素，或被闲置或使用效率低下，难以普及推广应用．在尊重知识产权和加

入WTO以后的新形势下，国内企业对符合国情、功能适用、价格适中的国产软件

的呼声愈来愈高．

近几年，以计算机为核心的相关技术领域的发展，如网络技术、电子商务、

数据库等深刻地影响了CAD技术，新的制造方式，如分散化网络制造，面向客户

的大批量定制等也对CAD系统提出了新的要求，使得行业产品的设计制造资源能

够在更广的范围中应用，通过WEB技术、ASP技术，实现了行业产品设计制造的

协同，建立全行业的软件服务体系。此外由于面向行业CAD系统的个性化，国外

技术的竞争力相对比较薄弱，这是我国CAD领域缩短差距的良好机遇，随着企业

产品全生命周期的数字化、网络化和集成化的跨越式发展，CAD本身也将面临全

面升级，因此，我国的CAD软件技术具有很大发展空间．

CAD技术从诞生至今己有三十多年的历史，历经二维绘图、线框造型、曲面

造型、实体造型、特征造型等重要发展阶段，其间还伴随着参数化、变量化、尺

寸驱动等技术的融入．通过三十多年的努力，CAD技术在基础理论及软件产业方

面日趋成熟，推出了Proffingineer，UGll，ID卧S CATM，solidworks，SolidEdse

等许多优秀的CAD系统，在航空航天、机械电子、建筑工程、纺织服装等制造业

得到了广泛应用，大大提高了制造业产品设计水平．

根据国家的需求和软件技术／产业发展的趋势，三维CAD技术及产品创新设

计系统研究开发和应用列为863计划的软件重大专项．该专项在操作系统、数据

库管理系统、重大应用软件展开研究，着力掌握与系统软件相关的战略性、前沿

性和前瞻性的关键技术，通过创新较大幅度增加自主知识产权的拥有量，完善我

国自主的软件体系，以支撑国民经济和社会信息化及国家信息安全建设。

“十五”期问，面向行业与设计过程的三维数字化设计系统受到了普遍的重
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视，应用实践证明其设计的高效性和智能性是一般通用CAD软件无法比拟的。

随着我国计算机技术和社会经济的发展，人们对服装的质量和合体性、个性

化的要求越来越高，现有的二维服装CAD技术已经不能满足纺织服装业的CAD

应用要求，服装CAD迫切需要由目前的平面设计发展到立体三维设计。因此，近

年来国内外均在三维服装CAD、虚拟现实服装设计等方面开展理论研究和实践应

用。

据Autodesk公司对于CAD的整体应用情况的统计，目前全球使用三维cAD

进行产品设计的用户已经有大约30％，剩下的70％用户依然使用二维CAD设计．

实际上，三维CAD在世界范围内已经在广泛应用，但在服装领域，三维CAD的开

发应用比较滞后，这是因为服装不像机械、电子行业的固态产品，它的质地是柔

性的，会随着外界条件的不同发生改变，因此模拟难度很大，特别是服装CAD

要实现从二维到三维的转化，需要解决织物质感和动感的表现、三维重建、逼真

灵活的曲面造型等技术问题，另外还有从三维服装设计模型转换生成二维平面衣

片的技术问题。这些问题导致三维服装CAD的开发周期较长，技术难度较大。

服装三维cAD有别于二维CAD的地方在于；它是在通过三维人体测量建立起

的人体数据模型基础上，对模型的交互式三维立体设计，然后再生成二维的服装

样片，它主要解决人体三维尺寸模型的建立及局部修改，三维服装原型设计、三

维服装覆盖及浓淡处理、三维服装效果显示特别是动态显示和三维服装与二维衣

片的可逆转换等。

三维服装CAD的基础是三维人体测量。目前三维人体测量系统在国外已经商

品化，其技术已经较为成熟，其中法、美、日等国利用自然光光栅原理，分别用

40毫秒、1．O秒、1．8秒，即可完成三维人体数据的测量。国际上常用的三维人

体测量技术一般都是非接触式的，通过光敏设备捕捉投射到人体表面的光在人体

上形成的图像，然后通过电脑图像处理来描述人体的三维特征。三维人体测量系

统具有测量时间短、获取数据量大等多种优于传统测量技术的特点。

服装的批量生产所依据的服装号型要能够准确反映人群的体型特征，目前国

内外都在进行各类人群人体数据库的建立．通过有针对性地对大数量的不同肤

色、不同地区、不同年龄、不同身高的各类人群进行三维人体测量，收集人体的

各项体型尺寸数据，建立数据库，为制定服装规格、号型提供基础数据。

三维人体测量通过获取的关键人体几何参数数据，生成虚拟的三维人体，建

立静态和动态的人体模型，形成一整套具有虚拟人体显示和动态模拟功能的系

统。三维服装CAD在此基础上生成服装布料的立体效果，在屏幕上逼真地显示穿

着效果的三维彩色图像及将立体设计近似地展开为平面衣片。

在二维CAD基础上的三维设计逐渐向智能化、物性分析、动态仿真方向发展，



第一章服装CAD软件的应用现状研究

参数化设计向变量化和超变量化方向发展；三维线框造型、曲面造型及实体造型

向特征造型以及语义特征造型等方向发展；组件开发技术的研究应用，还为CAD

系统的开放性及功能自由拼装的实现提供了基础。

将三维服装设计模型转换生成二维平面衣片，涉及到把复杂的空间曲面展开

为平面的技术，这是服装材料的柔性、平面性所决定的需求，也是三维服装CAD

的难点。国内外学者做了多项研究工作，得到了复杂曲面展开的多种方法，有许

多方法也已应用在实践中．

目前在国外市场上的三维服装CAD的应用主要有两类：

一是用于量身定做：针对特定客户人体的参数测量及其对服装款式的特定要

求(如放松量、长度、宽度等方面的喜好信息)，进行服装设计，再生成相应的

平面服装样片。此类产品可利用互联网进行远程控制实现，其中以美、英、法、

德、日、瑞士的系统较为先进。

二是用于模拟试衣系统：通过对顾客体型的三维测量，进行互动服装设计，

再生成相应的平面服装样片。这类应用也可利用互联网进行电子商务的远程控制

实现，如美国的Land’send公司在互联网上可建立顾客的人体虚拟模型，通过

顾客的简单操作，可试穿该公司所推出的服装，还可进行立体互动设计，直到顾

客满意为止。

现在国外的一些产品已基本能实现三维服装穿着、搭配设计并修改，反映服

装穿着运动舒适性的动画效果，模拟不同布料的三维悬垂效果，实现360度旋转

等功能。其中美国、日本、瑞士等国家研究开发的三维服装CAD软件比较先进，

如美国CDI公司推出的CONCEPT 3D服装设计系统、法国力克公司的3D系统、

美国格伯公司的AII-EE—SW 3D系统、加拿大PAD公司的3D系统、日本东洋纺织

公司的3D系统等．

我国是服装大国，但在服装的先进技术方面起步较晚。国内在这一领域的研

究虽已取得初步进展，实现了仿三维CAD设计，但距离国外的技术水平还有较大

距离．目前只有香港科技和北京长峰科技公司、北京服装学院，中山大学、杭州

爱科公司、深圳盈宁公司等近年来开始了服装三维覆盖模式款式试衣系统的开

发，且仅有部分软件进入了商品化阶段。

近年来，CAD技术在取得快速发展的同时，也暴露了发展中的问题，主要表

现在过分强调单元技术的发展，过分强调系统的通用性，忽略了面向设计过程的

产品全生命周期设计，忽略了网络技术的应用，忽略了数据库、特征库的发展等

等．针对这些问题，结合制造业信息化技术的最新发展，CAD技术的开发商提出

了面向行业和过程(产品全生命周期)的三维数字化设计系统。该系统已成为近

年来国内外研究开发的热点，并视为CAD技术的深化应用、跨越发展的唯一出路。

，
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原来自成一体的CAD系统与CAD系统的配套技术正在融入cIMs(计算机集

成制造系统)。建立与CAM、MIS、PDM、ERP等的接口与集成是服装CAD系统发展

的另一个趋势。

随着近几年来国际互联网的高速发展，预计网络服装设计将逐渐成为主流。

在越来越专业化、全球化的生产经营模式下，企业基于网络的CAD系统可以实现

数据的共享和标准化，产品的并行设计也将为CAD系统的高效快速提供支持。为

有效提升市场规模及产品利润，服装cAD与电子商务的融合也是必然的趋势。一

种基于Internet的服装企业远程数据传输和监控系统即将问世，也为服装设计

网络化和服装企业信息化提供了有效的技术支撑。

近年来，美、法、德、日和瑞士等国还开展了虚拟服装CAD的研究开发，开

始了超维服装设计的应用研究。所谓超维服装设计，就是超维视觉设计，要求服

装设计师在进行服装设计时不仅考虑一维的线，二维的面、三维的体、四维的时、

五维的意等设计要素，还要考虑人的心理、人的视觉、人的审美观、人的情趣等

诸多因素，注意对环境心理学和观赏心理学的运用。服装设计师通过视觉、听觉、

触觉运用虚拟现实设计技术，在电脑显示的虚拟现实环境下进行服装设计。

这种虚拟服装CAD技术，利用了网络传输与虚拟现实设计技术，使设计师能

够在虚拟的环境下进行服装设计工作，所需硬件设备除了计算机以外，还需数据

手套、数据衣等人体数字化传感器和头盔显示器、光闸眼镜等立体显示设备以及

其它相关配套设备。这种虚拟现实设计技术实现了服装设计的自动化．

目前所有的服装cAD产品都比较复杂，要完全掌握运用必须专业技术人员花

费相当的时间，这也是CAD产品普及比较缓慢的一个重要原因。所以，往更远的

前景展望，随着人工智能技术的飞速发展，知识工程、专家系统逐渐引进到服装

工业形成智能化的服装CAD系统已经成为可能。所谓智能化就是把计算机科学领

域中富有智能化的学科和技术例如知识工程，机器学习、联想启发和推理机制、

专家系统等技术应用到服装CAD系统中。这些智能支持包括自学习、自组织、自

适应、自纠错、并行搜索、联想记忆、模式识别、知识自动获取等多种智能技术

的支持。逐步过渡到像WINDOWS一样成为易学易懂的操作软件。将来，随着硬件

技术的发展，通过将软件嵌入人体测量仪器成为高智能的“服装设计傻瓜机”也

将成为现实．

随着计算机硬件性能的迅速提高和二维服装CAD技术的逐步完善，在辅助设

计的基础上，融合机器学习、智能推理和知识工程等智能化机理和技术，使服装

CAD系统提高智能化的水平，起到启发设计灵感，激发创造力和想象力的作用，

具有学习能力，应用专家的经验和知识的机制，己成为众所瞩目的发展方向。引

进了服装CAD系统的服装企业知道，服装CAD之所以能为企业带来如此巨大的效
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益，其优势在放码、排料系统上。计算机的放码快而准确，省去了服装业重复性

大、最枯燥且费时间的工序。自动排料可以方便快捷地估算出面料用量，以便服

装企业可以尽可能早地报价，或是采购面料，因此这两个方面深受服装企业的欢

迎。但作为服装CAD重要模块之一的服装样板系统却不那么尽如人意，这其中的

原因是什么呢?这是因为现有的服装CAD样板系统采用的是人机交互式的打板

方式。计算机所做的工作类似纸和笔的工作(计算机的屏幕代替纸，鼠标或光笔

代替笔)，所不同的只是缩小比例、提供更多的工具。而这些功能的作用是有限

的，打样师采用服装CAD打样仍需一步一步去完成．其提高的效率较手工来说是

极其有限的．在计算机上打样的速度很大程度上仍然取决于打样师的熟练程度，

尤其是对于那些年纪较大经验丰富的老师傅来说，让他们在计算机上打样的速度

还不如在纸上来得快一些．服装企业都要考虑投资回报率，如果高的投入下去，

却不能产生令人满意的效益，他们就不会轻而易举地进行投资．这就是CAD系统

目前较难打入服装企业的原因所在。如果智能化样板系统研制成功就能够解决这

一问题，打样师不再需要一步一步地去打样。他可以根据自己的款式在智能化系

统中找出最与之相近的各种部件如衣身、衣领、衣袖等等，并把与之相对应的样

板调出档案。该样板可以根据你输入的尺寸进行自动修改。如果样板师不满意的

话，他还可以作修改。这样，打样的效率可较之以前成倍地增长．智能化样板系

统积累了众多服装厂老师傅的经验，收集了各种款式成千上万种优秀的样板．打

样人员可以在非常友好的界面上，非常简单轻松地调出各种需要的样板，这些样

板都可以直接采用或稍作修改即可使用，所以打样人员并不需要很多的专业知识

和经验。智能化样片系统还将会有一个学习的功能，现今，服装的款式更新步伐

非常快，即使有成千上万种的样板，如果不能按时代潮流的变化而更新的话，那

它很快就将失去它的价值被历史淘汰。因此学习的功能对于智能化样片系统来说

也是非常重要的一部分．它要能不断增添新的样板，定时更换利用率太低的样板，

从而保证该专家系统的适时性。

智能化作为服装CAD发展的热点之一，国外已有好几家公司致力于这一研究

并取得了初步成效．GERBER公司的智能化系统能自动观察服装公司最好的打样

师打板并且把他的操作过程储存下来．这样，以后当其他的打样师要打类似的样

板时就知道该怎么傲，他可以达到和前面那个最好的打样师同样的效率，纸样也

可以打得同样的好．制作茄克衫的衬里时只要把茄克衫调出来。系统便会按照茄

克的打样操作过程，自动生成衬里的样板，无需重做一遍．GERBER公司的

ACCUMARK度身打板系统可以采用任何一种尺寸测量方法如手工测量和自动测量

输入尺寸。它是一个功能强大的服装定做输入系统，能自动分析顾客的尺寸和款

式信息并把它传输到计算机上的“裁缝店”，那里能根据个人不同的款式、尺寸

II
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和喜爱的面料制作各式各样的衬衫、休闲装、套装、裙装等等。一但数据分析好

了，系统就根据所选的款式选出最适当的样板。ACCUMARK度身打板系统能自动

按照顾客的需要修改样板。在这个系统中，专家的裁剪和打样的经验知识被数字

化了以后存入数据库，按照生产厂家的需要，建立约定的规则。法国LECTRA的

籼ARIS&FITNET系统能在几秒之内按照顾客的尺寸自动完成样板的修改。这是
在最接近的尺寸的样板上自动进行修改的。ASSYST公司的度身打扳系统ASSYMTM

可以管理顾客的详细数据，对样板进行自动修改或告诉制板人员要调整的这个样

板的尺寸与标准样板的尺寸差异在哪里。样板的自动排料计算功能只需单击一下

鼠标即可实现。该系统的界面非常友好，即使不具有很多专业知识，也能完成这

些信息的输入。由此可见，国外在服装CAD智能化研究的领域中已经迈出了第一

步．国内在这方面的研究工作也在进行中．如天津纺织工学院和北京服装学院都

有研究生在这方面做了不少工作，并著有论文。另据业内人士透露，广州樵夫系

统已经具备了自动生成的功能，只不过它所建立的知识库还很小，发挥不出专家

系统的作用。尽管如此，它毕竟有了一个成功的开端，它的成功经验告诉我们建

立智能化的CAD系统是完全可行的。

尽管如此，智能化研究还存在许多问题。比如：专家知识的获取与描述。服

装结构设计是一个经验型很强的工作，样板的好坏很大程度上取决于打样师的经

验的，因此要建立具有智能化的CAD系统，首先要从众多的打样师傅那里吸取经

验，并归纳总结，用文字加以描述。其次是建立知识库。即建立集各种款型各种

部位的典型样板数据库，并要按一定的逻辑结构和数据结构将其存放在计算机里

面和存储器内，以便用户随机调用并修改。还有就是建立推理机构。推理机构是

根据专家的思维规律及其知识对系统进行控制和调节的部分。它把从专家经验中

得到的规则运用到用户提供的新的数据中，从而得到用户所需的样板。

根据我国服装CAD技术及其产业化发展水平，结合国家三维CAD技术的发展

现状和其为行业CAD提供的技术支撑，我们提出了开发服装三维CAD工程的构想，

意在争取在现有服装CAD技术基础上，集国内外cAD／CAM等技术之大成，加速开

发符合国情的、以服装三维CAD为核心的、面向行业和产品全生命周期的服装三

维CAD I程。本工程包括三维人体测量技术、三维服装CAD设计软件、服装CAg

系统、虚拟现实环境下的服装设计技术．

1．3服装OAD对服装产业的推进作用

随着科技的发展以及生活水平的提高，消费者对服装品味的追求发生着显著

的变化，促使服装生产向着多品种、小批量、短周期、高质量的方向发展。纺织
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服装CAD系统是计算机技术与纺织服装工业结合的产物，它是应用于设计、生产、

管理、市场等各个领域的现代化的高科技工具。由于使用CAD系统可以加快新产

品的发展速度，提高产品的质量，降低生产成本，使用户在设计、生产以及对市

场的加速反映能力方面有很大提高，所以CAD系统是企业提高自身素质、增强创

新能力和市场竞争能力的有效工具。目前，国内外许多服装商、设计机构都引进

了CAD系统。

随着科技的进步和服装业的发展，服装CAD系统也有了长足的进步，同时诞

生了一批优秀的软件供应商，他们纷纷推出行性能优越、操作方便、功能齐全的

服装CAD软件．就目前国内服装CAD软件市场而言。备受用户关注的软件主要有

美国GerBerCAD格柏服装CAD软件、法国Lectra System力克服装CAD软件、加

拿大PAD派特服装CAD系统、美国PGId服装CAD软件、Nac2000日升CAD系统、

Richpeace富怡服装CAD系统、CyberCAD德卡、智尊宝坊服装CAD、ARISA航天

服装CAD、SILKROAD2000丝绸之路服装CAD、广州樵夫服装工作室、DOCAO度卡

服装CAD软件、ECHO爱科服装CAD软件、时高服装CAD2000软件等。这些软件

凭借其软件的技术优势，得到了市场上众多用户的广泛好评。服装CAD为我国的

服装出口创汇和产业化发展起到了极大的推进作用，同时也为传统的服装产业实

现智能一体化的发展起到了极大的推进作用。主要反映在以下几个方面：

l、提升企业形象、品牌档次，增强企业在同行业的竞争优势．

自从中国加入WTO，国外许多百年品牌都开始抢占中国的大陆市场，同时国

内的一些品牌服装内销企业为了迎合国际潮流的发展趋势纷纷想方设法以提升

品牌的品位和档次，一些中小型服装内销企业也陆续向品牌化发展加快速度跻身

品牌之列。2005年中国与欧美纺织服装贸易摩擦不断，一大部分的外贸的企业

也开始转型做内销了．中国的服装品牌开始涌向市场竞争的前沿．如何在服装贸

易竞争日益激烈的今天占有一席之地?企业只有加快自身产业结构的调整，引进

先进的生产技术和生产设备，降低生产成本，提高工作效益，提升产品质量，优

化服务质量。只有这样才能适合不断发展前进着的中国服装产业，才能提升企业

形象、提高企业竞争优势．

2、适合多元化的服装风格特性，以便缩短产品的生产周期，从而降低生产

成本，提高工作效益．

近年来随着人们生活水平的不断提高，人们对衣着的追求日益多元化，而且

现在各种不同风格的服装它们的设计元素都是相互交叉的，这也是与国际时尚风

潮相接轨的。穿着风格的多样化，流行消费的多元化，就给传统的服装产业带来

新的挑战．若一个服装企业引进了服装CAD系统，它就不必担心产品风格的多元

化。它只需打一个基样在CAD系统中另存为一个文档，然后根据新款式的具体几
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何要求进行放缩即可。一个有CAD系统的企业就可以减少放码师傅和排料师傅的

工作量。设想一下，一个销售额在5000万左右的服装企业，通常要聘用4～6

个样板设计师来完成日常的工作量，以平均3万年薪／人计算，企业在使用样板

师上的花费是12～18万／年。但在使用服装CAD后，由于样板制作速度提升，推

版迅速，板型组合方便，企业在样板设计方面的人员可控制在2～3名，仅此一

项，为企业节省费用6～9万。所以，从长远利益考虑，服装CAD技术的应用与

推广是企业提升效益的有效途径。

3、服装CAD技术领域的六大核心模块，将掀起新一轮的产业革命。

服装CAD软件一般都配有若干个模块，其每个模块负责完成各自特定的设计

任务。归纳起来主要有以下六大模块：a、三维人体测量模块：非接触式三维人

体测量术通过人体全身扫描进行测量的技术，它是利用光敏设备捕捉投射向人体

的光在人体形成图像，用图像去描述人体三维特征．b、款式设计模块：此模块

是专门供给服装设计师进行服装款式设计的专业软件。C、样片设计与放码模块：

这些模块是专门用于服装样片设计和制作及放码的专业软件。此模块可提供比例

法、公式法、原型法的制板方法。d，捧料模块：此模块是利用电脑进行排料的

系统模块．主要有自动排料和人机交互排料两种方式进行操作．e、三维电脑试

衣模块：此模块是通过数码相机将模特形象摄入计算机中，再将服装信息库内储

存的大量服装款式自动进行试穿。f’量身定制的系统模块：这些模块有将产品

生产过程重组转化批量生产的功能。它首先用三维扫描获得客户体型数据，再通

过电子订单传输到生产企业的CAD系统上，企业再依据体型数据和客户对产品生

产的要求，从样片库去找匹配相应的样扳。按照客户的要求实现量体裁衣，真正

做到既合体又舒适。一般整个过程只需两三天的时间，这样就可以大大缩短定制

加工的时问．

4、有利于资源共享，加速各部门之间的有效沟通。

服装CAD不仅可以改善工作环境，减轻劳动强度，提高设计质量。还可以预

知生产数据及生产计划，降低库存资金占用，有效地与国际市场接轨。方便国际

间数据传输，有效控制生产成本，减轻生产人员工作压力，减少行政管理工作，

有效地数据管理及数据查询，提高顾客满意度，提升服务品质。

服装CAD作为服装设计中的强大智能工具，服装企业的发展已经越来越需要

它了，但是我们在选购服装CAD的时候，也应该深入了解CAD，它必须具备准确、

随意、功能完善、操作简便和自动化程度高等几大特点．

1、准确

准确是服装CAD存在和发展的基础。正因为服装CAD具备手工设计无法比拟

的准确度，所以它才能取代全部的手工作业。服装CAD的准确性包括制板过程中

14
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能准确控制点和线的位置，准确控制各种线条的长度及线与线之间的角度，数字

化仪读人的衣片尺寸准确无误，推版放码中放量的准确控制，缝配合量的准确测

量与控制，以及绘图输出的衣片图尺寸准确无误等。

2、随意

随意是服装CAD必须具备的特点。服装设计是一门艺术，具有很强的随意性。

组成服装衣片的线条，除了直线之外，曲线基本上都是不规范的线条，具有很大

的随意性。只有这样，才能实现服装美学与服装衣片相结合的要求。作为服装打

版、推版必备设备的服装CAD，必须要能满足这种随意性的要求．制板过程中，

各种弧线的形状要能方便地随意调动。省道的位置、宽度、长度及省尖的指向能

随意控制：放码过程、放量的方向、大小及变化可随意控制，特别是不等量放量

放码，使用方便快捷。排料过程中，衣片要能随意翻转、移动，对条、对格的随

意变化，绘图输出随意分割等。

3、功能完善

功能完善是服装CAD必须具备的又一个特点。功能完善主要体现在以下几个

方面。首先衣片输人需要的各种操作都能实现，如衣片设计中各种点、线调动方

便，测量准确。专用功能齐备，如领形设计、省道加放和位置转换，褶皱展开方

便并能随意控制。放码排料方法多样，控制随意。绘图时能自动分割，不占用计

算机，由绘图机独立进行后台绘图。

4、操作方便自动化程度高

操作方便自动化程度高，可以大幅度提高制板速度，减轻服装技术人员的劳

动强度。使用方便体现为，操作过程中使用尽量少的功能键或功能菜单就能完成

衣片设计及各种技术要求。自动化程度高体现为，主要数据人工控制，大量画线

或计算由计算机完成。

服装CAD的普及、应用、推广是我国服装业技术改造的重要内容和长期的任

务。服装CAD软件是现代服装行业的常用工具，也是提高服装企业的生产效率和

产品质量的必备工具．我国服装业仍属于一个工业化基础比较薄弱的传统产业，

不可缺少匹配的工艺技术和高科技的生产设备．进入WTO后，我国的服装业势必

会进一步飞速发展，因此，服装CAD软件的使用和推广是我国服装业进一步发展

的必然趋势，同时也将为我国服装产业掀起新一轮的产业革命。
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第二章服装基础板型研究

服装作为人们生活的必需品，在整个社会的精神和物质生活中占有非常重要

的位置。长期以来，我们习惯了用艺术的眼光去审视服装产品，衡量这一产品制

造者的能力高低。服装曾经被完全归于艺术范畴，它的实用性和功能性被忽视。

我们也习惯了坐在T台下，随着变幻莫测的灯光效果、震耳欲聋的音乐氛围，从

色彩、款式，面料去欣赏或者批判某一件服装作品，这是每一个学服装的人在学

校中就被灌输的审美观，所谓服装的三大要素．可以发现，这三大要素。都属于

视觉感知范畴，也就是说其艺术味道浓烈。但是很多人知道并且能够亲身体验，

某些在T台上没有什么特别效果，不出众不显眼，色彩不绚丽，造型不夸张的服

装，在台下穿着的人身上，显现出无比的魅力。每一件物品都有价值和使用价值，

这是发展到现在，哲学大都认可的。那么，在这个中国服装业转型升级的当口，

我们审视服装产品的目光，不妨多些内容，增加用技术的、功能的、空问的观念

去认识服装美、品牌的风格、设计师的个性、创意的独特等等．21世纪，人们

对服装的消费理念日趋成熟，已经由初级消费转向追求舒适、方便、美观等艺术

和科技含量较高的层次发展。自我国加入WTO之后，国内服装市场受到国际的冲

击，服装品牌、服装企业提高服装品质势在必行。如今，中国服装设计师协会技

术工作委员会成立及技术人员被归于设计师行列，能够让我们以充足的理由和新

颖的切入点步入服装设计的世界。服装造型是设计思维、想象的塑造过程。整个

过程不但体现板型师的思想、品味、技术，更要完美地融合品牌板型风格，板型

风格是服装品牌成熟的象征。现阶段服装品牌盲目地追求设计风格，从而忽略了

板型风格，使品牌失去了核心竞争力．当然好的品牌板型风格需要一代技术人甚

至几代技术人的努力，更需要的是将品牌板型风格纳入到品牌工程中来。由此说

来，服装板型设计是服装设计中一个重大问题，这对服装板型设计提出更严格的

要求，不仅仅是在技术上的简单把握，而且是通过对人体结构、运动、款式造型

等内在的变化规律及时尚审美素质的综合体现。从而板型设计在服装造型的艺术

性、合理性上起着决定性作用。

2．1服装板型相关因素分析

人体测量和服装号型是服装板型设计的首要条件，服装板型的设计方法是服

装板型设计的基础，正确确定服装放松量是板型设计的关键，而服装板型设计中

对人体的理解和对服装整体造型的均衡感的把握也是非常重要的，服装板型设计
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还要顾及面料性能和流行趋势的体现，并且还需要了解缝制设备和工艺技术的要

求，这些都是决定服装板型设计的关键所在。

人体测量和服装号型规格是服装板型设计的首要条件，在一定程度上制约着

服装板型设计。一是通过人体测量，掌握了人体各部位的数据，才能使扳型设计

的裁片尺寸有据可依。而人体测量要了解人体的结构，测量的数据要准确，并注

意不同的服装应激量不同的郝位尺寸，否则就会影响扳型的合体。达不到预期的

效果．二是了解服装号型规格标准，针对不同人种、不同地方的人，取得一个正

确的尺码表才是服装板型设计的前提。

掌握服装板型设计的方法是板型设计的基础。服装板型设计主要有两种方

法，平面法和立体法。平面法又包括原型法、比例法、基型法等等。我们要认识

到这些只是指导板型设计的方法和手段，我们可以充分利用合理得计算公式进行

推导，而不要被这些理论公式所束缚，更不要使服装扳型设计变成一种几何作图

游戏，使扳型设计进入误区。在板型设计中，一些关键部位的尺寸、线形是随着

人体结构造型，运动机能、款式造型变化而变化的。

正确确定服装板型设计的放松量是板型设计的关键所在。服装基础板型设计

是建立在人体基磕上的，其中包括放松度与局部放松度的处理、材料性质的运用、

感观舒适度的把握等等方面。服装放松度又有经向与纬向两个方面。放松度参数

取值不管是等值还是不等值，都要遵循平衡，这里称之为纵向平衡与纬向平衡。

放松度所赋予服装肌理效果与纹理效果两种效果。肌理效果即穿着舒适度，纹理

效果即服装因松量而呈现出的衣褶效果。

服装板型设计中对人体的把握也是非常重要的。如今的板型设计首先要考虑

人体的体型。板型设计不能死板的单纯套用以往的结构设计方法和公式，要灵活

运用，还要考虑巍人体体型的变化和人体的活动。纸样师一定要好好观察和理解

人体的体型，注意人体的运动特征，从整体上把握造型，特别是衣服的外形．分

析想要表现的设计线对整体造型会产生怎样的影响，根据这些判断进行板型设

计．

服装板型设计还要顾及面科性能和流行趋势的体现．服装无论如何表现，或

华丽，或朴素、或飘逸、或端庄等，都要通过面料来表现，使我们得到各种各样

的感受，板型的好坏取决于对面料的认识水平．例如在傲西装板型时，袖子的吃

量为4cm左右，如果选用薄一点的面料，那么吃量则变化为3cm，如果对面料了

解不够，仍然按正常的吃量。则在装袖子时就会上不好，产生大量的褶皱。所谓

的流行就是传播很广，很盛行。在人们的新式生活中，流行与服装紧密相连，服

装是流行最鲜明的体现物。纸样师必须了解流行、跟上流行、创造流行，了解人

们对流行的心态，才能设计制作出符合大众口味的服装．
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服装板型设计还要了解缝纫设备和工艺技术。缝纫设备不断更新推动了服装

业的发展，提高了服装质量和产量。而相应的服装生产工艺和技术也有了很大改

变。如西装的缝纫设备的不断更新，现在有了压衬机、模烫机、压熨机、人像蒸

汽熨烫以及专门开袋、做领、装袖和上袖等等的设备，这些设备免去传统工艺中

的人工归拔处理，改变了做领、装领工艺，且影响领片板型以及西装其他部位的

板型设计，所以板型设计要了解不断更新的缝纫设备与缝制工艺，才能充分发挥。

板型的立体修正是服装板型设计水平的提高。板型设计不管采用平面打板还

是立体裁剪，打出板型后一定要在人体或人体模型上进行确认。则那些在平面板

型上没有注意到的问题，通过这种立体造型的确认就可以显现出来，也比较容易

把握整体的外形。如衣长、袖长、裙长等部位，该加长还是修短，袖山吃量应该

多还是少，各部位松量该放多还是收少，肩宽、胸宽、背宽该加宽还是修窄，肩

斜是否合适，经纬线是否准确等容易存在的问题，人体模特上的造型都可以很清

楚的体现出来。在扳型上设计分割线缝合一起时，设计线的位置是否合适、线形

是否美观、双方经纬将发生怎样的变化，都可以通过这种立体修正来确认，并加

以验证和调整。

对于服装的分类，基本上以“机能性”与“设计性”为分类的方法。机能性

又可分为形态分类及用途分类。形态分类：是对衣服的构造分类，如连衣裙，套

装，上衣等。用途分类是配合生活型态或目的，如礼服，运动服，工作服等。设

计分类是以机能为分类的基础再细分化，如轮廓分类及意象分类。轮廓分类是依

衣服轮廓或容积的型态分类，如箱形，梯形，A字形等。意象分类是依衣服具有

的气氛或设计的背景来分类，如便服，传统服，女性化服等。

2．2根据服装外廓形进行分类

服装外廓形也称服装的外轮廓，即服装的外部造型剪影，是服装造型的根本

也是服装变化的关键，服装造型的总体印象是由服装的外轮廓决定的，其在服装

的造型变化中，外轮廓的变化最能使人感到新鲜。服装款式的流行预测也从服装

的外轮廓开始，把它作为流行款式的基准。对服装外轮廓的选择还能反映出穿着

者的个性、爱好等内容，长、短、松、紧、曲、直、软、硬等造型的背后，包含

着审美感和时代感，折射出穿着者的品位和审美需求．

千姿百态，变化无穷的服装外轮廓各具特色和个性，又年轻的、轻松的、平

静的、健康的、优雅的、活力的、严肃的、端庄的，从而造就出不同的服装类别。

但最基本的外轮廓可概括为A型、T型、X型、H型、0型。

“形体造就服装、服装设计形体”，因此就服装设计而言，外轮廓线是服装
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的根本，既要掌握人体的特点，又不能认为测量合乎人体尺寸的就是外轮廓线。

即使测量的尺寸合乎理想标准，也未必就是优美的外轮廓线条，外轮廓线是需要

设计的，比如一件基本衣服穿在人体上的正面、侧面、背面，有些部分是吻合的，

有些部分是需要塑造出与体型有差异的形态，运用不同的造型手法，形成空阃，

产生褶皱，甚至超越人体重塑外轮廓，这些正是服装设计中外轮廓随时代变迁赋

予服装不断更新的生命美感线条，外轮廓的变化将创造新的服装魅力，不断创造

新颖的外轮廓线条是服装设计师满足现代人对时尚的渴望和需求所做的贡献。

三角型(剑型)：法国设计师克莉丝汀}迪奥(1905～1957)，1956年春夏服装

发表会时，所发表的款式。指的是类似箭头形状的式样，剐名称为F型(侧面看)。

筒状型；舒适和呈现圆型的式样，别名称为蛋型(因状似蛋壳形状)、椭圆形

(迪奥1951年春夏发表)(因状似椭圆型)．

8字型：克藕丝汀木迪寞，1947年春夏时装发表时首先发表8字型的式样。

终止了第二次世界大战大女兵服所遗留下来的样式，强调女性化的款式。别名新

流行(新风貌)的样式。

A字型：指由头部或腰部至裙摆所形成的A形线条，於1955年春夏克莉丝

汀}迪奥发表后成为既定款式中的一种，别名伞型、三角型(包括倒三角型)、金

字塔型。

鞘型：指类似刀或剑等鞘。用以描述细长直筒合身的服装。(1956春迪奥)

直线型：指不束扎腰线处的直筒式服装外形，别名方形，长方形(1957秋冬

纪梵希，1959春夏圣罗兰)(布袋装)。

袋型：1958年春夏纪梵希发表，类似袋子直筒较宽大的样式。

X型：肩宽较宽和缩小的腰围，下半身的搭配裙摆较宽为其特征。(卡斯乔

设计牵牛花形裙)

H型：1954年秋冬克莉丝汀宰迪奥发表的，状似H字型，腰围稍加宽。利用

腰带或剪接的方式来表现H字型中间的横线。

纺锤型：1957年秋冬，克莉丝汀奉迪奥所发表的最后一型．因状似纺锤而得

名．别名琵琶塑，陀螺型(1958皮尔卡登)．

瘦削型：外露呈现纤细状的服装外型，别名紧身衣塑．(1954纪梵希)

柔软自然型：依照身体的线条柔软自然的表现出的服装的外型．

郁金香型：1953年春夏克莉丝汀}迪奥所发表的．平肩，胸部柔软膨胀的样

子，细腰，裙子像茎一样细长是其特征。

合身、波浪扶：合身的上半身，从腰以下裙子向外扩展。别名合身的飘摆状，

紧身和波浪状．(1948秋冬格蕾夫人)

公主线型：1870年代英国爱德华七世的妃子非常喜欢穿著此种外型轮廓的
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服装，而以其原本公主身份称此造型。上身合贴下摆稍微展开，并由肩部往下摆

纵向剪接，使前后身呈多片分割的设计。

笔杆型：外型如铅笔般细长瘦直的服装造型。别名一字裙。(1963马可汉

伯)

美人鱼型：从上半身，臀围至下摆为止都非常的合身，并在裙摆处展开有如

鱼鳍般波浪状的外观。

梯型：1958年YSL继承迪奥屋成为主设计师，在他的发表会中出现的服装

外型。此线条肩线稍合，腕边向下摆渐宽出，整体外型有如几何图形中的梯形，

而称之。

沙漏型：流行於1890～1900年代初，紧身腰线，强调胸部及臀部有如沙漏

而得名。(1953秋冬迪奥酒杯型)

低腰型：上半身为直筒的款式，并在低於腰线下与裙子做剪接的洋装，裙型

有百褶裙，圆裙，两片裙．(1954巴兰夏加)

Y字型：1955年代克莉丝汀}迪奥所发表的外型，其肩部及胸部处的设计较

为宽松，下半部则较为缩紧有如英文字母Y的字型。

帝政风格型：最早出现於1804～1814年，拿破仑的皇后约瑟芬开始穿著。

其线条是以高腰裁剪，低领，胸下线处直线剪接至下摆：袖型为抽细褶的泡泡袖。

如今高腰剪接，外型修长或有点A字型线条均称之。

钟型：是指从腰线蓬起来的外型，腰部抽很多细褶的裙子，型如钟型而称之．

(磁石型1956秋冬迪奥)

无论是欧美还是东方各民族服饰以及当代的流行服饰，从款式造型上来讲都

不外乎以上几种基本造型。纵观潮流变化的21世纪世界时装的发展，尽管各种

风格时尚此一时，彼一时，但是其基本的造型还是在这几种范围之内变化．在服

装款式造型设计中，同时也应该遵循设计美学所通用的形式法则，即对比中求调

和、运动中求均衡、繁杂中求韵律，无论基本外形轮廓线或是内部的结构。以及

装饰线、结构线分割所产生的各种不等形状出现的设计构思，都是围绕着这个最

基本的艺术设计法则而展开进行的。设计者应该善于利用几何形的节奏美感和丰

富的含义去创造形象。要达到造型美的目的，首先要考虑的是服装的外轮廓和分

割的比例关系。通过不同比例和形状的搭配，给每一种设计以不同的外形．比如

衣服的外型是由近似于圆、方和三角这三种基本形态组成的，这三种形态分别有

自己的个性，只用一种就会显得单调。而只有综合运用才可以在形态的对比中求

得互补和互衬，才会产生富有生命力的和谐，使其生动活跃起来，个性更加鲜明、

造型更加美观。另外还可以利用比例和形的变化，利用人的视错觉来起到夸张和

修饰的作用，这就需要对点、线、面等造型艺术的三要素进行综合运用，通过对
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称和均衡这两种服装造型的基本形式来实现我们的美学目的。服装造型设计要善

于利用造型设计的规律和法则，既要掌握和运用，同时又要大胆的探索和创新，

使服装造型更加丰富，以满足人们对服装美的需求。

2．3服装基础板型的放松量与造型的设计量

舒适性是人类生活的基本需求，服装是人们日常生活中获得生理、心理舒适

性的基本材科，也是确保适应身体周围环境的基本手段。在服装板型设计中，有

些部位的尺寸，线形是随着人体结构造型、运动机能、款式造型变化而灵活改变

的，所以，正确确定服装放松量是板型设计的关键。服装放松量是人在静态和动

态状态下，感觉穿着舒适并保持服装造型美而在各围度部位加的宽裕量，即是在

人体净尺寸基础上加放松量，其包含运动舒适量、生理舒适量、造型放松量等。

运动舒适量是指人体在进行运动、工作等活动时所需的放松量；生理舒适量是指

人体呼吸等生理活动所需的放松量；造型放松量是指由于款式造型所需的放松

量。

2．3．1运动和生理放松量

运动和生理舒适量是服装的基本松量，直接影响服装穿着的舒适性。人体各

个部位的运动和生理基本松量都不相同．

1、颈部松量。颈部运动有前后左右和回旋等运动，使颈围尺寸在净尺寸基

础上加2-3cm的松量以达到穿着的舒适性。

2、胸部松量。首先说一下运动舒适量。当人体作双手抱胸，挺胸、上肢上

举等运动时，胸围尺寸成缩小趋势，而上体向前倾斜时，胸围尺寸呈增加趋势．

把人体看作圆柱体，胸围横截面则为圆面。设人体与衣服的活动空隙量为R，

R=O．6-lcm，则胸围运动舒适量等于周长即3．7—6．2cm，即胸围运动基本松量为

4-6cm。其次是胜利舒适量。呼吸对于胸围尺寸有较大影响．当呼气时，胸围尺

寸增量为0．9-4．8cm，平均为2．1cm；当吸气时，胸围尺寸缩小为-1-0．2cm，平

均为-0．8cm，因此呼吸需要加3cm的基本松量。由此可见，胸围的基本松量为胸

围运动量5cm加呼吸量3cm，即8cm．

3、腰部松量。人体直立、坐下、前屈等运动对腰围尺寸有较大影响．当人

体直立前屈90度时，腰围就有1．8cm的变化，而席地而坐并作∞度前屈时，腰

围变化增量为2．9cm：根据人体工学，吃饭前后有2cm的变化，而根据医学研究，

腰部2cm左右的压迫量不会对人体产生不良影响，由此可以得出，下装腰围基本

松量为O-2cm，一般青年不加，中老年加2cm左右。而上衣腰围基本松量为8-10cm，
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主要是考虑到胸、腰、臀三围的造型关系。

4、臀部松量。臀部的运动也同样是直立、坐下、前屈等动作对尺寸有所影

响。人体直立前屈90度时，臀围增量为1．3cm，席地而坐并作前屈90度动作时

臀围增量最大，平均增量为4cm，加上舒适所需要的空隙，一般臀围的基本松量

为5-6cm。

2．3．2造型舒适量

造型舒适量是随服装造型风格的变化而变化，其变化范围很大，需要不断的

实践和经验的积累。比如我们生活中穿的紧身衣、合体服、休闲服、夹克衫以及

秋冬风衣、大衣等，这些服装加放松量都不相同，加放松量适当，则能达到预期

设计效果；反之，光是设计再好，如果加放松量不合适，也不能体现出好的服装

设计效果。如合体衬衣加放松量为8cm左右，宽松衬衣加放松量为16—20cm，这

是服装整体造型发生了变化。在确定造型舒适量的时候，必须还要考虑里面加穿

衣服所需要的内穿厚重，一般涤纶、晴纶衫的厚度为0．2cm，则相应增加厚度量

为1．26cm；毛衣厚度为0．5cm，则相应得厚度量为3．14cm。这又是服装由于季

节性差异所产生的内穿厚度量的变化。

2．4服装基础板型的适体度

服装基础板型设计建立在人体基础上的，其中包括放松度与局部放松度的处

理、材料性质的运用、感观舒适度的把握等等方面。服装放松度又有纵向与纬向

两个方面。放松度参数取值不管是等值还是不等值，都要遵循平衡，这里称之纵

向平衡与纬向平衡。放松度所赋予服装有肌理效果与纹理效果两种效果。肌理效

果即穿着舒适度，纹理效果即服装因松量而呈现出的衣褶效果。从方向性来看要

符合人体对应方向(比如前胸宽与后背宽竖向衣褶)。从造型方面有直线造型(H

型)，上宽下窄(V型)，上窄下宽(A型)，收腰造型(X型)，各种造型的变化

都是通过局部放松度不等值的取值方式来塑造的。服装材料性质与造型的内在联

系，通常由面料的物理性质决定，面料是由经纬两种不同方向的纱线相互交织而

成．从物理学角度解析面料，它有五种性能，即重量、厚度、剪变性，悬垂性、

弹性。面料重量以每米的克重来表示。换算公式为：每平方米重量=(每米克重

／面料幅宽)x 100。面料厚度很难测量．通常以视觉来判断。面料经纬与纱线

之间存在着空隙，当面料受到拉力时，会有不同程度的变形，这里称为剪变性。

通常剪变性好的面料容易塑造合体、流畅线条的服装造型。悬垂性决定面料悬挂

时出现的折纹量。斜纱方向的面料悬垂性好，能很好的塑造柔和、飘逸的服装造
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型。那么夸张，几何轮廓型的服装造型，可以采用剪变性差、悬垂性差的面料。

不管是梭织面料，还是针织面科，都存在不同程度的弹力．通常面料经纱比纬纱

的牢固性强，服装剪裁方式采用经纱取向，这样能更好的塑造服装造型。感观舒

适度主要是视觉上的效果。从不同方位观察人体时，人体存在美感上的缺陷，这

里需要服装造型来补充。确切地说板型制作是拿做好的服装将人体装在里面。从

结构学来解读服装造型，可分为二面构成、三面构成、四面构成。各种结构的服

装造型都要得到完美的处理，面与面的转折、线与线的连接，点与点的分置。

纸样师一定要好好观察和理解人体的体型，注意人体的运动特征，从整体上

把握造型，特别是衣服的外形。分析想要表现的设计线对整体造型会产生怎样的

影响，根据这些判断进行板型设计。如同一款式服装效果图，不同纸样师会做出

不同的板型，最后生产出来的服装就会千差万另lJ。比如市场上销售的女装，有一

些对女性胸部的表现过于平面化，主要是表现胸高的胸省量太小，或者胸部松量

不够；有些虽然在平面的板型上胸围量并不少，但是都集中在腋下，女体突起的

胸部并没有足够的松量，这些都是不明白如何处理胸省所造成的。另外，前衣长

是指从侧颈点经乳突点到下摆的长度，有些衣服前长较短，人穿在身上从侧面看

衣服的腰围线和下摆底边是向上倾斜的。纸样师一定要认识到人体是一种凹凸的

立体形态而不是平面。只有对人体体型特征有深入的理解和观察之后，并对如何

利用平面的布料表现立体的体型有了技术的支持之后才可以制作出好的板型。对

于整体造型均衡的把握以女装合体上衣为例．上衣的衣长往往因为下半身配穿的

裤子或裙子的造型变化而变化，衣长要么短一些以显下半身修长，要么遮住臀部，

而有一些服装说长不长说短又不短，给人很不舒服的感觉，这就是纸样师没有从

整体上来观察和把握上下装的比例关系；另外，衣服的肥瘦也要从整体把握，比

如与裤子搭配的上衣，可以将肩部稍微做的宽一些，衣身稍微宽松～点，如此更

能够表现女性的韵味；如果与长裙搭配，上衣可以稍微合体一些，但是这里的“合

体”并不是指紧紧包裹在身上，只是松量稍微小一些，穿着自然舒适即可，这样

既能体现女性的婀娜身姿又不会有紧绷捆绑的感觉。所以，从整体上把握板型设

计的量感、比例和视觉上的均衡关系是非常重要的。
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第三章服装基础板型开发平台

笔者经过多年服装软件和服装板型的学习和实践，并为了研究基于服装软件

的服装基础板型在某服装软件公司专门作了数月的学习和研究，在归纳服装企业

扳型设计规律的基础上，运用盛装CAD系统进行了服装成衣基础板型的开发。

盛世万合数码科技专门从事服装行业应用软件与相关硬件设备的研究、开

发、生产与销售，致力于为服装行业提供专业技术和服务，为服装企业创造高效

的生产力，是服装IT技术领域的新生力量。盛装完善的产品线，为服装企业提

供多角度，全方位的整合方案，帮助企业突破效率瓶颈，实现科学化生产和管理。

盛装产品线主要包括盛纸样设计系统、盛装服装设计系统，盛装制单管理系统、

盛装服装ERP系统和盛装硬件设备。这里主要介绍盛装纸样设计系统。盛装纸样

设计系统又分为盛装制板系统、盛装放码系统和盛装捧料系统三部分。

3，1盛装制板系统

盛装制板系统足盛装纸样设计系统得主要组成部分。它具有五大特点：
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I、全面支持各类起板方法

自由起版——直观灵活功能强大的设计工具，

犹如配合默契的工作助手，令纸样师的工作更加的

得心应手。

框架起版一一直

接调用预存之款式框

架，添加造型轮廓线即

可快速生成纸样，省却

大量案头准备工作，提高工作效率。

经典板型库——选择库中某一经典板型，根据

款式设计的要求进行相应的修改，最短可在几分钟

内获得全套完整的工业样板．即可保证品牌设计风

格的一致性，又可以使工作效能最大化．

数字化仪输入——在普通的单版输入模式基础

上，添加了网图输入模式，只需输入最大最小两个

规格，其余规格按照放码点的指示自动生成，原汁原味再现手工技艺的精妙之处．

2，智能化联动修改

充分发挥参数化设计模型的技术优势，令纸样设计过程中的每一步操作都可

重复或修改，为用户提供随时修正的可能性。用户不再会因为没有及时发现某一

中加环节的失误而无奈放弃大量已经完成的工作，只需针对错误进行更正，后续

工作即可有系统自动完成智能化修改，最终得出正确结果。

点替换功能令与被替换点关联的所有后续操作关系全部被转移至替换点，简

单的一步操作即可解决诸多问题，纸样修改不再令设计师头疼，无论多么刁钻的

客户均能应付自如。

袖片袖山与衣片袖窿自动匹配，无论袖窿如何变化，袖山长度可始终保持与

之相吻合，且能够保证所需容量。

即使在完成放码和样片处理等全部工作后，依然可对纸样结构进行修改，纸

样结构中的任一变化，均可带动所有的码所有相关裁片在瞬间完成智能化修改，

不但可以大大提高效率，同时亦可杜绝错误的发生．

3、专业的样片处理功能，让复杂版型设计易如反掌

展开——单展、多展；平行展开、扇形展开、扇面展开；正片展开、中途展

开⋯⋯样片变化随心所欲．同时提供手动调节功能，在屏幕上模拟任意调节展开

部位，在比较中获得最佳设计效果。
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切割合并——吩割、合并，对折、部位对折、省道转移⋯⋯提供专业工具一

步到位完成各种复杂变化．

放缝—提供批处理功能，简化放缝操作．针对特殊部位的缝份和边角处理
细致周到，适应实际生产当中的各种需求．

4，更多自由空间，更多后台保护

自动加手动——自动处理与手工补正相结合，

使用户即可享受计算机强大的数据处理能力，减少

重复劳动：又得以避免计算机设计结果的机械化，

添加更多个性化处理，满足不同层次的特殊要求．

修正——所有样片处理均由系统自动修正轮

廓效果；另提供专门的修正工具，针对省，褶、切展、分割、合并后的样片轮廓

进行检测或特殊处理；用户可选择系统自动修正、手动修正，或自动与手动相结

合等多种修正方式，对处理或变化后的裁片进行更有效的掌控。

检测——测量净缝、测量毛缝、累加测量、档

差测量、假缝⋯⋯多元化的加测手段提高出样结果

的准确率；首创裁片毛缝测量功能，可以准确测出

加放缝份后裁片的缝边长度其精确度绝非手工能

够比拟。

文档保护——文档自动备份和针对用户的保

密功能，有效防止文件丢失或被他人随意复制、恶意修改。

5、细微之处的人性化处理，令操作简化，效率倍增

热点放缩一鼠标功能的深层次开发，在操作过程中可以随意对工作区域进
行放缩，调整试图的大小比例和显示区域，无须切换工具即可将工作连贯进行下

去。

估算用料一纸样设计完成的同时，可及时估算出该款式的材料用量，无须
等到排科完成。可分别进行各种材料或不同规格问组合搭配的用量估算，应付客

户报价不再手忙脚乱。

裁片关系表——．可以清楚地显示裁片之间的联系，对于经特殊处理的裁片，

如：分割、展开、省道转移等，方便追踪复杂裁片的出处和来源。
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3．2盛装放码系统

盛装放码系统不但可以转换DXF、AAMA等标准格式文件，更可以直接读取国

内外多个系统得资料，方便企业之间的经贸合作。自动放码、点放码、线放码、

比例放码、框架放码、增量放码⋯⋯十几种放码方式既有国际通行方式，又有根

据实际手工操作经验提炼而成的使用方式，充分满足各种流派的放码需求。先进

的数据结构令各种放码方式得以共存。在同一文件中。可根据不同的裁片特点，

选择不同的放码方式。

自动放码——采用参数化智能联动设计，在头版制作

完成的同时，其他各规格经由系统自动完成放码。裁片的

内部结构线、缝份、剪口等的放码同步完成。

点放码一灵活、通用，适用范围最为广泛的放码方
式．无须逐点设置，通过复制放码量等辅助手段，可快速

完成放码工作。

线放码——在裁片上设置切开线，并输入适当的放码

量，对于某些特定的板型较其他方式更为快捷。

框架放码一智能学习功能，令读图输入的
纸样也能够实现自动放码。

分割联动放码—一对于分割裁片，无须逐片

设定放码量，素有从母片上分割出来的裁片均可

联动放码，不但快捷方便，而且保证各分割片拼

合后与母片始终保持一致。

自动加点放毋一在自动放码高效率与纸
样是特殊要求之间寻求两全其美的解决之道。针

对系统自动完成的放码结果迸行个别处理，最终

达到完全符合工艺的要求．

缩水——缩水绿自动处理，使得面料的缩水

率无论怎样变化，所要求作的工作只是输入相应

的缩水数据，无须针对不同批次的面料重复制作

纸样。区分毛样缩水、净样缩水，在整体缩水的

基础上增加单片缩水、局部缩水等方式以满足不

同材料、不同加工方式的工艺需求。
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3．3盛装排料系统

图3-2盛装谗鹞系统界面

提供智能交互式排料、自动捧料、手动排料等多

种排料方式，将自动化处理与手工经验巧妙结合，在

许可的条件下，最大限度节省用科。可设置大片自动

排料，小片手动穿插的排料方式，既节省时间又节省

布料。人性化的界面布局赋予排科师超强掌控全局的

能力，压片、甩片相结合的操作方式，轻松调配裁片

最佳位置。在同一款式的排辩文件中，可以针对面料

或面料的拼贴、撞色，里料、辅科等分别设置分床方

案进行排料，文档管理更加直观清晰。根据不同的用

途选择输出任意比例的排料图，还可以选择单版输出、

放码网图输出、捧料图输出。

旋转、翻转、吃位，分割裁片等处理有效提高材

料利用率，降低单耗和成本．根据款式或加工工艺的

实际情况，提供裁片『白J隔设置，可以设置整床的重叠

或间隙量，也可以单独设置某一裁片的重叠或『日J隙量．
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倒插复制等专业功能令工作效率显著提高。对格功能可以方便处理条纹、格子、

印花等材料的捧科。设定铺布方式并结合裁片旋转功能，令裁片在各种输出方

式下均可保证正确的方向．排料的长度、布料的利用率、单耗、剩余裁片等数据

实施监测。盛装排料系统的输出检查功能，杜绝错片漏片，避免人为误差造成重

大损失。

3．4总结

盛装纸样设计系统是国内自主开发的一款软件。与以往的国内软件相比较有

了长足的进步．

首先是打扳。以前国内很多软件在点线面的处理上一定要非常清楚的交待它

们的来龙去脉和因果关系，相应操作速度较慢，这是由于我们很多的纸样师习惯

于用特定的计算公式来翻作纸样所造成的。而现在的盛装纸样设计系统可以在操

作过程中任意调整点线面，使在结构设计中的曲线形态更完美吻合实际。并且软

件的更新较快，这对盛装纸样设计系统的推广与普及更加有力。但是有一个不足

就是一旦发现纸样制作过程中有错误只能撤销操作3次。

其次是放码。一般的服装软件的放码有两种点放码和网格放码，这要求操作

人员针对规格表的数据对每一个点和对应得线都输J入一定的数值，数值得确定需

要有这方面的专业知识，特别是曲线长度的确定，曲线两端点移动及)(1『轴方向

数值得确定很难一步到位，而且还存在一定误差。现在盛装放码系统得自动放码

可以快速准确的自动对裁片进行放码，还可以在裁片上作剪口等标记，既快捷又

方便。

第三是捧料。以前的国内软件在排科时会出现局部排料不科学、不省料等问

题，甚至有些可以叠片，而叠片的具体数值很难确定．现在的盛装排料系统完全

解决了这个闯题。提供智能交互式捧料、自动排科，手动排料等多种排料方式，

将自动化处理与手工经验巧妙结合，在许可的条件下，最大限度节省用料．

第四是系统的兼容佳．现在越来越多的服装纸样设计软件充斥在市场上，软

件的兼容性成为考验软件好坏的一个重要指标。尽管盛装纸样设计系统还不能将

其他软件的纸样在系统中进行修改等操作，但是该软件已经可以调用多种格式的

纸样进行绘图输出．

第五是文件的保护和保密．以前的软件对这方面的意识不强，以至于纸样做

到一半没有保存突然死机，只能从头再来。盛装纸样设计系统提供文档的自动备

份功能，它将你所作的每一步操作自动保存在一个特定的文件夹中，出现意外时

只要从该文件央打开已经自动保存的文件即可。而且该文件并不是真正的图形文
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件，所以占用空间不大，有效防止了文件的丢失。另外盛装纸样设计系统还提供

针对用户的保密功能，有效防止文件丢失或被他人随意复制，恶意修改。
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服装是人类生活中不可缺少的一部分。在“衣、食、住、行”中，“衣”字

当先。在日常生活中我们也有这样的体会。同样一件上衣或者一条裤子，造型款

式和尺寸规格完全相同，由于生产的厂家不同，服装穿着后的效果完全不同，这

主要取决于服装结构设计的合理性和科学性。如国外的客户对我国出口的服装意

见较多，其中结构设计不到位是主要原因之一。我国出口服装有些较宽松不贴体，

空荡荡的显得十分臃肿；有些服装穿在身上不舒服，行动不方便：有些上衣塌肩：

有些裤子吊裆；有些男式衬衣系上领带后，领子会向上爬伸或后领豁开等，所有

这些弊病都与服装的板型有着密不可分的关系，由此可见，服装的板型关系到服

装的生产，对于服装畅销与否有着十分重要、十分紧密的关系．

随着服装行业的迅猛发展，服装专业的分工也越来越细．在当代，服装设计

的完整过程应该包括：款式设计、纸样(结构)设计和工艺制作设计三大部分。

其中，纸样(结构)设计具有承上启下的作用，既是款式造型设计的延伸和发展，

又是工艺制作设计的准备和基础。它融艺术性、技术性和社会性与一体。因此，

服装纸样(结构)设计的理论和实践是服装设计最重要的内容之一．

综合前面几章的论述我们可以知道，服装纸样按照服装结构种类来分，大体

上可以分为上装、下装、连农装；按照服装造型种类来分，又可分为内衣、套装、

衬衣、背心、裤、裙、外套等；根据服装外廓形的不同又可以将服装分为X型、

Y型、H型、A型等等．本章所研究的就是各种服装的基础板型设计，其中由于

女装廓形变化多样，而又以女装的基础板型为主要研究对象。

4．1服装基础板型设计

服装的设计是以人体为基础的，而人体的体型就像人的容貌一样干差万别，

不同的体型也不一样。胸围、腰围、臀围三个纬度完全相同的人几乎不存在．但

是，由于衣服在设计中涉及的必要尺寸和形态精度在某种程度上容许存在一定的

范围区间，因此，同一类体型的人可以使用同一个板型。服装的基础板型是建立

在标准体型基础之上的。如遇到特殊体型只需在基础板型之上进行样板补正即

可．所谓标准标体形是指使用标准的人形模特，观察其正面、背面和侧面，人体

是以正中心线为轴线并垂直于地面，正面和背面左右对称，可以了解人体的宽度，

前、后、侧面可以了解人体的厚度，且前、后的厚度均匀，人体的肩胛骨、臀和

足跟是处在与地平线相垂直的一条直线上，像这样的体型称为标准标体形。基本
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板型根据放量的不同又可以设计出外套、休闲装、套装、便装、紧身礼服、内衣

等不同款式不同廓形的服装板型。下面是以盛装制板系统为平台，设计制作的包

括女式西服套装、休闲衬衣、礼服、外套在内的一系列基础板型。为了便于比较

由于放量不同对款式的影响和对服装廓形的影响，我们这里的尺寸规格统一采用

160／84A的规格。该规格的确定是通过对我国女性人群的平均身高数据的调查，

并参考了我国最新号型标准。

4．1．4女式外套基础板型设计

图4一lA是一款X型暗门襟大衣的款式图。从

图中我们可以看到，该款式是采用的6片衣身结构，

公主线加腋下省，领子是小翻灵，一片袖。这种外

套是典型的传统风格的外套，结构比较严谨，采寸

比套装稍加放松，同时还需要根据选用面料的质

地、厚薄来确定放量。质地松且较厚的织物松量要

适当增大。

图4一lB是该款式外套的结构设计图。首先我

们利用纸样的原型做一个擞胸的处理。在这里，由于该款式为长款大衣，考虑到

穿着的时间和面料的关系，对这款大衣放松量的设计为胸围放松20cm，臀围放

松22cm，由于追加放量的不可分性，公主线款式的设计以及造型的原因，前中

缝可以不必增加放量，只需要在后中缝和侧缝中增加放量即可。根据胸围松量相

似形的方法，后中缝增加放量0．5cm，后侧缝增加放量3．5cm，前侧缝增加2．5cm。

袖窿开深等于侧缝放量减去肩升高量，在这里我们设定为2cm．作为X型外套，

前胸省和公主线结构紧密结合是它的特色。袖子采用合体一片袖．在做袖子纸样

时应注意，根据袖窿加肥和开深的程度及翘肩量的大小设计袖山容量，即将袖山

升高1．5cm左右，袖肥不变。完成加肘省一片袖结构，最重要的是最后进行复核，

以袖山曲线大于袖窿5cm左右为准。领子采用的是小翻领的结构．翻领在四大领

型中最富有变化、用途最广、也是最复杂的一种。这是因为翻领结构具备所有领

型结构的综合特点．在确定领口时，由于前中线没有增加放量，可以根据造型和

功能的要求直接加宽5．5cm设计翻领。翻领设计要根据领子的基本原理进行，特

别是领底线倒伏量的设计。翻领实际是由翻驳领和肩领组合而成的。翻驳领实为

扁领结构，肩领则具有企领和扁领的特点，它与翻驳领连接形成领嘴造型。一般

翻领的采寸我们可以看出，领嘴的角度、大小、肩领和翻驳领的比例，不过是形

势和互补关系的选择，他们对结构的合理性不产生直接影响，因此翻领形式的设

计完全由一种审美要求和习惯作为指导。但是倒伏量的设计则会对整个领型结构
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产生影响。一般翻领倒伏量的平均值是2．5cl，这是根据肩领领座和领面差为

lcm，驳头开深至腰部，以及翻领设有零嘴的基本结构想匹配的结果。但是，当

前门襟歼度明显上升时，肩领底线倒伏量则应相应增加。在这哩由于|；{『门襟有所

提高，造成驳口线与后领圈的弧度增大，领面用量增多，按照通常情况下丌襟每

升高一个扣位(以lOcm计算)，需增加lcm倒伏量的原则，这里我们把这款外套

的倒伏量设计为4cm。

前后片结构线主要集中在侧体，这是根据X型特征设计的。作为X造型的要

求，可以修改下摆宽度，但是要顾及臀围松量的关系。臀围的加放量是随着胸围

加放量的追加而追加的，而且，成衣的臀围松度要求比胸围要小，这样整体上臀

围松度是有保证的。但是外套下摆宽度是可以选择的，并且他会影响到臀围的松

度，即下摆越大，臀围松量越大，反之则越小．因此而产生了小A型、大A型和

伞形裙摆之分，这在X型外套中也是如此。但是要注意，无论如何臀围不能小于

实际臀围的尺寸。因此根据款式和造型的要求，我们在这里对这款大衣臀围的放

松量为22cm。完成之后要进行数据的复核．

图4-1C是该款外套在盛装制板系统下生成的裁片图。

4．1．2女式礼服基础板型设计

礼服发源于欧洲，沿承至今，已形成固定的典礼、婚礼和葬礼等传统样式．

久而久之，宫廷中或国际礼仪性活动所用的服装，统称为正式礼服。欧洲的服装

从发展史上看，一直以长装为主．从古埃及的腰衣式、披肩式到古希腊的多丽亚

式。从古罗马时期的紧身衣、大披肩到文艺复兴时期的鲸骨箍围裙再到17世纪

路易十四豪华的洛可可式长裙等，奠定了欧濉眼饰完善的基础。直到第一次世界

大战，长裙才开始变短，进入近现代的时装年代．欧洲服装虽然历经变迁，加上

经济、科学的进步，服装的发展一直走在世界的前列。突出女性的容貌和身材；

烘托雍容华贵端庄富丽的气度和典雅的气质的造型；以及开放浪漫的风格早已形

成。因此欧洲古代礼仪性服装的流传是十分自然的。我国古代，作为体现阶级道

德观念和风俗习惯的男女礼仪性服装十分丰富，层次也极多。战国时代的细腰和

拖地长裙是我们感受到东方女性的魅力；魏晋南北朝时期潇洒舒展的长裙，盛唐

时期华贵的襦裙披帛，宋代对领高雅修长的衣裙，及清代长方形的服装结构，形

成了与西方风格完全不同的封闭式的礼服基础．东西方礼服虽然风格迥异，但是

从服装的轮廓来看，基本上围绕着A型和H型在发展演变。现代欧洲礼服主要延

续19世纪以来的简化了的裙装，而我国的现代礼服基础则主要是延续了200年

前清代的服装。下面是以盛装制板系统为平台制作得比较有代表性的东西方礼

服。
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图4—2A为传统紧身晚礼服的款式图．从款

式图上我们可以清楚地看到，该款晚礼服采用了

无领无袖设计，并将腰线进行了提升，以致到达

胸部以下，这样做的目的主要是为了将人体比例

进行调整，使穿着者看上去腿部更加修长高挑。

此款式不仅不领无袖，且采用的是晚礼服常常采

用的低胸露背的款式。这种晚礼服是典型的传统

风格的紧身晚礼服，结构比较严谨，采寸一般不

设放松量，因此在使用原型纸样时，不但不会加

放松量，反而要将原型中原有的12cm的松量全部去掉．同时还需要根据选用面

料的质地、厚薄来确定放量。质地有弹性的织物松量不但不加，反而要减少更多．

图4-2B是此款晚礼服的结构设计图。在紧身晚礼服的结构设计中，我们刚

才也已经提到了，在关键部位的采寸中一般是不设放松量的，因此在使用原型纸

样时要将12cm的放松量全部去掉。根据减量采寸原则，前后中线收缩0．8cm，

前侧缝收量为3cm，后侧缝为1．5cm。根据女性胸部的特点，前胸横向分割线位

置要设在乳凸与腹部的结合处，前后片以胸点、腹凸、背凸和臀凸为准，贯通做

辅助省，省量设计要根据造型需要确定。然后。以前后分割线为界，胸部通过辅

助线和分割线的省移变成前中三个塔克褶。后身并省，裙子部分移省变成裙摆量，

余下的省部分含在腰部。由此可见，辅助省量的设计的多少取决于前胸褶量和裙

摆增量的大小。肩带长度在前肩减掉2cm，以保证上身整体的绝对贴身和在穿着

时促使胸凸升高。由于晚礼服的礼仪要求，一般胸部以上暴露，即我们刚才说的

无领无袖设计，衣长设计为长至脚踝的长度．另外，为了突出表现躯干的体态，

在整体结构设计中采寸既要严密又要使体型得到充分的体现。所以完成的板型要

在最后和设定的尺寸进行复核，甚至要通过模特儿的试传来修正，因此，这种礼

服往往采用的是量体裁农的设计方式。

图4-2C是该款晚礼服在盛装制板系统下生成的裁片图。

图4-3A是我国传统的礼服——旗袍的款式图．

这款旗袍是经典的现代风格的旗袍。传统的气旗袍是

直筒式，腰部无曲线，长至脚背，圆口小立领，下摆

和袖口较大，平袖口，在衣领、衣襟、下摆等边缘处

镶有花纹图案．我们现在经常看到的旗袍是“五四”

运动以后所改进的现代旗袍，它改变了过去旗袍的平

面结构，而采用了更合体的立体结构。从图中我们可

以看到，这款现代风格的旗袍是立颁，一片式的圆装
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袖子，腰部收省体现女性的曲线，衣襟则保持了过去的圆大襟。

图4-3B是该款旗袍的结构设计图。旗袍的设计同西式晚礼服尽管大相径庭，

但是有一点是相通的，就是在家放量时都不会增加，甚至为了合体会将放量进行

相应地减少。首先，将前后腰节同时减少lcm重新定位复描原型。从腰中点向下

加88．5cm确定衣长。颈窝点向下开深lcm，开深量一般在o-2．5cm之间变化，

突前领较高，或者追求低领口效果则开深一些，反之则浅，但是不论深浅，均以

领型不妨碍颈部活动为原则．传统旗袍一般将前后领口宽点设置在人体的肩颈

点，但是我们为了让穿着者更加舒适，在肩颈点沿小肩线开宽0．5cm。肩颈点开

宽量可以随领型的高度增加或造型的要求适当增加。后肩端点升高lcm的垫肩

量，前肩端点升高0．3cm，并开宽0．6cm，后小肩线比前小肩线增加0．8cm，作

为吃量。袖窿深点保持在人体腋下3cm处．前后侧缝差数为3．5cm(前领口宽的

二分之一)，即前下垂的长度，凡是前后原型腰围线同时增加或减少时，侧缝差

数均不变，将侧缝差数全部作为胸省量，做侧胸省。大襟嘴设计在衣片袖窿深点

向下4cm的位置上，一般可在2-5cm之间。大襟曲线的形状可以根据爱好进行设

计，没有固定的造型。圆大襟是由领口深点至大襟嘴商点连一直线，按照上凸下

凹的形状而设计，凹凸程度可以适当变化。旗袍衣身造型要求贴体，为此应设置

必要的省道，后腰省达到收后腰的目的，肩背省达到满足肩胛骨凸势的需要，均

按照原型的基础省位置和省量而设计；前腰省与侧缝胸省量之和约为25度，是

合体服装的标准胸省量；侧胸省设置侧缝，省尖指向胸高点，以正斜方向为佳(正

斜纱料缝合后外观比较平整)．

中式立颁采用独立配领的方法，测量前后新领口弧长尺寸作为立领下口长

度，后领高5cm，前领起翘2．8cm。这是比较中性的领子，领高不会太高也不会

太低，当然领高可以根据个人喜好进行设计。袖子纸样设计的关键在于确定袖山

高尺寸．旗袍是合体度高的服装，袖型要求圆润贴体。前腋部没有余褶．对同一

袖窿来说，短袖的袖山深可以比长袖的袖山深浅。为了使袖山与袖窿吻合，由袖

原型定点升高lcm，在后袖缝设置斜向袖轴省，可以使袖筒符合手臂形态，袖型

美观。

图4—3c是该款旗袍在盛装制板系统下生成的裁片图。

4．1，3女式职业套装基础板型设计

职业套装是从男西装演变而来的，上装主要以胸围和背长为基本的数据量，

下装主要以臀围和股上长作为基本数据，以比例为原则，定寸作补充来提高标准

化程度。以胸围作为基础的理论依据是人体自然的生理生长规律．因为正常的人

体生长规律中，胸廓的大小对肩膀和颈部有直接的影响，是以正比的形式生长的，
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即胸廓各结构组织愈发达，肩膀和颈部各结构组织也就愈发达．为此，该纸样中

的比例依据产生于确立女装理想化和标准化造型的需要。并且该纸样经过了服装

技术人员的使用和教学实践，均产生了良好的效果。

图4—4A是一款职业套装的上装，该款

式是非常女性化的。从图中我们可以看到，

该款采用的是6开身设计，青果领，前下摆

呈圆角，合体两片袖。职业套装是比较合体

的，为了保持其合体度，放量设计基本保持

不变或者做少量的增减，增减的原则和方法

采取相似形方式．

图4-4B是该款职业套装上装的结构设计图．此款为合体的套装，因此在设

定放松量时，胸围放量是16cm，臀围放量是12cm．我们在进行纸样设计时要追

加放量9cm，因为在进行竖线分割收腰等设计时会损失一部分的松量。特别是后

中缝会损失一大半。因此在进行设计时要把损失补充在后侧缝中，以保证16cm

的放量。首先给一个撇胸量是2cm，前后侧缝追加放量2cm，并按照相似形原理

修正前后袖窿曲线。分解胸省并处理后肩省。确定衣长，并确定臀围放量12cm。

从后向前作分割、收腰和下摆的处理．袖子采用合体一片袖。在做袖子纸样时应

注意，根据袖窿加肥和开深的程度及翘肩量的大小设计袖山容量。在这里我们将

袖山升高3cm左右，袖肥不变．完成加肘省一片袖结构，最重要的是最后进行复

核，以袖山曲线大于袖窿4cm左右为准。领子采用的是青果领．青果领虽然属于

西装领翻领的类型，但在他在结构上是比较特殊的，因为它是肩领和翻领完全形

成一个整体，不具备领角．同时根据结构形式的需要，又分为接缝青果领和无接

缝青果颁．接缝青果领是由肩领和翻驳颁组合构成的接缝而不设领角，有时两个

部分采用不同颜色布料的设计．无接缝青果领是由左右翻驳领连通构成的翻领，

属于标准青果领。在这里我们所运用的是接缝青果领领型。在这里设计接缝青果

领的原因并不是为了装饰或配色的设计．在一般翻领制图中，肩领的领座和衣身

侧颈处重叠了一小部分，如果肩领和翻驳领是分离的，重叠部分很自然就被划分

在衣身纸样上．接缝青果领和翻驳领的接线都具有这种功能，因此接缝青果领的

结构设计和一般翻领相似，只是不设领角，止口呈抛物线形，领底线倒伏要适当

增大．因此在这里，我们设计的该款接缝青果领的倒伏量为3．5cm．该款采用的

同上面的大衣结构有些类似，都是6开身公主线的设计．衣长定在臀围线以下，

由造型和款式合体度的要求确定臀围放量12cm。在此款女装扳型的设计中主要

运用了日本的文化式的设计方法，其中又辅以登丽美式设计方法，需要注意以下

几点：胸省用量不可以超过全部省量，否则会影响穿着；袖子的袖山高呈现中性，
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它以袖窿长三分之一为准．

图4—4C是该款女套装上装在盛装制板系统平台上生成的衣片的裁片图．

裤子的轮廓的基本形式主要有四种：即长方形(筒型裤)、倒梯形(锥型裤)、

梯形(喇叭形裤)和菱形(马裤)。它们各自得结构特点是由其造型所决定的，

影响裤子造型的结构因素有臀部的收紧和强调、裤口宽度与裤摆的升降，而且这

些因素在造型上是互为协调的。当强调臀部时，相应要收紧裤口，提高裤摆位置，

在廓形上形成倒梯形即锥型裤，在结构上往往采用腰部打褶及高腰等处理方法。

当收紧臀部造型时，相应要加宽裤口而使裤摆下降，呈现体型轮廓即喇叭形裤，

在结构上多采用臀部无褶和低腰的设计；筒型裤属中性，在裤管结构不变的情况

下，臀部的结构处理很灵活；菱形马裤结构设计是—种特殊的传统造型结构，故

此要特殊处理．

图4—5A是女套装裤子的基本板型。以上四种

裤型均可在此基础上加以局部变化而获得．该款

裤子采用的是直筒裤的造型。简形裤以裤子的一

般造型作为标准，它的结构表达形式就是裤子原

型纸样，它有两种表达形式，一种是用省的筒形

裤，一种是用褶的筒形裤。从图中我们可以看到

该款筒形裤是采用了省褶结合的设计方式．前片

设计一个省加一个褶，后片采用两个省的设计。

没有口袋，中腰设计。其尺寸规格为腰围66cm，臀围90cm，股上长26cm，裤长

95cm，裤口宽20cm。

图4—5B是该款直筒裤的结构设计图。臀部首先放4cm的松量．髌骨线在横

档线和裤摆线中问偏上4cm，腰部的省量前裤片小于后裤片，这主要是由臀部的

凸量大于腹部而决定的。前裆弯小于后档弯，这是由人体的结构所决定的．基本

裤子板型的裆弯设计可以说是最小极限的设计，是满足合体和运动最一般的要

求，因此，当我们缩小裆弯的时候，就需要依靠面科来增加弹性取得平衡；当我

们增加横裆量的时候要注意无论横裆量增加幅度如何，其深度都不改变。因为裆

弯宽度的增加是为了改善臀部和下肢的活动环境，深度的增加不仅不能使下肢活

动范围增大，而会恰恰相反．同时增加横裆量的时候也要相应的增加臀部的放松

量，使造型趋于平衡．后翘实际是使后中线和后裆弯的总长增加。显然这是为臀

部前届时裤子后身用量增大而设计的．后中线的斜度取决于臀大肌的造型。它们

的关系是成正比的，即臀大肌的挺度越大，其结构的后中线斜度越明显，后翘越

大，使后裆弯自然加宽。因此，无论后翘、后中线斜度和后裆弯如何变化，最终

影响它们的是臀凸，确切的说是后中线斜度的大小意味着臀大肌挺起的程度。其
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斜度越大，裆弯的宽度就随之增大，同时臀部前屈活动所造成后身用量就多，后

翘也就越大．斜度越小，各项用量就自然缩小。由此可见，无论是后翘、后中线

斜度还是后裆弯宽，其中任何一个部位发生变化，其他部位都应随之发生改变。

当横裆量增幅到一定量时，后中线斜度和后翘的意义就不复存在了。

图4-5c是该款女装裤以盛装制板系统为平台生成的裤片的裁片设计图。

4．1．4女式休闲装基础板型设计

这里设计的女式休闲装是以外穿式衬衫为例进行的基础板型的设计。外穿衬

衫是在衬衫的基础上发展而来的，衬衫本身就说明了它是内衣的性质，这就决定

了它功能性的单纯性。最初在男装中形成外穿化流彳亍时，基本上只是改变了一种

穿法而己。近来它在女装中大出风头，使本来单一乏味的衬衫家族变得丰富多彩

了。由于村衫的内衣化传统，最初人们发现它的外穿好处时并没有改变它的结构，

特别是内在结构，紧身、紧袖窿，布料和款式单一．当设计师将休闲结构运用于

衬衫时，外穿衬衫才真正脱离了它的母体而组成一个新的服装家庭。因此，外穿

衬衫的内在结构和所有休闲装结构是相同的。在外穿衬衫中，能够看出传统衬衫

影子的是其领口。它不是随胸围放量的增加而增加，而是还原成最初领子和颈围

尺寸的合适度。另外，胸袋的设计根据功能的要求加以夸张，即比例增大，位置

下移。腰线以下不设口袋，这也是外穿衬衫区别于其它休闲装的关键所在。总之，

无论内穿还是外穿，衬衫领子总是和颈围尺寸配合的严紧才更能体现期价值。

图4—6A是一敖休闲长袖衬衫。通过面料的变

化可以设计成为不论什么年龄和季节都可以穿着

的服装．从图中我们可以看到，这款衬衫还保留

了传统衬衫的一些特点；育克线的设计，衬衫领

采用传统衬衫领设计，侧开衩圆摆设计，一片袖

设计等等；但是也加入一些现代休闲风格的设计；

口袋变大并配有口袋盖，后背4个褶，袖口3个

褶．

图4-6B是该款休闲衬衫的结构设计图。该款衬衫是比较男性化的一款休闲

衬衫，采用了H型的廓形设计，加上考虑到外穿的功能性，故在放量上要适当增

加放量。在这里我们设计胸围放松量为22．由于其廓形为H型，所以全身不设

任何省，后背在育克处反而增加4个褶。袖子的设计采用了一片袖设计，由于整

个衣身都采用了宽松设计，所以袖子的设计也是比较宽松的一片袖。袖肥和袖山

由衣身的袖窿决定，不做任何改动，但是要注意在最后要进行尺寸的复核，保证

袖山曲线大于袖窿4-5cm左右。领子完全采用了便装企领的设计。便装企领可以
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看作是半企领，其造型特点是宽松自如，采寸较为灵活，可以根据需要开大领口，

后领口开度要适中并较稳定。以新确定的领口加搭门为领座底线长，在该线三分

之一处上翘2．5cm，邻座和领面间的距离是4-5cm，以领座底线上翘的两倍为依

据。

图4—6c是该款式休闲衬衫在上装制板系统平台上生成的衣片的裁片设计

图。

4．2女装基础板型变款应用

通过对市场的观察我们可以发现，女装的变化是瞬息万变的，它不像男装的

设计主要是局部的变化，比如领子的变化或者口袋样式的变化等等，所以如果制

做男装基础板型的话，只要建立一款男装的基本纸样即可，当某一细节发生变化

时，只需将变化部位进行改变即可．而女装的变化却时，不止是细节的变化，甚

至结构等等都会发生比较大的变化，所以仅仅建立以上一个系列的女装基础板型

并不能满足所有的变化效果，只能通过对比说明女装不同款式服装的放松量对廓

形有不可忽视的影响作用。所以下面是以盛装置样设计系统为平台，建立的几款

女装上衣的结构变化效果，包括纸样的分、拼合、省得转移等等，当需要时只要

把建立好的纸样进行调档读取即可，这样就可以提高工作的效率．而且以前在软

件无法实现或者实现起来非常复杂的变化效果，现在用盛装纸样设计系统可以轻

松实现了。举例来说，笔者在校期间学习时用的软件是无法实现省道的转移的，

如果要做到转移省，需要一步一步测量然后重新在裁片上面绘制，现在应用盛装

纸样设计系统，只需一个“省转移”的工具就可以实现了，而且可以通过对话框

设计转移的比例，想转移多少就转移多少。省转移不仅可以在已经生成的服装的

裁片上面完成，也可以在结构图上面实现。

图4—7是针对女装上衣纸样做的分割和拼合的变化，}8是省道转移的效果

变化，4—9是女装上衣的旋转对接变化，4-10是纸样的分割和转移变化的例子。

通过这几个例子，我们可以看到盛装纸样设计系统的功能非常强大。最主要的是

建立了常见的几种变化的纸样效果之后，在需要时只需进行调档读取即可，可以

提高工作的效率，从而降低企业的成本。
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图4-7女上衣裁片的分割、拼合变化效果

图4喝女上衣裁片的省道转移效果
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图4_9女上衣裁片的旋转对接变化

国4一lO女上农载片的分割、转移变化
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4．3结束语

最后，笔者通过在盛世万合半年的实践，对盛装纸样设计系统已经初步掌握，

并为该软件制作了针对初级用户的软件教学光盘，可以说盛装纸样设计软件已经

可以与国外的软件相媲美了。无论是该系统的运行的稳定性还是易操作性。并且，

目前盛世万合又推出了盛装的升级版——唐装纸样设计系统，并准备将唐装纸样

设计系统制作成英文软件打入国际市场。由此可见，我国的服装软件行业已经日

趋成熟，并且正在以飞快的速度发展，但是目前国内商品化的服装软件还只局限

于二维技术的工具性应用。服装纸样设计系统得智能化和服装CAD软件的三维技

术现在已经成为世界性课题，各个国家都处在研发试用阶段。国外先进国家在智

能化和三维技术已经有了突破。并且已有公司推出了融入立体化设计、智能化设

计的软件。近几年我国投入巨资进行研究和开发，在智能化研究上已经完成了基

础理论研究和产品初级形式。尽管服装软件的智能化研究还将有一段过程。但是，

伴随着我国计算机应用水平的不断提高，随着经济规模、管理水平、技术能力、

人员素质的逐步提高，必将在应用深度和广度上继续发展，产生越来越显著的效

益。盼望着有一天我国自主开发的服装软件可以打入国际市场，并且能够与世界

顶级软件相抗衡，甚至取代它们在市场的地位。

德
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