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摘要

材料作为客观存在，有着他固有的自然属性，例如，是挺括还是柔软，是悬

垂还是蓬松，外观质感不尽相同；是反光还是吸光，色泽图案花形、颜色种类繁

多；是平滑还是粗糙，肌理形式稀疏厚密均各有异，工艺手段更不计其数， 它

们如同石子，或晶莹剔透，或朴素平淡，有的表露于面，有的被掩于下，比比皆

是，而且对于每个想拾起者来说，机遇相对公平均等，只有独具慧眼的人才能从

一般中发现己需。善于挖掘利用材料的可塑性，力求做到设计与材料的统一，甚

至是天衣无缝的统一，这是目前服装行业发展到现在需要重视开发的一个领域。

本课题较系统的阐述了旗袍的历史演变及传承发展的社会价值，对原始旗袍与现

代旗袍的纸样结构设计及量体设计进行对比，在此基础上提出了无省合体旗袍塑

型方法的设计构想，其目的就是挖掘材料的可塑性，使其达I!III装个性与舒适性

的完美结合，为设计师依据各类面料的不同特点去发挥服装材料所蕴涵的特性，

设计出既美观又舒适的服装提供理论依据。首先结合人体结构对无省合体旗袍结

构与归拔工艺进行设计，研究讨论了合成纤维热塑性及面料归拔性能的影响因

素，其次选取面料进行成份分析，确定试验样料与试验方案，对面料进行归拔性

IIII试，运用数学方法对测试数据进行分析，找出各因素间的相关性及最佳组合

水平参数；最后采用最佳组合水平参数进行无省合体旗袍试制，并对其结果进行

分析。实验证明利用合成纤维面料热塑性，结合人体结构与服装结构特点，在全

面理解和掌握服装归拔工艺基础上，设计先归拔后裁剪无省合体塑型方法是正确

的。

关键词：无省合体旗袍，归拔工艺，热塑性，塑型方法



Abstract

As all objective existence，the materials have their own properties．For example，the qualities of

the appearances of the materials are different：soft，trim，hanging，fiufr哼,licit reflecting or

light absorbing．The colors，patterns and kinds have a great variety．Besides these，some of them

are smooth and some of them are COarSe．The forms of skin textures and the degrees of the

thinness and thickness are various。What’S more，the means of technologies are countless．All of

them are like stones which are glittering or pain．Some of these stone-liked properties are very

superficial but some are hidden．These different properties are everywhere．For everyone that

wants to find and USe them，the opportunity is equal，however,only the people that has exceptional

insight carl find what he really needs．Currently,one of the fields in clothing industry that needs

the special attention is to be good at seeking and using the plasticity of the material and to make

every effort to get the harmony ofthe design and the material．

This study expounds the historical evolution and the social value ofthe development ofQiPao

systematically meanwhile it compares paper-model structure design and measurement design of

both the traditional and modem Qipao．On the basis of this research。the idea of the fitness

measurement and design of Qipao Was put forward，which is in order to explore the plasticity of

the material and reach the perfect match between the unique design and comfort of the clothes．At

the same time，this idea call also provide the theory foundations for designers who call design

beautiful and comfortable clothes according to the different properties of different matedals．First

of all，it designs the structure to be right size Qipao without dart and the clothing to means of

blocking carft and makes a study on influential factors of the synthetic fiber heat setting and

blocking performance ofmaterials．Secondly,analyzed elements ofselected material，During this

process，the experiment sample and plan are determined．There are also some tests for examining
the blocking performance of these materials，which combines the mathematical methods to

analyze the testing data SO as to find the relationship among different factors and get the best

combination of the horizontal parameters．Lastly,Qipao without dart will be trial—produced by

using the best combination of the horizontaI parameters and its result will be analyzed．The study

shows that it is feasible to design blocking after cutting which is called model method t0 be right

size Qipao without dart，This method takes advantages of the thermoplasticity of the synthetic
fiber and combines the structure of human body and the characteristics of the clothes structure，

Based on the comprehensize understanding comprehensive understanding and mastering blcking

process·

Key words：right size Qipao without dart；blocking process；heat setting；model method
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学位论文的主要创新点

一、通过对原始旗袍与现代旗袍量体、结构设计及服装归拔工艺的分

析，提出利用合成纤维面料热塑性，结合人体与服装结构特点，在全

面理解和掌握服装归拔工艺的基础上，实施先归拔后裁剪的无省合体

塑型方法

二、在研究合成纤维热塑性的基础上，运用数学分析方法，对影响面

料归拔性能的各因素进行相关性分析，并进行优化，依此确定了不同

合成纤维面料归拔工艺参数。

三、将面料性能、人体与服装结构及归拔工艺有机的结合，不仅仅是

一次有益尝试，更重要的是丰富和完善了服装塑型方法的理论体系，

并具有抛砖引玉的作用。



前言

前言

“材料运用设计法”是根据服装材料的性能和特点来设计服装的方法。设计

师根据对面料性能、特点的了解，结合社会时尚，对服装材料进行再创造。不管

设计师运用何种方法，都应该了解设计与面料间的关系，在服装材料的选择上能

够较好地结合服装设计理念，并依据各类面料的不同特点，发挥服装材料所蕴涵

的特性，才能创造出既美观又实用且受人欢迎的服装，这正是目前服装行业发展

到现在需要重视开发的一个领域。

我国传统服装在造型上重视二维空间效果，结构上采取平面直线剪裁方法，

注重强调表现人的精神、气质、神韵之美，不强调服装与形体的关系。通常只有

前后两片，因为要有利于活动和隐蔽人的身体，其造型线就像中国画的“笔情墨

趣”取宽松随意式，做的十分宽大，服装穿着时运动舒适感良好，但静态的合体

性较差。现代旗袍在结构上发生了很大的变化，为了使线条流畅、三围突出，在

腰部、袖笼、腋下设有省或用分割线的方式，而当面料图案较大，如带有团花图

案的织锦缎等面料时，捏省或分割线就破坏了图案完整性，因此带来许多遗憾。

在服装创作过程中，无论从服装美学性、实用性还是经济性讲，服装面料始

终是服装设计师诠释流行主题和个性风格的主要载体，服装面料的色彩、纹样决

定着服装最终的风格效果。在这里我们以旗袍为例来研究面料热塑性对服装塑型

方法的影响，从而解决传统旗袍无省、舒适而不合体和现代旗袍合体而破坏图案

完整性的问题。目前国内外对于合体的服装款式，既能做到无省又能做到合体的

研究甚少。

本课题研究开发的目的就是利用服装面料性能和热塑性，结合人体与服装结

构特点，在全面理解和掌握服装归拔工艺的基础上，开创出一种先归拔后裁剪的

无省合体塑型方法，从而达到服装个性与舒适性的完美结合。此方法不仅丰富

了旗袍塑型方法的手段，而且具有一定的扩展性，为设计师依据各类面料的不同

特点去发挥服装材料所蕴涵的特性，设计出既美观又舒适的服装提供范例，赋予

设计丰富的内容和旺盛的生命力。
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第一章旗袍的历史演变及传承发展的社会价值

1．1 旗袍的历史演变及社会价值

《辞海》中描述：“旗袍，原为清朝满族妇女所穿用的一种服装，两边不开衩，

袖长八寸至一尺，衣服边缘绣有彩绿。辛亥革命以后为汉族妇女所接受，并改良

为：直领，右斜襟开口，紧腰身，衣长至膝下，两边开衩，袖口收小。’’然而这

一解释并不能直观地反映出旗袍的流行与演变情况。

1．1．1 旗袍流行与演变的历程

旗袍作为中国传统服饰中的精品，承载着几百年来中国女性对美的追求与诠

释，有着阶段性的演变与发展，如图卜1。

土

潞王朝建立 鸦片战母2鸲二于℃ S湃代踮-钧年代展望耒采

_，

注：这是一张定性不定量的曲线图，横轴表示历史进程中的各个阶段，纵轴表示大趋势的

上扬下抑。

图1-1自清代至今的流行趋势图

纵观旗袍发展历程，从清王朝建立伊始旗袍的初现至}lJ20世纪三四十年代的辉

煌，一直到最近的唐装热，旗袍的发展都与时代的政治、经济、文化有着千丝万

缕的联系。

清代的服饰与我国历代传统服饰一样，体现了界限森严的等级制度。清政府

的所谓“男从女不从”政策使得当时的汉女可以沿袭自己的上衣下裳的服饰习惯，

而旗袍连体这一特征却得到了大家的认可，随即在汉女中流传开来。满汉的融合，

使得旗袍由装饰性逐渐向实用性转化。早期的旗袍讲究“大镶大滚"(或“宽镶宽
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滚")、假套袖等繁冗装饰，结构上的平直宽敞也符合了当时的审美习惯Ⅲ。

鸦片战争，中国沦为半封建半殖民地社会，一些西方文化和思想意识带入中

国，但由于当时顽固派的势力强大，封建思想尚很严重，致使这一阶段服饰没有

发生多大的变化，因此出现一平台区【2】。

20世纪初，中国政治风云跌宕，辛亥革命，结束了中国历史上的封建时代，

创立民国，也推翻了天经地义的等级制度，同时使旗人的袍服走向了暂时的寂静，

因此形成低谷。此时旗袍特征是“倒大袖’’变窄、变短至肩下6"---9cm， 至夏季

无袖。

30一40年代是旗袍的黄金时代，30年代的旗袍造型完美成熟，堪称经典之作，

此时款式有两大特点：一是中西合璧；二是变化多端。40年代旗袍走向经典，其

黄金时代向上延伸，逐渐达到顶峰。此时旗袍特点更注重实用功能，长度缩短，

领高降低，省去种种繁琐的装饰，更为简便适体【31。

50年代后几年里，旗袍也曾作为经典的外交礼服出现在国际上，被称为中国

的“国服"。这个阶段旗袍的流行有了短暂的上扬发展，比以往增添了健康自然

的气质，款式简洁，腰身较宽松，较少使用刺绣、镶嵌等装饰，色调也力求素雅

和谐、美观大方。然而建国初期，国民经济的恢复和整顿以及革命的氛围与旗袍

所代表的悠闲、舒适的淑女形象产生了一定的冲突，尤其是“文革”更让旗袍的

发展走入了历史的低谷。可以说，旗袍创于清代，却兴于民国，这个阶段众多知

识女性、影星、歌星、贵妇着旗袍出席各种公众活动，从而引领了时代的潮流，

使旗袍焕发出从未有过的辉煌。

近年来，世界服装界的“中国风”，使得中式服装在世界上得到越来越多的

重视。旗袍以其流畅、舒展、明快、简洁的线条显现人体之美，受到大师们的推

崇。特别是2001年APEC会议掀起的唐装热，更是为旗袍的再次流行与辉煌提供了

一个有益的氛围。

1．1．2旗袍传承的社会价值

旗袍的社会价值可分为精神性与物质性两方面。精神性首先表现在对人的尊

重上，由于儒家思想始终如一地贯穿在中华传统文化的整个进程中，因此其对服

饰文化的影响也同样十分深远，中国传统服饰文化也被深深地打上了儒家的印记。

从本质上说，中华文化是一种“礼”文化，中国古代服饰文化也可理解为一种礼

仪文化，因此服饰不再是单纯的服饰而被赋予了丰富的人文内涵，与政治、道德

规范甚至宇宙观联系在一起，从而使服用功能服从于社会功能。然而，历经数千

年至清末已演变为等级森严、消灭人性的僵化、腐朽制度，在进入工业社会后，
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已严重制约了经济、文化、体育甚至军事的进一步发展，成为落后的标志。而旗

袍则表现出服饰对人的回归与关怀，使捆绑在中国女性身上数千年的封建架锁被

彻底打破，是对人类自身的尊重与褒扬，是“衣穿人’’的终结和“人穿衣"的开

始，具有划时代的重要意义。

其次，旗袍是传统文化与现代文明有机结合的产物。由于民国初年混乱不堪

的社会状况，自由、民主、平等的思潮影响与封建保守势力；对西方生活方式、

物质文化的崇拜、向往与现实社会生产力水平低下；帝国主义的欺压与统冶阶级

的软弱等种种矛盾、种种势力交叉在一起，从而引起了社会在经济、文化等领域

的畸形发展。服装也是如此，1日的服饰传统已经瓦解，新的着装规范尚未形成，

服饰文化遭受了前所未有的冲击。新式旗袍就在这样的背景下孕育而生，它吸收

了马甲、袄、清代旗装以及当时的所谓“文明新装"等时髦服饰的众多特点，结

合西方裁剪法而发展成熟，此种形式一经出现便风靡全国，成为争相效仿的对象。

因此旗袍结合了汉、满、洋等多种元素，是文化交融的产物；是各种矛盾调和的

结果，多元文化的代表；是时代选择、创造的结果；还将会为其它优秀传统服饰

文化在新的历史时期如何更好地传承与发扬带来了启示，是中国传统文化创造性

转换的杰出代表与成功典范。

在物质性方面，经典的旗袍样式，它能较适度地表现女性美，不夸张地表现

胸、腰、臀、腿，以自然简约的风格体现东方人内敛、含蓄、自信、朴素的气质。

与西方礼服的突出胸、背相比，旗袍的神奇魅力则来自腰与臀的曲线。所以腰节

稍长穿旗袍反而有韵味，而这正好掩盖了东方女性腰节较长、臀位较低的不足。

由于是衣裙一体的形式，其造型曲线从领至肩、胸、腰、臀然后至下摆，整个线

条一气呵成，非常流畅，具有书法般的线条美感，直接体现了中国文化的特色。

“遮与露"、“实与虚"表现得恰到好处，赞扬美的同时又保持了端庄、典雅的

大家风范【41。镶、嵌、滚等工艺得到创造性发展，精良的制作工艺，材料与款式的

有机结合，无不体现出富于生命力的美感。作为“龙的传人"，在新世纪如何对

旗袍这一具有独特魅力的传统服饰，作更好地继承与发扬，值得我们去不断地努

力，把旗袍的精神内涵发扬光大pj。

1．2 旗袍的继承与创新

旗袍源于少数民族，产生年代比较久远，虽然经过了一系列的改良，但仍有

～些无法避免的局限性。世界潮流的变化，生活节奏的加快，使得旗袍已不再适

应当今生活的需要。在这种情况下，要如何才能重创辉煌?三四十年代改良旗袍带

来的流行高潮，让我们看到面对新世纪、新生活，旗袍要发展，在继承基础上的
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创新已势在必行。

1．2．1传统面料的创新及材料性能的挖掘

如果说人是服装的载体，那么面料就是服装的依托。正如古谚“巧妇难为无

米之炊"，没有好的材料，就无法完成好的设计，体现好的创意。面料色彩、质

地、肌理等几方面综合起来，可变幻组合，有助于弥补人体体型缺撼，表现多元

化的美，加之新材料的高科技含量，如未来主义的魔幻织物，缓解紧张情绪的按

摩织物，散发香味用于芳香疗的医用织物等，都将使旗袍更具魅力。

1．2．2加强市场运作开拓海外市场

国内市场对旗袍的需求大多反映在传统的结婚礼服上，出现在其他正式场合

的机会较少。而国外则不然，不同的生活方式，使得人们有不同场合穿不同礼服

的习惯。旗袍这一传统的中国服饰不仅受到广大华人的青睐，也为众多外国友人

所推崇。不同于国内，海外对旗袍有着较大的需求空间和市场潜力。当务之急是

如何加强市场运作，将代表传统中国文化，反映时尚潮流的新款旗袍推向国际，

让这枝服饰奇葩不仅在国内开花，而且在海外常盛。

1．2．3旗袍造型结构设计创新

不仅就整体款式进行必要的细节改良，更要注意利用材料的性能进行结构上

的创新。近年来，服装界出现的一些“中国风"作品就给了我们很好的启示。1998

年春夏出现的中式时装小上衣，一改旗袍“裙”的特色， 以无袖、立领、修身、

齐腰、盘扣的款式造型掀起了新的流行高潮。但就利用合成纤维面料热塑性能，

结合服装结构特点，运用服装归拔工艺，设计旗袍结构还没有涉及。因此需要我

们在这方面进行研究与探讨，实现旗袍造型结构的创新。

1．3本课题的研究方向

如果说服装是一个系统，那麽衣服本身和制作衣服的所有材料就应该是这个

系统的硬件，人们习惯把这些硬件泛称为广义的服装材料。

随着时代发展，审美观念的改变，必然增强了人们对服装的新需求和新欲望。

服装的发展既是大众化的又是个性化的，创造出符合时代脉膊的服装艺术作品是
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现代服装设计师追求的目标【6】。如何达到这个目标?我们知道无论从服装美学性、

实用性还是经济性讲，面料始终是服装设计师诠释流行主题和个性风格的主要载

体，服装面料的色彩、纹样决定着服装的最终的风格效果【7J。设计师在创作的过程

中应充分考虑服装材料所具有的原始形态和原始性格这一因素，因为每种材料都

具有不同程度的可变性，通过一定的技术手段(物理的、化学的)， 改变其外观、

花型和肌理，产生新奇的、绝妙的新效果，将其合理地用于设计之中，使得作品

个性更为突出；还要重视利用不同肌理的原料组合搭配，能够使主料性格在对比

中反衬得更为强烈，起到交响音乐的丰富效果【8】。注重对服装材料性能的挖掘，把

现代艺术与抽象夸张变形等艺术表现形式溶于服装创作过程中，追求适宜的面料

达到理想的设计理念，设计师必须对材料的质感、肌理及性能进行探索。

本课题就是探索利用服装材料性能和热定型原理，结合服装的结构特点，在

全面理解和掌握服装归拔工艺的基础上，将理论与丰富的实践经验相结合，设计

一种先归拔后裁剪的无省合体旗袍的塑型方法，从而实现服装个性与舒适性的完

美结合。此方法集传统旗袍与现代旗袍优点于一身，对服装设计师诠释设计思想

具有实际指导意义。

1．4小结

在当今世界，任何一个民族都不可避免地在物质领域与发达国家趋向同一，

经济贸易的全球化带来生活方式的同质化。思维方式、审美情趣、文化艺术、语

言表达似乎都在朝一个标准靠拢，当我们都在享受同质化带来的种种便利的同时，

也心存对这种大一统的疑虑以及对丰富的民族文化的眷恋。同样在服饰方面，探

讨民族服饰的过去、现在与将来就变得非常有意义。因为旗袍具有独特的审美及

社会价值，这就对传统服饰文化的传承有着十分重要的现实意义。

随着时代发展，科学技术的进步，纺织材料变化的日新月异。层出不穷的衣

料新品种不仅使服装款式得到繁荣，同时也带来整个服装加工工艺技术的进步，

特别是化学纤维和各种高分子材料的大量应用，已使服装业发生了根本性的变化。

如何在当前这样一个天然纤维衣料和化学纤维衣料并存的时代，根据它们各自的

长处和短处，设计生产出最适合人们需要的服装，应该是每一个从业者追求的主

要目标。

因此探索利用并挖掘服装面料的性能，结合服装结构特点，运用服装传统归

拔工艺设计新型旗袍造型方法，这不仅丰富服装设计师塑型方法的手段，而且随

着中式服装旗袍走出国门，走向世界，也向世人展现了中国灿烂的“礼’’文化，

展示儒家的印记，增强中国在世界的软实力。因此，探讨民族服饰的过去、现在
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与将来就变得非常有意义。
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2．1 量体

第二章原始旗袍与现代旗袍纸样结构设计

人体是一个可以自由活动的空间立体，服装的构成与人体结构及其活动规律

有着相互依存的关系。一件旗袍的性能优劣，最终要在人体上进行检验与评价，

既应合体又应使人感到舒适，突出和增添人体的美感，因此服装量体设计显得尤

为重要。量体是服装设计及纸样设计的基础，人体的生理结构与运动机能是量体

的主要理论依据，主要测量部位的选择、确定，测量方法与放松量的设计必须依

据这一原则，使服装真实地表现人体，尽量与人体形态特征吻合，或含蓄地表现

人体，弱化人体体形的缺陷，或夸张地收紧或放宽来强调人体某些部位．对人体

形态做一定程度的变形，以达到丰富的外观效果。由于旗袍是一种要求非常合体

的服装，因此量体更是纸样设计前的重要环节，只有科学的测量出人体各部位的

准确数据，在进行服装结构设计时才能使各部位的尺寸有可靠的依据，保证服装

适合人体的体型特征，体现服装造型的整体风格。

2．1．1 观察人体

观察人体的骨骼结构，特别应掌握影响人体外形和引起运动的部分，它是服

装量体设计的依据。如躯干的第七颈椎是测量人体高度和颈围的标志；肩峰是测

量总肩宽和袖长端点的标志：手骨中的腕、掌、指是测量袖长、袖口、衣长等的

标志部位；下肢骨中的膝盖骨(髌骨)是大衣、旗袍、裙子长度的定位标志；踝

骨是长裤下口的标志，等等。

除此之外，我们还应了解人体各部位的体表特征，特别是各个凸峰和凹峰部

位与邻近的关系。如胸峰、腹峰、臀峰、胯峰、背峰及腰凹处等。并掌握颈与肩、

肩与臂、前肩后肩、大腿与小腿等部位，这些都是测量体型的关键部位【9】。通过全

方位地观察人体我们了解到，人体腰部最细处在静态下不是水平的，成前高后低

态：同样胸围尺码的人，臂围的粗细不一定相同；同样胸围尺码的人，乳高的大

小不一定相同；并且人的体型有圆、扁两种身形，这些都为选择、确定测量部位

及放松量设计提供了可靠的依据。因此在测量人体之前，一定要仔细的观察人体，

为正确的选择、确定测量部位及测量方法做好充分的准备。
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2．1．2旗袍测量主要基准点

在测量尺寸之前，被测量者一定要选择合适的内衣，它会使你的体态更美，

尤其穿着合身的旗袍，内衣的形态直接影响外观，所以一定要慎重穿着合适的内

衣后，再进行量体。由于人体具有复杂的形状，为了能科学的测量出准确的数据，

有时必须在人体表面上确定一些点和线作为测量的基准，只有这样测量才有可比

性。在测量之前我们首先确定旗袍的肩颈点(NP)、肩端点(SP)及腰位线。因为

NP点、SP点及腰位线是一些长度尺寸的基准，它们的准确与否对一些长度尺寸有

着直接的影响。

NP点：从人体侧面观察，NP点位于颈侧

根部，宽度的中心偏后的位置，此点不是以

骨骼的端点为标志，所以不易确定，需认真

寻求。我们的确定方法是从侧面观察后中心

第七颈椎点水平线平移2cm与颈根部的交点，

做一下标记或找参照点。如图2-1

SP点：根据款式灵活运用。一般SP点为

肩胛骨肩峰上缘最向外突出之点。但由于传

统旗袍肩部要求非常合体且没有垫肩，因此

肩端点定位于肩峰骨向上2cm，如图2一l【10】。

腰位线：在腰的最细处向上提1．5—2cm是旗

袍腰位线(waist 1ine)的位置，为了测量准确，

在此位置上系一条带松紧的细带，松紧度以不影

响此位置上的围度大小为宜【ll】，见图2-2。

肘点： 位于人体上肢肘关节后端处，它是袖

子肘位线位置的基点，也是测量袖长的参考点。

手腕点：位于人体手腕部的后端处，也是测

量袖长的参考点，见图2-2。

胸高点(BP点)：也称乳点，位于人体胸部的

最高点。它是测量胸围及胸距的基点，也是确定

省尖方向的参考点，见图2-2。

膝点：位于人体髌骨上的膝盖骨点是确定旗

袍衣长的参考点，见图2-2。

图2-1肩颈点与肩端点图

肘

图2-2基准点、线图
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2．1．2现代旗袍与原始旗袍量体的区别及测量方法

旗袍的成衣方式一般都采用量身定做的方式。原始旗袍讲究“大镶大滚”．

结构上的平直宽敞(或“宽镶宽滚”)，注重舒适，比较宽松。现代旗袍外轮廓成x

型，要求台身适体，对胸、腰、臀三大主要尺寸的放松度的要求比较高，因此测

量部位及放松量的加放有很大的区别。原始旗袍只围量衣长、袖长、腰围、领围

四项，且放松量比较大。现代旗袍需要测量24个部位，而且一般胸围、腰围、臀

围在净尺寸上都加放3～5cm，

2 1 2．1现代旗袍的测量部位及测量方法

测量尺寸时，测量者应站在被测量者的侧面，这样既避免测量尺寸出现误差

也是对被测量者的尊重。

1．衣长(Dress length)：从NP点经过BP点在乳下轻压皮尺顺着往下测量

至所需要的长度(膝上、膝下及脚面)．如图2 3。

2 胸高(Bust point)：从NP点测量到BP点下lcm的地方，如图2—4。

3．胸距(Nipple breath)：测量胸前两BP点外lcm之间的距离，如图2-5。

璋澧
圉2-3衣长测量圉 圈2-4胸高测量图

4．胸围(Bust girth)：

放一手指的松量水平测量一周

注意后身皮尺要保持水平。

5．腰围(Waist girth)

位置放一手指的松量水平测量

通过BP点

如图2-6

在腰位线的

周，如图2—7。

幽2-5胸距洲量蚓

图2-6胸围测量图
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叠懑嘈
图2 7腰同w熳图 圈2 8前腰节、前肩腰测量幽 圈2 9后腰节、后肩腰测量图

6．前腰节(Front waist 1 1ne)：从NP点起通过BP点在乳下轻压皮尺，量

至腰位线的长度，如图2—8。

7．前肩腰(Front shouider waist)：从sP点在前身避过乳部，量至腰位

线的长度，如图2 8。

8．后腰节(Sack waist line)：从NP点起经过背部，垂直量至腰位线的长

度。如图2 g。

9．后肩腰(Back shoul der waist)：从sP点在后身垂直量至腰位线的长度，

如图2-9。

10． 腹位(Stomach position)：从NP点起经过BP点在乳F轻压皮尺量至

腰位线下】】cm处(或量至腹峰点)，如图2一10。

il． 腹围(Stomach girth)：腹位的位簧放一手指的松量水平测量一周，

如图2 ii。

箍疆疆
图2—10腹位测母酗 闰2 Il腔围测量图 图2 12臀罔删量图
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12．臀围(Hip girth)：侧面观察人体臀部最翘位置放一手指的松量水平测

量一周，如图2 12。

13臀位(Hip position)：从NP点经过BP点在乳下轻压皮尺量至臀围线这

一位置的长度，如图2一13。

14 叉高(Placket height)：从胛点经过BP点在乳下轻压皮尺量至中指

尖的水平位置(生活装)，乎口(舞台装)。

15． 肩宽(Shoulder札dth)：在背部的上方量左右sP点之间的长度，如囤

2一14。

16．后背宽(Back width)：在肩至腋下三分之二处，水平测量背部的宽度，

如图2_15。

囤2 13臀位测量图 图2—14肩宽测量图 图2一15背宽测量图

17．前胸宽(Bust width)：在肩至

腋下三分之二处，测量前面两手臂根部之

问宽度，如图2一16。

18．袖长(Sleeve length)：从SP点

量至所需要的长度(肘上、肘下及腕处)，

如图2—17。

19．袖口(Sleeve openi ng)：在袖长

的位置放一手指的松量，水平测量一周，

如图2 18。 图2—16前胸宽测量国
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盒喝曲
图2—17袖长测量图 幽2一18袖口测量图

20．臂围(Upper arm girth)：在腋下干臂根部放一手指的松量水平测量一

周，如图2一19。

2l 领长(Collar lenght)：在颈根部围量一周，如图2—20。

嘻蕴
蚓2—19臂同测量图 图2—20领围测量凹

22 领高(Coilar height)：根据后面颈高测量领高，一般为4—6cm。依

据个人喜好而定。

23． 乳高(Nipple height)：从前胸宽线起通过BP点在乳下轻压皮尺测量

至腰位线的长度记为1，。从前胸宽线与袖笼线的交点避开乳部测量至腰位线的长

度记为L。。L与L。之差为乳高的量，如图2—21。

24． 后省中心(Centre of hack dart)：由NP点经过背部至腰部最凹处，

向上提2cm的长度，如图2 22。

图2—21

乳高测量创

圈2 22

后省中心测
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根据人体结构，如果测量的人体臀部的最宽处在大腿根部，或是蜂腰型体型，

除了量这些部位外，还要加量腿部最宽处或蜂腰处的尺寸。

实践证明，如果把旗袍这些部位测量得准确无误，即使不试穿也能达到非常

理想的效果，从而减少由于试穿的次数增多给顾客带来更大的麻烦，提高了生产

效率。

2．2 现代旗袍放松量设计

放松量又叫放松度或加放量，其实际含义是服装与人体之间的间隙【l2】。放松

量的多少不仅与款式、结构有关，也与面料的性能及工艺有关，因此放松量是～

种设计。放松量设计一般是先量得合体的尺寸，然后再根据需要加上放松量作为

纸样设计的尺寸。无论何类服装，设计的再好，如果放松量配置的不到位也达不

到预期的效果。

旗袍的放松量只有人体机能活动和款式结构放松量。在实际的操作过程中，应

根据人的体型灵活掌握。有的人胸小、腰细、臀围大，为了掩盖人体的缺陷，一

方面我们要求被测量者穿带有胸托的胸罩；另一方面腰围比胸围放量要大，这样

才能掩盖人体的缺陷，使旗袍曲线流畅。

另外，放松量的加放有时与测量人的测量习惯有很大关系，虽然测量某一相

同部位时都是放一手指的松量水平测量，但往往出来的数据有一定的差别。因此

一定要注重实践，找出自己的加放规律与经验，如能做到这一点，就能使放松量

设计准确地预测，合理的配置，成功地把握服装流行脉搏。表2-1为现代旗袍放

松量的设计
表2一l现代旗袍放松量
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2．3旅袍造型结构演变及特色

一种服装形式的产生、为人接受，必定是迎合了一些人的审美需求，而这种

服装形式如果能长期流传下来，更是具备了较为公认的审美因素。旗袍造型的演

变至少经历三个阶段，即原始的宽松平面期，变体期，定型期。我们现在一般所

指是定型后的旗袍。

早期的旗袍圆领、腰身平直．袍长及地。其造型特点是比较宽松、平面结构。

接着，旗袍经历了一个变体期：除满汉杂居服饰互相影响外，随着中国门户的开

放，西服东渐之风愈甚，传统的旗袍逐渐吸收了西式结构，由宽松变得舍身、衣

颁紧扣、腰身瘦窄，女子的身体曲线可以在合体却不紧贴的服装造型中显现出来。

先是上海女学生穿起了改良型蓝布旗袍，继而古老的旗袍产生了惊人的变化，长

度缩短，腰身收紧，开叉提高，出现了美妙的中西合璧的服装款式——改良旗袍，

图2—23为原始旗袍。

20世纪30年代是旗袍的鼎盛期，由于电影业的繁荣加上外来文化的影响，使

得旗袍的领、袖、襟变化日新月异。先是流行高领，当高到双颊时，转而又以低

领为时髦，等低到不能再低时，又将衣领提高。袖子也是如此，长时遮住手腕，

短时露出肘部。下摆忽而长可及地，忽而短至膝f叫，变化丰富多彩。此时的旗袍

己积淀、形成了它的基本形式：上F一体、腰问不断丌，以收省体现三围；下端

两侧丌衩；含蓄的立领，优雅的大襟：肩、胸、腰、臀部的裁剪台乎人体，而袖

子、前后两片卜摆的长短、松紧则凼穿者、场合、环境及流行因素而异。总体来

说，旗袍变得越来越简洁、轻便、适体，越发衬托出女性优美的曲线与形体。旗

袍从平而裁剪过渡到立体裁剪，从平直造型到收省、合体的立体造型，从掩藏人

体曲线到展示人体曲线，这些变化虽代表了东西文化的结合，也同时反映出当

时人们对传统观念的反抗及对新审美观念的追求。图2—24为现代旗袍

图2 23原始旋抱 图2 24现代旗袍
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旗袍的造型特点是对人体各部位恰如其分的贴近，以流畅、圆润、舒展、简

洁的线条显现人体美。它恰到好处地处理了领围、胸围、腰围、臀围的曲线美：

立领对颈的包裹、大襟对胸的遮掩、收腰使臀的显现，还有动人的衩使腿的显露。

更由于宽松度的合适把握，使得旗袍既合体又不贴身，充分掩盖了人体的不足，

又恰如其分地、含蓄地、完整地表现了东方女性的体态美【I3‘。

由于无省合体旗袍塑型方法与有省旗袍的造型方法的区别主要在衣身上，因

此本文主要讨论衣身的塑型方法。图2-25为原始旗袍结构图，图2—26为现代旗袍

结构图。

图2—25原始旗袍结构图

图2—26现代旗袍结构图
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从两张结构图中我们可以观察到今昔旗袍结构设计的区别及优缺点。表2—2为

现代旗袍与原始旗袍的结构对比及优缺点。

表2-2 今昔旗袍结构对比及优缺点

2．4小结

旗袍是我国的传统服装，它以适应范围广、款式变化多、制作用料省、配套

服饰美而流传至今，经久不衰。一件旗袍是否能显示出女性柔美的曲线、动态的

优雅，衬托出端庄、典雅、含蓄、沉静的东方女性的风姿，关键是一要适身合体，

二要有镶、绣、镂、滚边等巾国的传统工艺装饰。

适身合体主要包括两方面：一是量体设计，再就是结构设计。因此本章着重

阐述了这两方面。量体设计从观察人体、确定测量的基准点到测量方法、放松量

的设计及今昔旗袍测量人体的区别作了阐述。在结构设计方面，传统旗袍发展到

现在在结构上发生了很大的变化，本章从旗袍的结构造型及特色阐述了从原始旗

袍到现代旗袍在结构上的发展变化，比较了它们之间的优缺点，从而为无省合体

旗袍塑型方法提出奠定了理论基础。

原始旗袍和现代旗袍各有优缺点，我们能不能利用合成纤维面料热塑定型原

理，结合服装结构特点，在全面理解和掌握服装归拔工艺的基础上，创造一种先

归拔后裁剪的无省合体旗袍的塑型方法，使两者的优点有机的结合在一起?对此

在后面的章节中我们做了有益的尝试。
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现代旗袍为了使线条流畅、三围突出，在腰部、袖笼上下设有腰省、袖笼省、

胸省，但是对于那些捏省影响面料外观，设计师为了表现图案完整性而舍去收省，

同时还要达到有省旗袍的效果，这时需要一种先归拔后裁剪的新的工艺处理方法。

3．1 服装“归拔刀工艺

“归拔”是服装行业术语，归——意即压缩，拔——意即拉伸。“归拔"工

艺在高档服装缝制过程中起着重要的作用。高档服装效果的优劣主要取决于“归

拔"工艺技能水平，如果掌握不好，会直接影响服装外形美观、穿着舒适和塑造

的服装立体形状。只有在充分了解人体体表形态的基础上，通过对S形轨迹“归

拔"工艺原理与技巧的研究，熟练的运用“归拔"工艺原理，掌握“归拔"工艺

技巧，提高归拔速度及效率，才能使服装更加合体、曲线优美流畅。

3．1．1 “归拔’’工艺

在服装裁片上有三种线，一是直线，二是凸的曲线，三是凹的曲线。如果想

把裁片上的曲线变成立体的曲线就必须经过归拔处理。如果说得简单一些，归拔

就是把服装上凸、凹曲线归拔成直线，甚至向相反的方向归拔得过一点，这就是

我们所说的“矫枉过正"

我们不妨用纸样作一实验，如果我们将一片上衣的纸样放在前身上，发现纸

样侧缝曲线无法服贴在人体上，当把侧缝腰节线撕开lOcm左右，侧缝的曲线就服

贴在腋下人体上，这时发现撕开的腰节线裂开口，在侧缝线口张开的大小，应是

拔开量的大小。因此“归拔"工艺在高档服装缝制过程中起着重要的作用。

服装“归拔”工艺整个过程总结起来应由四个动词来概括：归、拔、推、送。

归：成衣在加工过程中，为使平面的衣身变得符合人体造型，有些部位要在

服装制作前，做暂时的定型处理。例如：人体凸出的部位四周， 相对来说是属于

较平坦或凹势的，应将其直、横丝归烫成凸出部位的胖势或弯形，这样才能更符

合人体的体型特点。

拔：拔和归是相互联系的， 有些部位例如侧缝腰节部， 只有运用拔的手法
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才能使这些部位符合人体的要求。

推：推是归拔过程中一个特定的手法， 也就是将归拔的量推向一定的位置，

使归拔周围的丝缕平服而均匀。

送：将归拔部位的松量结合推的手法，将其送向设定的部位给予定位。例如：

腰吸部位的凹势只有将周围松量推送到前胸才能达到腰部的凹势、胸部的隆起，

使服装凸凹曲线的立体感更加明显。

3．1．2一般“归拔”工艺原理

当我们面对一个平面，如果想使其中间凸出，就必然要把四周的量向中间推

进，并将其缩短，中间部位伸长，从而满足人体体表各部位的突起形态，这就是

热塑工艺中的“归’’。人体体表凸面形态的中心部位将决定服装工艺归拔的伸长区

域，边缘部位将决定服装工艺归拔的收缩区域。在归拔过程中，凸面归拔的重点

是四周围绕中间凸点进行归拢处理，为单一凸点归拔。当我们面对一个平面，如

果想使其中间凹进，就必然要把四周的量向外拔出，并将其伸长，中间部位被缩

短，从而满足人体体表各部位的凹陷形态，这就是热塑工艺中的“拔”。人体体表

凹面形态的中心部位将决定服装工艺归拔的收缩区域，边缘部位将决定服装工艺

归拔的伸展区域。在归拔过程中，凹面归拔的重点是四周围绕中间凹点进行拔开

处理，为单一凹点归拔。‘

3．1．3 S形轨迹“归拔”工艺原理

如果将归拔四个动作归、拔、推、送连惯起来，熨斗所走的轨迹应为“S"形

轨迹。S形轨迹“归拔"工艺原理是在一般“归、拔"工艺原理的基础上演变而来

的，是将一般“归拔"工艺连续运用的结果。一般“归拔"工艺仅适合局部归拔，

但在实际衣片归拔中，归拔的区域距离较大，用S形轨迹“归拔”工艺更为适合，

服装的立体造型效果会更好。

纵观人体体表形态呈连续的起伏状，如人体后上体，肩胛部向外突起、腰部

向里凹进、后臀部又向外突起，呈连续的凹凸起伏状。这种连续的起伏状在人体

各部位经常出现。反映在“归拔”工艺处理中，特别是与人体连续起伏状相对应

的衣片，其“归拔"工艺也应该是连续的。当遇到人体体表呈凸面状态时，则采

用归烫；当遇到人体体形呈凹面状态时，则采用拔烫。即归后伴随着拔，拔后伴

随着归，从而满足人体连续的凹凸体表形态，这时“归拔"工艺的熨斗走向轨迹

应与人体体表起伏一致，呈“S”形熨烫轨迹，从而使平面衣片更加合体。

一般“归拔"工艺原理为单一凹点归拔或单一凸点归拔，而S形轨迹“归拔’’



第三章无省合体旗袍塑型方法设计的研究

工艺原理是将一般“归拔’’工艺连续使用，将单一凹点归拔和单一凸点归拔结合

在一起，概括为“三点一归拔。“三点’’为三个转折点，即人体的凹凸点，三点决

定一条S形曲线，三点的设定与人体的凸、凹点位置有关，根据人体体表凸势和凹

势的程度，决定三点的位置，从而决定S形轨迹的起伏程度。“三点’’S形轨迹归拔

原理与人体体表形态有着密不可分的关系，三点的确定规律是第一点通常为人体

的凸点，第二点为人体的凹点，第三点为人体的凸点或一般拉伸点(因为第三点

有时是人体的凸面，有时突起的程度又不十分明显，所以作为一般拉伸点出现)。

3．1．4人体体表形态与归拔联系的部位

人体体表虽然起伏多变，很不规则，但从凸凹程度看，人体体表形态大致由

许多非标准的凸面和非标准的凹面所构成，凸面表现为人体体表向上突起，凹面

表现为人体体表向下凹陷。属于凸面人体体表形态并与“归拔"工艺有联系的部

位有：①胸部②肩端部③腹部5前膝部⑤后肩胛部⑥后肘部⑦后臀部⑧胯骨部。这

些凸面形态的中心部位都不同程度地向外突起，女性以胸部隆起最为明显，男性

则以后肩胛骨突起最为明显。属于凹面人体体表形态并与“归拔"工艺有联系的

部位有：①颈根部②锁骨部③腰部④前肘部⑤后臀沟部⑥后膝部。这些凹面形态’

的中心部位都不同程度地向里凹进，女性、男性的后腰凹陷都最为明显，女性侧

腰凹陷也较为明显。为使平面的布料符合人体凹凸起伏的形态，所以在服装缝制

过程中，都是围绕这些凸面或凹面进行“归拔"工艺处理。

3．2无省旗袍纸样设计方法

3．2．1前片设计

1．在裁剪台上画～条直线，作为前后衣片中线，也为胸部至地面的垂线，在

右端垂直于此线画出衣长线，然后根据测量的尺寸从右向左依次画出胸高线、腰

位线、腹位线、臀位线、叉位线、底摆线，如图3-1(a)。

2．将面料的正面向里折叠，折叠时需考虑：宽度按l／4臀围加上缝份，需考

虑图案的对称性和放在服装某部位的可设计性。用熨斗轻烫一下折叠边，将面料

的底边和底摆线对齐，折叠边与直线对齐，将衣长线、领口处衣料向里拉进0．5cm，

用大头针固定，胸位与直线对齐用大头针固定，腹位定在距直线lcm的地方，

如图3-1(b)。
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前后片中线

底摆线 ／ 叉位 臀位腹位腰位胸高 衣长

(b)

图3-1前片设计及归拔图

3．在底摆处将面料的折叠边向里拉迸6cm固定底摆，将底摆至腹位的折叠

边整理成向外的弧线，用大头针固定，在腰位线上用两手向里拉，其量为1／4的

胸腰之差加上0．5em，(归拔回缩量)，然后在腰位侧缝处将面料固定在裁剪台上，

以免走样，这时前片的中线成曲线状，此时在臀位的侧缝处前中线的腰节处及前

胸宽处有多余的量，喷水用熨斗将三部分多余的量归好的同时将侧缝腰节处拔开，

再将各部位用熨斗烫平，如图3-1(b)。

4．在面料上依衣长线由右向左依次画出落肩线，领深线，袖笼深线，腰位、

腹位、臀位、叉高。再依次画出各部位的宽度尺寸。之后，画出前片轮廓图，将

主要部位的布边用扦条或糨糊固定以免变形，如图3—2所示【14】。

鲫

挖
围

前叉围前艇围 前胸围前阍直肩宽

图3-2前片轮廓图
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3．2．2后片设计

后片在实际操作过程中，裁剪台上的直线为臀、背部向地面作的垂线，固定

背宽部、领口与臀部时与直线对齐。在腰节线处用两手向里拉，其量为1／4的胸

腰之差加上0．5cm(归拔回缩量)，用大头针固定，这时由背部至腰部应为人体的

背部自然曲线，在底摆处将面料的折叠边向里拉进5cm固定底摆，其余方法同前

片，如图3-3所示。

后叉围 后臀围 后腹围 后腰围 后胸围 后胸宽

归 拨

图3-3后片轮廓图

3．3面料热塑性及影响因素

无省合体旗袍塑型方法是利用服装材料性能和热定型原理，结合服装结构特

点，在全面理解和掌握服装归拔工艺的基础上，将理论与实践相结合的产物。在

对服装归拔原理及无省合体旗袍纸样结构进行研究设计之后，还应对面料热塑性

进行探讨，只有面料达到归拔热塑定型的要求，才能实现无省合体。

3．3．1织物的熨烫性能

熨烫是服装获得所需平面和线条效果的一个重要手段，经过熨烫的服装不仅

平整、挺括、折线分明，而且还富有立体感。熨烫是通过温度、湿度和机械压力

对面料的交互作用而完成的，其中温度是最重要的，没有热任何熨烫作用都不能

实现，因此可以认为，熨烫性能主要是和织物的热性能有关，其本质是一个热定

型问题，通过加热的方法把纺织品已取得的形状加以固定，或将因变形而产生的

应力加以消释，称为热定型。热定型广泛应用于纺织加工的各个环节，有的是以

获得形态的暂时性稳定为目的，有的是以获得形态的永久性稳定为目的。在这里

我们探讨的熨烫是以永久性稳定为目的，在众多纺织纤维中，只有合成纤维能做
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到这一点。

3．3．2合成纤维热塑性原理

合成纤维是用合成高分子化合物作原料而制得的化学纤维之统称。合成纤维

的主要品种有涤纶、锦纶、腈纶、丙纶、维伦、氯纶和氨纶等纤维【I 51。市场上供

应较多的合成纤维有涤纶、锦纶、腈纶、维纶、丙纶等。合成纤维有三种随温度

升高而变化的物理状态或称力学状态、凝聚态。在温度比较低时，纤维显示的是

类似于刚体的性能，称为玻璃态；温度升到相当程度以后，又表现出类似于橡胶

的性能，称为高弹态；再升高温度则会出现类似于液体的流动状态，称为粘流态。

熨烫热定型经常利用的是在玻璃态与高弹态之间实现转换的玻璃化温度这个

转折点。对合成纤维来讲，只要把熨烫温度设定在玻璃化温度之上，然后把织物

在这一水平上得到的形状保持住，并把温度降到玻璃化温度以下直到冷却，所得

到的形状即被固定，故称熨烫为热定型。

热塑性纤维之所以能在这样的温度转换中实现热定型，是因为纤维无定型区

也就是非晶态区中的分子在到达玻璃化温度以上的高弹态后，会用升温所获得的

能量实现链段的内旋转使分子构象发生改变或在部分链段间产生滑移，使形变产

生的内应力得到消释，以后当温度降到玻璃化温度以下时，分子所得到的这一新

结构状态即被固定下来，合成纤维的这一性能被称为热塑性，合成纤维的热塑性

在纺织和服装加工的过程中有多种用途。

图3-4所示是一已伸长(5％)锦纶长丝纱的加热温度．应力关系曲线。加热自

A点开始，这时纤维的应力水平较高，在最初的一段加热温度范围(自A到B)

里，应力随温度的升高而升高，超过玻璃化温度以后，应力即随温度的升高而下

降(由B到C)，如到达C点后开始降温，应力即按CD曲线变化，先是重新升

高，在越过玻璃化温度后改为下降，在回到起点温度D点时，可以看出5％的伸

长变形没有改变，但应力已较A点有了较大衰减，这就是热定型的本质。如果自

D点起再重新加热再降温，应力还有可能通过DCEF降到比D点还低的F点的水

平。但如果每次自起点开始加热的温度不超过玻璃化温度即降温，则加热时应力

上升，降温时应力仍按原曲线回到原位，不发生衰减，因而热定型也就不能实现

[15l。
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图3—4热塑性纤维的温度应力曲线

3．3．3面料热塑性的影响因素

合成纤维热塑性也即热定型，其作用是使服装平整、挺括、折线分明、合身

而富有立体感。归拔是制造高档服装的特殊工艺。它是在不损伤服装材料的服用

性能及风格特征的前提下，对服装施以一定的温度、湿度(水份)、压力及一定

时间等工艺条件，作用于裁片上，使面料产生变形或定型。因此合成纤维热塑性

的影响因素是温度、时间、湿度(水份)及压力。

3．3．3．1温度

在归拔的过程中，温度是归拔工艺的重要因素，服装的热塑定型和热塑变形，

必须通过温度的作用才能实现【l61。当织物被加热到一定温度时，纤维内部分子间

的作用力减小，分子链段开始自由转动，纤维的变形能力增加，织物变得柔和，

如果及时地按照要求给予恰当的压力，则会引起纤维内部的分子链间部分原有次

价键拆开，在新的位置重建。一般地说，织物的热塑效果与温度成正比，亦即温

度越高，塑型效果就越好。但是，构成衣料的各种纤维，由于其耐热性能不同，

所能承受的温度也是不同的。温度过高会使衣料变色、软化、碳化甚至熔化等。

因此，服装归拔熨烫的温度取决于衣料的纤维。此外还要考虑衣料的厚薄等其它

因素。但温度的高低是以对织物不产生损害为标准。表3．1为各种纤维最适宜热

塑性温度和一般熨烫温度
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表3-1各种纤维最适宜热塑性温度和一般熨烫温度(。C)

方法 机器塑型 熨烫塑型

热水塑型 蒸汽塑型 干热塑型 垫湿布熨烫 垫干布熨烫 直接熨烫

纤维

羊毛 80—母5 110～120 llO～120 200～250 185～200 160～185

棉 90~lOO 120~130 160~170 220一240 195—220 175～195

麻 90~100 205—220 205～220 205—之20 205～220 185—205

圣幺 90～100 115～125 115～125 200---230 190^艺OO 164～185

涤纶 12肛130 120～130 19mv210 195—，220 185～195 160~170

锦纶 100-110 110~120 160～180 190—220 160～170 125—145

脂纶 80—哆O lOO—llO 150～160 180~210 150~160 115～135

氯纶 60～80 60—80 80—90 80一90 45,-65

丙纶 lOO～120 120～130 130～140 160～190 140～150 85～105

3．3．3．2湿度

归拔熨烫是在湿润状态下进行的，水或水布的作用，可认为是水在高温下迅

速汽化，把热能均匀地传递到织物及纤维表面，以至通过纤维散结构，使汽化水

分子渗透到纤维内部，起着加热、润滑和增塑作用。对于热塑性纤维来讲，吸附

了水分子后，纤维分子的自由链段将会进一步增加，并使分子链更为柔软，因此

玻璃化温度也会相应下降，其变化结果如表3．2。熨烫一般是在干热或湿热的空

气中，或在水中(如使用湿垫布)进行的，水分子的增塑作用很显著的，湿度影

响服装归拔熨烫的定型效果，喷汽的多少就意味给湿的多少，湿度在一定的范围

内，熨烫定型效果最好，湿度太小或太大都不利于服装的定型，可见湿度的大小

对热塑定型是非常重要的。

表3—2纤维玻璃化温度在干热空气和水中之差△Tg(。C)

纤维种类 A Tg 纤维种类 △Tg

丙纶 O 涤纶 15-20

锦纶 60 醋酯 75-80

腈纶 20
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3．3．3．3 压力

服装归拔熨烫有了温度和湿度后，还需要有压力的作用。因为一定的整烫压

力有助于克服分子间，纤维纱线间的阻力，能使衣料按照人们的要求进行变形或

定型。

织物在熨斗压力作用下，可以产生三种变形，即急弹性变形、缓弹性变形、

塑性变形。压力小，次数少可以产生前两种的弹性变形；压力大，次数多，使织

物产生“疲劳’’现象，则弹性变形减小而塑性变形增加，如果压力远远超过纤维

的屈服应力点，则使织物断裂、破损。所以在熨烫过程中所使用的压力轻重，应

根据衣料的质地、厚薄和具体的要求而灵活掌握。

3．3．3．4 时间

熨烫时间是一个与温度有密切联系的重要因素。织物在经过一定时间的较高

温度处理后，必须迅速冷却，才能起到塑型效果。因此时间的控制要与温度相协

调。服装热塑工艺是构成服装材料热定型的条件，认清面料的特性、明确款式的

要求、调整温度变化、适当增加湿度、控制时间压力、掌握熨斗走向，才能达到

服装整体造型的要求。

3．4小结

归拔是制做高档服装过程中的特殊工艺。本章对服装“归拔"工艺原理与技

巧、无省合体旗袍纸样设计进行了研究，对面料熨烫性能及热塑性原理进行了阐

述，讨论了合成纤维热塑性的影响因素，阐明面料热塑性实际上就是热定型问题，

服装归拔熨烫实质上是一种物理运动，只有通过温度、时间、湿度及时间参数的

相互配合，才能达到预定的塑型要求【l¨，为后一章无省合体旗袍塑型方法的可行

性及旗袍面料归拔性能的测试奠定了理论基础。
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第四章旗袍面料及归拔性能测试方法

4．1旗袍面料种类及纤维成份

中国传统服装面料一般都是以采用天然纤维为主天然纤维主要是指棉花、羊

毛、蚕丝、苎麻等动植物纤维。由于棉毛、丝、麻等材料的生长环境不同，因此

用棉、毛、丝麻等纤维织成的面料都各有其优缺点。比如：棉织物透气性吸湿性

具佳，穿着舒适，但面料的弹性较差且服装的保型性也不够好；毛织物外观保暖

性、弹性都比较好但季节的适应性较差：麻织物虽然透气、吸湿，穿着也较凉爽

但纤维太粗糙，光泽不漂亮，难以制成精致的服装。丝织物光泽自然亮丽，质地

柔软紧密．穿着滑爽舒适，但容易起皱。为了改变天然纤维的缺陷，对其加工工

艺不断完善，可在织造过程利用与其他纤维交织的方法来弥补这些缺陷。下面介

绍几种目前我国最常用的华服面料。

4．1．1 锦类织物

经纬线均采用长丝，并在织造之前先将丝线染色，织成织物后一般不再进行后

整理(特殊要求除外)。其织物的结构特点是一组或一组以上的经线与二组或以上

的纬线交织，正面地上采用经线覆盖的缎纹组织，花纹的色彩可以是一组或多组。

织物光洁、精致，纬线组成的图案轮廓清晰，色彩丰富，质地丰满。锦类织物是

我国丝绸面料中出类拔萃的经典产品

4．1．1．1 APEC织锦缎

织物特征，地纹细密，花纹精致。纬线采用120D／70F铜氨丝，使得花纹的光

泽比用其他人造丝织成的织锦缎更加高雅，给人有种清新脱俗的感觉。在工艺中

运用了环保技术，使面料具有绿色环保的功能面料的图案是由中国国花四朵牡丹

花和APEC变体字母组成的团花。产品规格如下：

经线：(1／20／22桑蚕丝8T／S×2)6T／Z熟色

纬线：甲： 1／120D／70F铜氨丝色

乙： 1／120D／TOF铜氨丝色

丙： 1／120D／70F铜氨丝色

纬线排列：甲1乙l丙l
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产品门幅：75厘米

经密： 1290根／10厘米

纬密： l 120根／10厘米

重量：210克／平方米

原料含量：真丝25％铜氧丝75％

APEC织锦缎经过防缩抗皱整理，使织物具有较好的防缩抗皱效果。APEC织锦

缎特供2001年APEC-"十位领导人服装专用，限量定制，绝版发行。

4．1．1．2织锦缎

织物最典型的特征是织物正面缎纹由真丝覆盖，其结构形式使面料具有手感

糯滑精致高贵的感觉。产品是由一组经线和三组纬线交织而成，且纬线色彩可以

用一组或几组。产品规格如下：

经线：(1／20／22D桑蚕丝8T／S×2)6T／Z熟色

纬线：甲：1／150D有光粘胶丝色

乙：1／150D有光粘胶丝色

丙：1／1 50D有光粘胶丝色

纬线排列．甲1乙1丙1

成品门幅：77厘米

经密： 1280根／lO厘米

纬密：1020根／10厘米

重量：223克／平方米

原料含量：真丝22％粘胶78％

地纹组织：八枚缎纹

花纹组织：纬花

织物图案多数以表示吉祥如意的团花为主，也有梅兰、竹．菊等传统纹样，

最近亦流行一些满地的花样。织物下机后一般不进行后整理。

4．1．1．3锦纶粘胶交织织锦缎

锦纶丝和有光粘胶丝半色织的重纬提花锦类织。其特征为锦纶丝覆盖的缎面

光泽柔和，绸身平挺厚实。由于锦纶丝的光泽与真丝比较接近且染色工艺简单，

其原料成本大大低于真丝，因此较受市场的欢迎。产品规格如下：

经线：68D半光锦纶8T／CM

纬线：甲：120D有光粘胶丝色

乙：120D有光粘胶丝色
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丙：120D有光粘胶丝色

经线排列：甲1乙l丙l

经密：1300根／lO厘米

纬密：780根／10厘米

重量：205克／平方米

原料含量：锦纶48％粘胶52％

由于织物属于半色织产品．在织造之前已先将纬线染色，织物下机后再将锦

纶染色，所以颜色的选择空间较大。

4．1．2色织缎类织物

色织缎类织物中典型产品为金雕缎。金雕缎为经二重色织提花缎类织物织物

由一组经线和二组纬线交织而成，花纹具有浮雕立体感．织纹凹凸饱满，质地丰

厚而富有弹性。产品规格如下：

经线：甲：(I／60D有光粘胶丝8T／S×2}6T／Z色

乙：(2／20D锦纶8T／S×2)6T／Z色

纬线：2／120D有光粘胶丝色

经密：1 180根／lO厘米

纬密：230根／lo厘米

重量：230克／平方米

原料含量：粘胶丝80％锦纶20％

织物采用高花组织．纹样以中型写意花卉和抽象纹样为主，造型简练，粗矿。

4．1．3白织葛类织物

粘胶丝与棉纱交织而成的葛类织物。白织葛类织物外观具有明显的横棱纹，

光泽柔

和．质地紧密而厚实，其典型面料有文尚葛。产品规格如下：

经线：120D有光粘胶丝机浆

纬线：32S／3丝光棉纱

经密：1060根／10厘米

纬密．160根／10厘米

重量：230克／平方米

原料含量：粘胶丝62％棉纱38％

织物织成后退浆染色。
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4．1．4绒类织物

该类织物采用丝织物的经起绒方式地部可以用真丝人造丝、锦纶涤纶等长丝

经过加捻工艺以增加织物的悬垂性和透明度t绒毛一般采用粘胶人造丝织物下机

后经过割绒、剪毛、染色、印花或烂花整理．最终成品面料富丽而雍容华贵。

乔绒：桑蚕丝和粘胶丝交织的双层起绒的绒类丝织砌。采用双层分割法形成绒毛，

乔绒的地经和地纬均采用强捻桑蚕丝，使产品强度增加，且悬垂性好，绒经为有

光粘胶丝。产品规格如下：

经线地经：2／20／22桑蚕丝24T／CM单层1SIZ

绒经t 120D有光粘胶丝机浆

纬线g 2／20／22D桑蚕丝24T／CM单层3S3Z

产品门幅：114厘米

经密：425根／lO厘米

纬密：450根／10厘米

重量：249克／平方米

原料含量：桑蚕丝18％粘胶丝82％

织物经割绒、剪绒、立绒整理后．可以进行染色、印花、烂花等整理，得到不同

效果的织物。

4．1．4．1光明绒

真丝提花丝绒织物，产品由真丝、金皮、粘胶丝交织而成。光明绒地部质地

轻薄，类似透明轻薄的真丝乔其纱，绒毛由粘胶丝和金银皮组成，绒毛浓密、耸

立，在提花花纹的周围有金银丝镶边，丝绒织物绒毛丰满而富有立体感，具有高

贵富丽特殊风格。产品规格如下：

经线：甲：3／20／22D桑蚕丝20T／cm

乙：1／150有光粘胶丝机浆

丙：1／82／87不氧化铝皮

纬线：3／20／220桑蚕丝20T／cm

经密：地：3140根／10厘米

纬密：360根／lO厘米

丝绒产品下机后进行割绒，拉绒经，剪毛，染色整理，还可以根据市场需要，

手绘或做倒绒处理。
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4．1．5绉缎类织物

这类织物一面光洁亮丽，一面表面有细小的绉纹，从而形成光泽柔和的效

果．这是因为纬线采用了加强捻的工艺。不仅使织物的弹性增加，面料的回复性

能好，而且加大了织物的摩擦系数。

4．1．5．1 APEC提花缎

该产品质地紧密，手感弹性好在织物的地部有代表吉祥如意的云纹并在云纹

中穿插万、寿、无、疆等艺术字体，再将APEC字母组成的团花镶嵌其中，图案之

间组合恰倒好处。产品规格如下：

净线：2／20／22桑蚕丝

纬线：4／20／22桑蚕丝16T／am二左二右

经密：1 140根／10厘米

纬密：520根／10厘米

重量：20M／M

原料含量：100％桑蚕丝

织物下机后，又经精炼，蒸气防缩整理，最终面料经试制后，取得良好的效

果，APEC提花缎供2001年APEC--十位领导人服装专用，限量定制，绝版发行。

4．1．5．2素绉缎

素绉缎的种类很多，重量从9m／m---30m／m。作为服装面料，重量一般在16m／m

以上比较和合适，素绉缎可以染色，印花，在使用时既可以用光亮的缎面作正面

以体现丝绸的亮丽，亦可以用没有光泽的丝面作正面比较稳重与高贵。产品规格

如下：

经线：2／20／22桑蚕丝

纬线：3／20／22桑蚕丝26T／am

经密：1300根／10厘米

纬密：490根／10厘米

重量：19m／m

门幅：115厘米

织物下机后经精练脱胶后可以染色或印花。

4．1．6交织类提花织物

系真丝与人丝交织织物产品具有较好的透气性．经线太多数采用真丝．纬线
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采用人造丝在设计手法上．利用真丝与人造丝对染料的吸色性能不同，在自织的

条件下，经染色后产品具有色织的效果。 如留香缎产品规格如下：

经线：甲：2／20／22桑蚕丝

乙：120D有光粘胶丝

纬线：3／20／22桑蚕丝l 1／cm

经密：1220根／10厘米

纬密：500根／10厘米

重量：134克／平方米

原料含量；桑蚕丝39％粘胶丝61％

织物下机后经染色整理．织物的正面体现真丝效果，绸面弹性好f18】。

4．2面料归拔性能测试方法的研究

4．2．1面料的成份分析

由于旗袍面料中合成纤维面料光泽与真丝比较接近且染色工艺简单且其原料

成本大大低于真丝，因此较受市场的欢迎。为了得到不同面料的测试效果，我们

从市场上选取了五种认为是合成纤维的华服面料，采用显微镜观察法及化学试剂

法进行纤维鉴别，用混纺比来分析纤维含量。

1．纤维镜观察法

先为每块面料编号①②③④⑤，大致确定一下纤维成份。

①②用显微镜观察面料的经向为红色纤维，纤维特点为纵向沟槽，断定可

能是粘胶，加入氯化锌碘试剂，纤维端点变蓝，确定经向为粘胶纤维。纬向为透

明棒状物的涤纶纤维，纤维特点为光滑棒状，加入氯化锌碘试剂，纤维没有变化，

确定为涤纶纤维。此面料为涤纶粘胶交织织锦缎

③④用显微镜观察面料的经向分别为红色和粉色纤维，加入氯化锌碘试剂，

加热后纤维变黄，并出现凹、凸不平的皱纹，确定径向为锦纶纤维。纬向分别为

白色和白棕黄色的涤纶纤维，加入氯化锌碘试剂，纤维没有变化，确定为涤纶纤

维。此面料为涤纶锦纶交织织锦缎

⑤用显微镜观察面料的经纬向为紫色纤维，纤维特点为纵向沟槽，断定可

能是粘胶，加入氯化锌碘试剂，纤维端点变蓝，确定经纬向为粘胶纤维。此面料

为纯粘胶面料
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2．化学试剂法进行纤维成份定量分析

将①②面料剪一6cm的正方形，每一块都剪成lcm正方形称重，0．5克放入

三角杯中，放入75％硫酸溶液50ml，将三角杯放入恒温水浴锅，保持400-500溶解

30分钟取出，放入同浓度硫酸溶液冲洗，并伴随玻璃棒搅拌，用真空抽滤泵过滤

漏斗过滤，这样反复三次，用同温度水洗4—5次，用2％稀氨溶液中和两次，再用

水冲洗，用试剂纸检查呈中性为止，然后将不溶纤维连同玻璃滤器一起放在烘箱

里烘干，温度为1050，时间是2—3小时，称重，溶解的纤维为粘胶，剩下的纤维

为涤纶。

将③④面料剪一6cm的正方形，每一块都剪成lcm正方形称重，将O．5克放

入三角杯中，放入20％盐酸50ml，将三角杯放入恒温水浴锅，保持250左右，溶

解30分钟取出，将剩余的纤维用少量20％盐酸洗涤，用真空抽滤泵过滤漏斗过滤，

这样反复三次，用同温度水清洗4—5次，用2％稀氨溶液中和两次，再用水冲洗，

用试剂纸检查呈中性为止，然后将不溶纤维连同玻璃滤器一起放在烘箱里烘干，

温度为1050，时间是2-3小时，称重，溶解的纤维为锦纶，剩下的纤维为涤纶。

⑤将面料剪一6cm的正方形，每一块都剪成lcm正方形称重，将0．5克放

入三角杯中，放入75％硫酸溶液50ml，将三角杯放入恒温水浴锅，保持400-500

溶解30分钟取出，全部溶解。此面料为100％粘胶纤维

测得五种面料其纤维含量分别为

①涤纶粘胶交织织锦缎 涤纶：48％ 粘胶：52％

②涤纶粘胶交织织锦缎 涤纶：46％ 粘胶：54％

③涤纶锦纶交织织锦缎 涤纶：49％ 锦纶：51％

④涤纶锦纶交织织锦缎 涤纶：64％ 锦纶：36％

⑤粘胶提花段 粘胶：100％

由于粘胶不是合成纤维，因此不属于我们研究的范畴。涤纶粘胶交织织锦缎

和涤纶锦纶交织织锦缎因其光泽与真丝比较接近，缎面光泽柔和，绸身平挺厚实，

是我国丝绸面料中出类拔萃的经典产品之一，深受市场欢迎。因此选择涤纶粘胶

交织织锦缎和涤纶锦纶交织织锦缎作为试验面料，面料所含成份分别为：

涤纶粘胶交织织锦缎，原料中涤纶占48％，粘胶占52％。

涤纶锦纶交织织锦缎，原料中涤纶占54％，锦纶占36％。
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4．2．2实验样料设计

为了实验结果的可比性、实验操作方便，两种面料裁成同一形状和尺寸。同

一块样料一边归烫，裁成凸弧状；另一边拔烫，裁成凹弧状。根据人体所需归拔

最大部位确定样料长40cm，弧高3cm。结合实验操作需要，样料宽度稍大于两个

熨斗的宽度，取25cm。为使实验顺利进行并尽量提高实验数据的准确性，我们选

择单一凹、凸点归拔工艺，且由于面料起初都含有一定的水分，每块样料在归拔

实验前都对其进行热预缩。熨斗调到适当温度，不使用蒸汽，进行快速熨烫，尽

量减小由此给实验带来的影响。样料设计见图4-1

4．2．3实验变量选择和取值范围的确定

图4-1样料设计图

根据原料性能，归拔时所需力度相近，根据经验和熨斗重量，施加于面料的

压强约为4Pa。

前面我们讨论面料热塑定型的影响因素，为我们进行面料归拔性能测试变量

的选取奠定了理论基础。因此实验变量我们选取温度、时间、湿度。

由于涤纶锦纶交织织锦缎比涤纶粘胶交织织锦缎耐热性好，所以先取涤纶锦

纶交织织锦缎样料一块，根据经验并结合实际操作进行归拔，由达到较理想归拔

效果时的温度、时间、湿度来确定各因素的最大值，此时温度经用测温纸测定为

1800，时间为60S，湿度为熨斗喷水60次。用同样的温度、时间、湿度对涤纶粘

胶交织织锦缎做实验，并没有对面料造成损害，因此我们把此变量值定为第三水

平值，第二水平值与第一水平值是在第三水平值的基础上，下降到能使两水平的

归拔效果有区别，又不至于失去效果，因此温度分别取1200，1600，1800。时间
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分别取30S，45S，60S，湿度为30次，45次，60次。

我们知道纤维的吸湿性对热学性质有一定的影响。19干燥纤维从某一回潮率

吸湿到达完全湿润，所放出的总热量，称为吸湿积分热。实验资料表明，锦纶为

31．4J／g，涤纶为5．4J／g，粘胶的纤维的吸湿积分热为104．7J／g，纤维的吸湿积分热

不同，说明它们的吸湿能力不同，纤维的吸湿和热效应是紧密联系在一起的，吸

湿达到最后平衡时，热的变化也要获得最后平衡，纤维内部水分的扩散和热传递

都需要一个过程，所以纤维的吸湿热效应有助于延缓温度的迅速变化。应确定每

立方厘米30次，45次，60次的水份量。

方法：取涤纶粘胶交织织锦缎样料六块，取其一块样料，将自身的水份烫干，

用电子天平称重，喷水十次后，再用电子天平称重，两次重量之差为喷水十次的

水份量。用同样的方法测得涤纶粘胶交织织锦缎二十次、三十次、四十次、五十

次、六十次的水分量，并将其相加除以总的次数210次即为一次平均水份量。

面料厚度的测量：按国标规定选取压脚面积(2000一+0．2)nlm2，选取直径为

(50±0．2)mm的压脚。压力按国标规定为200CN，在样料不同的部位测量十次，十

次的数值总和除以十为涤纶粘胶交织织锦缎的厚度为0．356mm，涤纶锦纶交织织

锦缎的厚度为0．2843mm

x
一=次数水份量g／cm3

(40X25)．'--2X面料厚度

按这种方法得出涤纶粘胶交织织锦缎绝对湿度为30次为0．0007623 g／cm3，

45次为0．0011449 g／cm3

60次为0．0015265 g／cm3

涤纶锦纶交织织锦缎绝对湿度为30次为0．0003176 g／cm3

45次为0．0004764 g／cm3

60次为0．0006351 g／cm3

4．2．4正交试验设计

4．2．4．1实验仪器

熨斗：选用吊瓶式强力蒸汽熨斗。该熨斗重量适中，既能根据需要调节温度，

即在可调温度范围内分成若干档差，适合不同纤维，又能稳定喷射蒸汽，能满足

归拔时对温度、湿度和压力的要求，操作方便。其重量为2．1kg：水瓶容量约3L；

调温范围为60．-220℃；功率为1000W。

皮尺：测量归拔前后样料尺寸以获得变化值。
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秒表：测量并控制归拔时间。

电子天平：在进行熨斗喷水量测试时用于称重，确定实验时所用的湿度，精

度为万分之一。

测温纸：用测温纸测量熨斗的温度变化，以确定温度准确值，精度为正负1％

YGl41织物厚度仪：用来测量面料的厚度。其精度为0．Olmm

4．2．4．2正交实验设计

从合成纤维热塑性影响因素及面料归拔性能，我们看出温度、时间、湿度、

压力缺一不可，且相互依存，在这里我们选择压力是一定的，三个变化因素温度、

湿度、时间各取3种水平，因为三个因素间相互影响，因此选用交互作用的正交试

验设计，故选正交表L。，(313)较为合适，其表头设计[31见表4一l，建立因子水平表，正

交试验表，通过对面料的归拔性能测试得出面料归拔数据。

表4—1表头设计

实验一涤纶粘胶交织织锦缎，原料中涤纶占48％，粘胶占52％。

表4—2为因子水平表。以面料归拔前后的归缩量与拔长量作为考察指标建立了

表4—3所示的L。，(3门)正交试验表【191。
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表4．2因子水平表

水平因

子
A温度(℃) B时间(s) c湿(g／cm3)

l 120 30 0．0007623

2 160 45 0．0011449

3 180 60 0：0015265

表4-3正交试验结果表

列号 l 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 归 拔

实验号 (cm)(伽)

1 1 1 l I 1 1 l I l l l 1 1 0．90 1．10

2 l l l l 2 2 2 2 2 2 2 2 2 1．30 1．20

3 l l l I 3 3 3 3 3 3 3 3 3 1．oo 1．10

4 l 2 2 2 l l l 2 2 2 3 3 3 1．10 1．30

5 l 2 2 2 2 2 2 3 3 3 1 l l 1．20 1．20

6 l 2 2 2 3 3 3 l l I 2 2 2 0．90 1．oo

7 l 3 3 3 l l l 3 3 3 2 2 2 1．10 1．30

8 l 3 3 3 2 2 2 l l l 3 3 3 1．30 1．20

9 l 3 3 3 3 3 3 2 2 2 l l 1 1．oo lJD0

10 2 l 2 3 l 2 3 l 2 3 l 2 3 1．30 1．50

ll 2 l 2 3 2 3 1 2 3 l 2 3 1 1．40 1加

12 2 l 2 3 3 l 2 3 l 2 3 l 2 1．20 1．30

13 2 2 3 I l 2 3 2 3 l 3 l 2 1．40 1．50

14 2 2 3 l 2 3 l 3 l 2 l 2 3 1．10 1．30

15 2 2 3 l 3 l 2 l 2 3 2 3 1 1．20 1．20

16 2 3 l 2 l 2 3 3 l 2 2 3 l 1．30 1．40

17 2 3 l 2 2 3 l l 2 3 3 l 2 1．40 1．30

18 2 3 l 2 3 1 2 2 3 l t 2 3 1．40 1．20

19 3 l 3 2 1 3 2 I 3 2 l 3 2 l|30 1．30

20 3 l 3 2 2 I 3 2 1 3 2 l 3 1．40 1．50

2l 3 l 3 2 3 2 l 3 2 l 3 2 l 1．20 1．20

22 3 2 l 3 l 3 2 2 l 3 3 2 l 1．10 130

23 3 2 l 3 2 l 3 3 2 l l 3 2 1．30 1．40

24 3 2 l 3 3 2 l l 3 2 2 l 3 1．20 1．30

25 3 3 2 l l 3 2 3 2 l 2 l 3 1．oo 1．20

16 3 3 2 l 2 l 3 1 3 2 3 2 l 0．80 0．90

27 3 3 2 l 3 2 l 2 l 3 l 3 2 O．90 1．00
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实验二涤纶锦纶交织织锦缎，原料中涤纶占64％，锦纶占36％。

表4-4为因子水平表。以面料归拔前后的归缩量与拔长量作为考察指标建立了

表4—5所示的L。，(313)正交试验表f191。

表4—4因子水平表

表4．5正交试验结果表
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4．3小结

本章介绍了旗袍面料的种类及纤维成份，对所选面料进行纤维成份分析，为

了确保实验数据的准确性，我们在选取变量，取值范围确定，样料尺寸的设计进

行了分析与讨论，选用交互作用的正交试验，建立因子水平表，正交试验表，通

过对面料的归拔性能测试得出面料归拔数据，从结果表得出的归拔的实验数据可

以看出，虽然温度是归拔熨烫的主要因素，但温度高不意味着归拔的长短最明显，

它要受到温度、湿度、时间参数的综合影响，并不受单个指标的控制，因此面料

热塑性需要综合考虑各个指标的影响因素。
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第五章 实验数据处理与分析

5．1各因素影响的方差分析

虽然温度是归拔熨烫的主要因素，但温度高不意味着归拔的长短最明显，它

要受到温度、湿度、时间参数的综合影响，并不受单个指标的控制，因此我们要

对面料归拔性能测试数据进行方差分析，找出各因素之间的相关性，从而实现面

料的变形或定型

实验一、涤纶粘胶交织织锦缎，原料中涤纶占48％，粘胶占52％。

各因素对归缩量影响的方差分析【20】见表5—1

表5-1归缩量方差分析表

从表5—1可以看出，涤纶粘胶交织织锦缎面料归缩量影响因素由主到次顺序

是FA>Fc>FB>FA·B>FB*c>FA*C

各因素对拔量影响的方差分析见表5-2

表5-2拔量方差分析表
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从表5-2可以看出，涤纶粘胶交织织锦缎面料归缩量影响因素由主到次顺序

是FA>Fc>FB·C>FA·c>FB>FA．B

实验二涤纶锦纶交织织锦缎，原料中涤纶占64％，锦纶占36％。

各因素对归缩量影响的方差分析见表5-3

表5-3归缩量方差分析表

—：：-——■：■————————：_——_：●————●——————————————————一一．鲞 塑． 离 差 自由度 均方离差 F=i!吾一
—==：■——————————————————————————二二二二==—一 ：=
温度A 445 2 223 。—1再丙一
时间B 112 2 55．93 5．698

湿度C 110 2 54．81 5．585

温度}时间 284 4 70．93 7．226

温度奉湿度 19．26 4 4．815 0．491

时间幸湿度 19．26 4 4．815 0．491

误差 78．52 8 9．815

总和 1067 26

从表5-3可以看出，涤纶锦纶交织织锦缎面料归缩量影响因素由主到次顺序

是FA>FA‘B>FB>Fc>FB。c>=FA。c

表5—4拔量方差分析表

—：：———==■————————■——：●—————————————————————————一一一
—主塞一塑

离差 自由度 均方离差 。。一～i百一—==_=?——————————————————————————————————二．二二二—o．一 =
温度A 1300 2 648．1一。■石i石一
时间B

湿度C

温度牛时间

温度牛湿度

时间·湿度

误差

1030

1210

37j04

859．3

192．6

140．7

2

2

4

4

4

8

514．8

603．7

9．259

214．8

48．15

17．59

29．263

34．316

0．526

12．21l

2．737

总和4760 26

————————————————————————————————————————————一_一

从表5-4可以看出，涤纶锦纶交织织锦缎面料归缩量影响因素由主到次顺序

是FA>Fc>FB>FA·c>FB，c>FA。B

从两个实验的方差分析可以看出，温度是归拔工艺的重要因素。其它因素对

面料归拔影响的主次顺序是由面料的纤维成份决定的，由于每种纤维的耐热程度、

在蒸气中的吸湿能力及热收缩率的不同，导致不同的面料在湿度、时间及交互作

4l
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用影响的主次关系产生变化。因此不同面料归拔的温度、时间、湿度参数的确定

是非常重要的，只有它们达到最优组合，才能达到最大限度的归拔，达到理想的

效果。

5．2各因素影响的最优水平组合

实验一涤纶粘胶交织织锦缎，原料中涤纶占48％，粘胶占52％。

各因素对归缩量影响的最优水平组合

对于因子A其所在列中 k。=1．3444值最大 因此A2是最优水平

对于因子B其所在列中 k。=1．2889值最大 因此B。是最优水平

对于因子C其所在列中 k。=1．2667值最大 因此C。是最优水平

各因素对归缩量影响的水平组合(A。B。C：)为最优水平组合。

各因素对拔量影响的最优水平组合

对于因子A其所在列中 k。=1．1333值最大 因此A：是最优水平

对于因子B其所在列中 k。=1．2889值最大 因此B。是最优水平

对于因子C其所在列中 k。=1．2333值最大 因此C。是最优水平

各因素对拔量影响的水平组合(A。B。C。)为最优水平组合。

从以上的分析我们寻找出涤纶粘胶交织织锦缎的温度、时间、湿度的最佳水

平组合为A。B。C。

实验二涤纶锦纶交织织锦缎，原料中涤纶占64％，锦纶占36％。

各因素对归缩量影响的最优水平组合

对于因子A其所在列中 k。=1．3444值最大 因此A。是最优水平

对于因子B其所在列中 k3=1．3222值最大 因此B3是最优水平

对于因子C其所在列中 k。=1．31ll值最大 因此C。是最优水平

各因素对归缩量影响的水平组合(A。B。C。)为最优水平组合。

各因素对拔量影响的最优水平组合

对于因子A其所在列中 k。=1．0222值最大 因此A。是最优水平

对于因子B其所在列中 k。=0．9889值最大 因此B。是最优水平

对于因子C其所在列中 k3=1．0222值最大 因此C。是最优水平

各因素对拔量影响的水平组合(A。B3C。)为最优水平组合。
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从以上的分析我们寻找出涤纶锦纶交织织锦缎的温度、时间、湿度的最佳水

平组合为A。B。C。

5．3结果分析

在各因素对归拔影响的方差分析中也能看出，温度是归拔工艺的重要因素，如

果将一定长度的合成纤维在一定的拉伸应力作用下，以一定速度升高温度，同时

测量试样的伸长变形，可以得到如图5-I的虚线所示温度一变形曲线【21】；如果用

弹性模量E对温度作图，则得温度一模量曲线。
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图5—1 温度对合成纤维的影响
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从图5—1可以看出粘弹转变区及粘流态以下区域为归拔工艺讨论的范畴。在

玻璃态区，温度一变形曲线有较小的变形，温度一模量曲线有极高的模量，在该区

域内不利于织物的归拔，而是织物和成品服装的最佳使用范围。玻璃化转变区是

对温度十分敏感的温度范围，温度升高两条曲线上都有斜率的突变，形变率急速

增大，而模量急速下降，对于该区域内温度变化不大。高弹态区内，温度对变形

和模量影响不大，因此，在温度变形曲线上出现平台区。我们分析认为，在没有

水介质介入的情况下，在高弹态和粘弹转变区的温度一变形曲线与温度一模量曲线

的交点应是理论上的最佳归拔温度，但此温度下涤纶粘胶交织织锦缎面料出现泛

黄、变硬、缩等现象口2‘，那为什麽没有出现这种情况呢?由于水介质的介入也就

是湿度，如图5—1实线所示，水的介入使温度一变形曲线往上移动；温度一模量曲
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线往下移动，但并没有改变模量和伸长率，只是降低了玻璃化温度Tg和流动温度

T，。因此我们找出在有水介质介入的情况下，实际的高弹态和粘弹转变区的温度一

变形曲线与温度一模量曲线的交点应是实线的交点，不同的面料在这一点的数据是

不一样的。涤纶粘胶交织织锦缎在高弹态和粘弹转变区的温度一变形曲线与温度一

模量曲线的实线的交点即归拔温度、时间、湿度的最佳水平组合为温度160。C，

时间30S，湿度0．001 14499／cm3。涤纶锦纶交织织锦缎在高弹态和粘弹转变区的

温度一变形曲线与温度一模量曲线的实线交点即归拔温度、时间、湿度的最佳水平

组合为温度180。C，时间60S，湿度0．0006351 g／cm3。当温度达到合成纤维面

料归拔的最佳水平组合参数时弹性模量变化最小而变形量最大，才能提高归拔的

效果。

5．4小结

本章对两个试验的方差分析表明，温度是归拔工艺的重要因素，其它因素对

面料归拔影响的主次顺序是由面料的纤维成份决定的，由于每种纤维的耐热程

度、在蒸气中的吸湿能力及热收缩率的不同，导致不同的面料在湿度、时间及交

互作用影响的主次关系产生变化，因此不同面料归拔的温度、时间、湿度参数的

确定是非常重要的，当它们达到最优组合时，才能达到最大限度的归拔，达到理

想的效果。本章找出涤纶粘胶交织织锦缎的温度、时间、湿度的最佳水平组合为

A：B。C：，涤纶锦纶交织织锦缎的温度、时间、湿度的最佳水平组合为A。B。C。，为后

面旗袍的试制提供了可靠的归拔理论数据，以实现无省、合体、塑型。
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第六章应用实例(无省合体旗袍的试制)

6．1 旗袍归拔的工艺设计

归拔是制作高档服装不可或缺的工艺过程，它对服装宏观效应的贡献在于：

前者使成品服装显示出丰满、柔软感；后者则显示出挺括和保型性。归拔的共同

结果是使成品服装外观更加符合人体曲线，达到最佳动态和静态效果。

垂线b

< 岁
{ (
、
n

1

} Y

少
、 ＼．

垂线a

图6．1人体示意图

无省合体旗袍塑型方法是利用服装材料性能和热定型原理，结合服装的结构

特点，在全面理解和掌握服装归拔工艺的基础上，最大限度的对面料进行归拔，

然后再裁剪。此方法克服了先裁剪后作归拔处理所造成的人体某部位缺量问题。

从图6—1看出，旗袍前后片中线的曲线是根据人体的前后曲线归拔而成。侧面观

察人体，前面的最凸点，标准体型应是胸部，由胸部向地面作垂线很直观地看到，

人体的腰部、腹部及脚踝都与这条垂线有一定的距离。前片领口撇胸量设计为

O．5cm，此量不是固定不变的，在这里指的是一般情况，应视乳凸量大小来调节，

它决定了胸部弧线的长短，乳凸量大，撇胸量大，弧线长；反之Nd"。胸部应紧

切垂线，要想形成这样突出的曲线，一是要有撇胸，再就是在前胸宽处要归
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切垂线，要想形成这样突出的曲线，一是要有撇胸，再就是在前胸宽处要归缩，

之后再画前胸宽线．这样就有了乳凸量。腰节处至垂线的距离应由侧缝向外拔而

产生，这个距离设计为1／4胸腰差加上归拔的回缩量(应比实际的量大，这就是

我们说的矫枉过正)。腹部至垂线的距离设计为lcm，旗袍下摆至垂线的距离设计

为4-6cm，这两部分的距离应由臀腰的归拔产生【l⋯。

从侧面观察人体背部，由背部向地面作垂线，臀部与背部都在垂线上。后片

在腰节线处至垂线的距离设计量应大于前片，但由于面料拉伸量是有限的，因此

采用相等的量，这个量对于后片来说比实际的量小，对于前片来说比实际的量大，

但整体不变，实验证明，这并不影响服装的外观造型。

6．2无省合体旃袍的试制

我们用含48％涤纶，52％粘胶的涤纶粘胶交织织锦缎试制旗袍。温度：1600C，

时间：30S，湿度：0．00114499／cm'。

按3．2无省台体旗抱纸样设计方法即裁剪和归拔同时进行的方法，归拔裁剪

前后片。旗袍的前后片经归拔后，发生了如图6—2(a)宏观的结构形变。

垂拽b

( 1
，’

kf

获 }L
7

一f

_

!
曲示意圈

田6 2成品示意图



第六章应用实例

平行于纱线的前后中线发生了倾斜歪曲，变成了曲线；在肋侧缝轮廓线上的

腰位由于拔开胸腰差减小，由于底摆向里拉及臀位的归缩，使两侧的开叉虽然面

料的纹路是斜丝，但在形式上处理成一条直线，保证了人在静态时开又不会咧开，

经归拔后的旗袍穿于人体，其外观效果与人体曲线极为吻合。

在拔的过程中，水的存在使纤维之间相对滑动，纱线和织物中的弧、圈结构

减少或减小；暴露于纱线于织物表面的纤维的首尾端，或滑匿于纱线于织物中致

使纱线中纤维有序性增加，使纱线及织物表面光滑平整，纱线结构紧密均匀，这

对于无省塑型方法来说，不仅提高了织物的内在质量，更重要的是提高了织物及

成品服装的保型性和挺括性。

在归的过程中，熨烫部位湿润，经熨烫整理，纤维中大分子和纱线中受张力

大的纤维内应力释放，发生卷曲、收缩，使微皱纹消失，从而使服装某部位圆顺

丰满。而且，由归形变引起织物模量降低，伸长形变和柔性增大，故穿着舒适自

如，达到了理想的效果。

6．3小结

采用含4870涤纶，5270粘胶的涤纶粘胶交织织锦缎，运用找出的最佳组合水平

参数进行旗袍试制，实验证明利用面料热塑性原理，结合服装结构，运用服装归

拔工艺创立的无省合体旗袍塑型方法是正确的，它不仅达到了无省合体塑型，而

且保持了图案完整性，在不破坏面料内在质量的前提下，提高了成品服装的保型

性和挺括性。
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旗袍之所以流传至今，经久不衰有它的特殊魅力，紧扣的高领雅致而庄重，

微紧的腰身，舒适合体，下摆开叉不仅行走方便更给人以轻快之感，斜襟严格地

区别西装连衣裙，加上设计师巧妙的安排面料图案，不仅体现了中国灿烂的文化，

也给人以无限的美感。本课题较系统地阐述了旗袍的历史演变及传承发展的社会

价值。从观察人体、测量方法、放松量及结构的设计分析了原始旗袍与现代旗袍

纸样结构设计的区别，在此基础上利用面料热塑性原理，结合服装结构，在全面

理解、掌握服装归拔工艺基础上，创立了无省合体旗袍塑型方法。介绍了旗袍面

料的种类及纤维成份，对所选面料进行纤维成份分析，为了确保实验数据的准确

性，我们在选取变量：取值范围确定；样料尺寸的设计进行了分析与讨论，选用

交互作用的正交试验，建立因子水平表，正交试验表，对面料归拔性能测试的数

据，利用SPSS进行数据处理与分析，找出最佳组合水平参数，通过对旗袍的试制，

验证了方法的正确性，通过研究，可以得到以下结论：

1．当下的国际环境中，世界上任何一个民族都不可避免地在物质领域与发达国家

趋向同一，经济贸易的全球化带来生活方式的同质化。思维方式、审美情趣、文

化艺术、语言表达似乎都在朝一个标准靠拢。当我们都在享受同质化带来的种种

便利的同时，也心存对这种大一统的疑虑以及对丰富的民族文化的眷恋。服饰方

面也一样，在这样一种形式之下，旗袍得到了更大的发展。如旗袍面料及色彩、

领形等方面的多样化，带动了旗袍的整体发展，让旗袍走出国门，走向世界，向

世人体现中国灿烂的“礼’’文化，展示儒家的印记，增强中国在世界的软实力。

因此，探讨民族服饰的过去、现在与将来就变得非常有意义。

2．一件适身合体的旗袍是由多方面造就的。本文通过对今昔旗袍的量体设计、结

构设计及特色分析，阐述了从原始旗袍到现代旗袍在结构上的发展变化，比较了

它们之间的优缺点，提出为了保持图案的完整，又能达到合体的塑型要求，探索

对服装材料性能的开发，利用合成纤维面料热塑定型原理，在全面理解和掌握服

装归拔工艺的基础上，结合丰富的实践经验，开创一种先归拔后裁剪的无省合体

旗袍的塑型方法，从而达到服装个性与舒适性的完美结合。课题对服装归拔工艺

进行了分析与解读，研究了无省合体旗袍的结构设计，进一步探讨了服装归拔工

艺与面料的热塑性能在旗袍结构造型上的应用，讨论了合成纤维热塑性的影响因

素。阐明面料热塑性实际上就是热定型问题，服装归拔熨烫实质上是一种物理运
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动，要达到预定的塑型要求，就必须通过温度、时间、湿度及时间参数的配合才

才能达到预期的效果，说明无省合体旗袍塑型方法是可行性的。

3．介绍了旗袍面料的种类及纤维成份，对所选面料进行纤维成份分析，通过对面

料的测试得出面料归拔数据，表明虽然温度是归拔熨烫的主要因素，但温度高不

意味着归拔的长短最明显，它要受到温度、湿度、时间参数的综合影响；并不受

单个指标的控制，因此面料热塑性需要综合考虑各个指标的影响因素。

4．在研究合成纤维热塑性的基础上，运用数学分析方法，对影响面料归拔性能的

各因素进行相关性分析，并进行优化，依此确定了不同合成纤维面料归拔工艺参

数。

其各因素对涤纶粘胶交织织锦缎归拔影响的前后顺序为FA>Fc>FB>FA。B

>FB·C>FA·C，FA>Fc>FB·C>FA·C>FB>FA*B，温度、时间、湿度的最佳水平组

合为A。B。C：

各因素对涤纶锦纶交织织锦缎归拔影响的前后顺序为FA>FA·B>FB>Fc>

FB*C>=FA·C，FA>Fc>Fa>FA·C>FB·C>FA·B，温度、时间、湿度的最佳水平组合

为A3B。C3

5．采用含48％涤纶，52％粘胶的涤纶粘胶交织织锦缎，运用我们找出其最佳组合

水平参数进行归拔试制旗袍，实验证明利用面料热塑性，结合服装结构，运用服

装归拔工艺，同实践经验相结合创立的无省合体旗袍塑型方法是正确的。它是将

面料性能与服装归拔工艺、服装结构有机结合的一次有益尝试，丰富和完善了服

装塑型方法的理论体系，具有抛砖引玉的作用。
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涤纶粘胶交织织锦缎湿度量测试值(g)

喷水次数 喷水前重量 喷水后重量 面料吸收量

10次 22．498 22．596 0．098

20次 22．372 22．582 0．21

30次 22．395 22．548 0．135

40次 22．344 22．546 0．202

50次 22．335 22．485 O．15

60次 22．308 22．446 0．138

涤纶锦纶交织织锦缎湿度量测试值(g)

喷水次数 喷水前重量 喷水后重量 面料吸收量

10次 16．386 16．543 0．067

20次 16．373 16．421 0．048

30次 16．263 16．389 0．126

40次 16．353 16．366 0．013

50次 16．344 16．379 0．035

60次 16．337 16．364 0．027
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涤纶粘胶交织织锦缎归拔量测试值(era)

次数 归拔前 归拔后 次数 归拔前 归拔后

l 拔4l 42．1 15 拔41．4 42．6

归 41 40．1 归 40．4 39．2

2 拔40，9 42．1 16 拔41．5 42．9

归 40．7 39．4 归 40．5 39．2

3 拔41．2 42．3 17 拔41-5 42．8

归 41 40 归 41 39．6

4 拔41．2 42．5 18 拔41 42．2

归 40．9 39．8 归 40．7 39．3

5 拔41 42．2 19 拔41 42．3

归 40．8 39．6 归 40．8 39．5

6 拔41．1 42．1 20 拔40．5 42

归 40．4 39．5 归40．5 39．1

7 拔40．8 42．1 21 拔40．7 41．9

归 41 39．9 归 40．6 39．4

8 拔4l 42．2 22 拔40．5 41．8

归 40．8 39．5 归 40．5 39．4

9 拔41．2 42．2 23 拔41 42．4

归 4l 40 归 40．8 39．5

10 拔41．2 42．7 24 拔41 42．3

归 41．1 39．8 归 40．8 39．6

11 拔41．3 42．7 25 拔41．1 42．3

归 41 39．6 归 40，6 39．6

12 拔41．3 42．6 ’26 拔40．5 41．4

归 40．7 39．5 归40．2 39．4

13 拔41 42．5 27 拔40．5 41．5

归 40．9 39．5 归40 39．1

14 拔41 42．3

归 40．5 39．4

涤纶粘胶交织织锦缎厚度测量值(mm)

次 数 测量值 次 数 测量值

l O．37 6 0．334

2 0．348 7 0．332

3 O．37 8 0．332

4 0．362 9 0．385

5 0．355 10 0．372
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涤纶锦纶交织织锦缎归拔量测试值(cm)

次数 归拔前 归拔后 次数 归拔前 归拔后

1 拔41．1 41．8 15 拔40．9 41．9

归40．5 39．5 归 40．7 39．3

2 拔40．5 41．3 16 拔40．7 41．7

归 40．5 39．5 归 40．7 39．2

3 拔41．2 42 17 拔40．7 41．6

归 40．4 39．3 归 40．4 39

4 拔40．7 41．5 18 拔41 42

归 40．6 39．6 归 40．5 39

5 拔41 41．9 19 拔40．8 41．6

归 40．4 39．5 归 40．6 39．1

6 拔41．1 42 20 拔41 41．9

归 40．1 39．1 归 40．4 39

7 拔40．9 41．8 21 拔4l 42．1

归 40．8 39．5 归 40．6 39

8 拔41 42 22 拔40．8 41．7

归 40．8 39．7 归 40．5 39．3

9 拔41．2 42．1 23 拔40．4 41．4

归 40．8 39．6 归 39．7 38．6

10 拔4l 41．8 24 拔40．8 42．1

归 41．2 40 归 40．3 38．9

11 拔41．1 41．8 25 拔40 41

归 40．4 39．4 归 40．6 39．4

12 拔41．2 42．2 26 拔40．2 41．2

归 40．7 39．4 归 40．3 38．9

13 拔41．1 42 27 拔40．8 42

归 40．9 39．5 归 40．3 39

14 拔41 41．9

归 40．5 39．2

涤纶锦纶交织织锦缎厚度测量值(mm)

次 数 测量值 次 数 测量值

1 0．302 6 0．28

2 o．288 7 0．289

3 0．287 8 0．28

4 o．285 9 0．272

5 0．29 10 0．27
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