
表 ! 优化结构特征位置的位移

位置 " # $ % & ’ ( ) *

+, - -./0/ -.120 -.-32 -.415 -.126 -.453 7-.-30 -

+8 4.2-1 -.366 -.124 -.159 -.014 -.00- -.334 4.422 4.1/6

与底座相连的键槽面 :1处应力最大值为

4/-;<"左右=
机架应力方向为沿机架厚度方向>应力分布

较为均匀?机架内侧的应力值较原结构有所降低>
而机架外侧应力值有一定幅度的提高=

图 9 原结构和优化结构简图

@ 优化结构与原结构的比较

原结构与优化结构的简图如图 9所示>由此

可见>优化结构更加紧凑合理=其应力得到了改
善>最大应力值减小>优化结构中的低应力区仍与
原结构中的位置相似>但应力值有一定幅度的提
高?从特征位置的位移可见>机架的综合变形量较
原结构降低>尤其是纵向变形>有相当程度的改
善?优化结构较原结构重量降低约 /./06A=

B 结论

C4D机架在结构外形尺寸减小>结构重量减轻
的情况下>仍然使结构应力的变形状况较原结构
好=可见>对卷板机机架的优化效果是明显的=

C9D针对结构的目标特性>结合有限元方法>
选取恰当的设计变量>对结构进行优化分析>是一
种可行而且是实用的方法=

C/D对卷板机机架的有限元分析及结构优化
方法>为薄壁与实体混合结构的应力分析及结构
优化提供了一条新的思路=
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首钢 /2--轧机机架在二重浇注成功

由中国二重集团公司自行设计的首钢 /2--
轧机机架>于 9--4年 3月 5日在中国二重浇注成
功=该机架长 4/912LLE宽 152-LLE高 9---LL>
单件毛坯重量 /09A>浇注钢水总重量 225A>是目
前国内最大E最重的厚板轧机机架=
首钢 /2--轧机机架>其结构较为复杂>质量

要求高>生产制造尤其是后期起吊E运输难度大=
二重克服了风险大E钢水冶炼时间长E炉次多E多
包合浇等困难>一次性生产浇注成功>标志着中国
二重完全具有生产制造大型轧机设备的设计能

力E技术水平和生产制造能力=
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