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本刊讯记者柯仁长城铝业公司为了发扬科技兴厂精神，激

励广大科技人员充分发挥自己的聪明才智，为公司持续稳定发

展多作贡献，最近在设备系统广大科技人员中开展撰写科技论

文活动，并在此基础上召开了论文发布会。

长城铝业公司领导认为，设备系统广大科技人员，特别是工

作在第一线的工程技术人员长期以来做了大量工作，通过撰写

科技论文，可以使他们认真总结经验，并上升到理论高度，对今

后的工作具有很好的指导意义；今后长期坚持论文发布会制度，

可以很好地激励科技人员努力投身科技工作，因为只有深入实

际开展工作，可以很好地激励科技人员努力投身科技工作，因为

只有深入实际开展工作，积累了经验，取得了成果，才有可能写

出有内容的科技论文；出于对科技人员晋升职称等实际需要的

关心．亦应鼓励和督促他们认真撰写科技论文。

此次论文征集活动共征集论文148篇，经过厂内初选，评出

优秀论文50余篇，并确定其中八篇在论文发布会上宣讲。为了

提高广大科技人员科技论文写作水平，厂领导邀请本刊和《有色

设备》、《有色金属工业》、《冶金设备》、《轻金属》、《电气传动》、

《设备管理与维修》等七家杂志的主编、副主编为这八篇论文作

了现场点评。经过进一步的修改补充，部分论文还将在这几家杂

志上发表。

长城铝业公司领导之所以花费如此大的精力开展此次论文

征集活动，表明他们深刻认识到：(1)科技工作对企业长远发展

具有举足轻重的作用；(2)设备管理工作是企业管理的重要组成

部分，没有良好的装备，企业的生产经营活动就无从谈起，而保

持良好的设备技术状态取决于具有技术素质的广大科技人员和

技术工人。
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首钢矿业机电工程公司铆缎分厂金属切割告别了手工操

作，实现了数字化自动控制，取得较好的效益。

铆缎分厂的金属切割过去一直靠手工切割，生产效率低，产

品质量差，材料浪费多，为实现粗放经营向集约化经营转变，投

资40万元，引进数控切割技术和设备。作业人员只需打开编程

机，将用户提供的加工图纸信息输入CCAP，自动生成数字，控

制切割程序，然后将待切割的金属材料尺寸，按提示信息输入

ACCC，自动生成切割操作程序。该系统具有自动布料、自动点

火、自动控制切割及多口同时自动切割功能，作业效率提高2倍

以上，降低了工人的劳动强度。(刘承军)
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为进一步完善工厂设备管理程序，规范工厂设备管理工作，

发挥设备管理工作在工厂质量保证体系中的作用，基建设备处

根据工厂有关部门要求，结合工厂实际工作情况，对设备管理程

序进行了修订。修订后，设备管理程序作为过程控制中的子程

序，纳入工厂质量体系文件。

本次修订，在大修、项修、小修、定保条款中，仍保留了以设

备的技术状态为基础并结合修理间隔期作为制订维修计划的依

据，以适应工厂设备状态的实际需要，满足工厂产品生产的质量

要求。并广泛征求了各有关单位的意见，确定了关键工序设备

58台，过程控制特殊工序设备30台，压缩了设备管理台帐的品

种，在确保设备管理工作落到实处的同时，减少基层设备管理人

员的工作负担，提高工作质量、工作效率，达到工厂设备管理工

作上台阶的目的。

近几年来，各级政府在机构改革中转变职能，改变了对设

备管理的办法，但这并不说明设备管理工作不重要，而是由以

前的政府直接管理转变为政府指导、协会提供服务、企业自主

管理，企业在设备管理上的责任更重了。

根据国务院办公厅国办发(2000)64号文件《关于转发

国家经贸委国有大中型企业建立现代企业制度并加强管理基本

规范(试行)的通知》精神，为规范企业的设备管理行为，提

高基础管理水平，常州市经委制定了《常州市设备管理基本要

求》。对照基本要求，进行一次自查自纠。常州市经委与市设

备管理协会将于今年底组织有关专家对企业的设备管理情况进

行交流评价活动，推广先进经验，提高企业经济运行质量。

(摘自《常州市经委文件》
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变频器一般都设有故障显示装置，当发生故障时，变频器

能以数字或代号显示其故障类别或故障范围，从说明书上一般

能查找到显示与故障的对应关系，极大地方便了现场维修人员

对故障的排除。但在实践中也常遇到一些特例，如一台

SVFll3／1lkVA型变频器，运行中变频器显示“3”，从说明书

查到对应的故障应是“过载”。但现场检查负载并没有增加，

电动机也正常。做低频空载试验，出现噪声和振动，频率上升

后，电动机运行又似乎正常，加上负载后变频器又显示“3”。

这时检查输入电压三相正常。变频器输出端U、V、W三相不

平衡，说明问题可能出在变频器，拆开变频器发现是一模块的

桥臂断路所致，更换后一切正常。由于变频器输出三相不平衡

的交流电压，在电动机定子中产生变异的旋转磁场，引起电动

机空载起动时产生噪声，表现为既不象正常起动又不象完全缺

相无法起动，当频率上升以后电动机的转速也上去了，由于电

动机转子的惯性作用，使其看上去正常；但当电动机带上负载

时，因两相欠压，电动机电流必然增大而使变频器显示“3”，

从表面上看是过载，实际上是变频器自身故障引起的，故障显

示“3”显然是变频器故障显示装置的“失误”。正确分析判断

故障，可以减少现场不必要的无效劳动。

(永安矿务局 罗金标)

5 4——@嘞0则国p峨踟可匡踟@0嘲匡匡囝0则⑤——  万方数据


