
对冶金工业，国家十五规划明确提

出目标：通过技术进步、产业升级和企

业的联合重组，搞好结构调整，优化资

源配置，实现产业化分工，切实避免重

复化建设，进一步提高规模效益和竞争

力，走可持续发展的道路。上海宝钢集

团公司、鞍山钢铁集团公司、武汉钢铁

(集团)公司、首钢集团等企业，在

产品质量、工艺技术、生产装备和劳动

生产率等方面达到或接近世界先进水

平，在国际市场上占有一定份额。

一批年产400万吨钢以上的大型企

业，通过联合重组和技术改造，形成完

整的具有低成本、高效率并能够达到同

类产品实物质量水平的现代化生产线，

生产高技术含量、高附加值产品，在国

内外市场上有较强的竞争力。1、市场

占有率：2000年国产钢材国内市场占有

率约90％，2005年提高到95％。2、产

品质量：2000年按世界主要产钢国实物

质量水平生产的钢材比例为30％，2005

年达到70％以上。3、吨钢综合能耗：

2000年大中型钢铁企业为0．92吨标煤／

吨钢，2005年下降到0．8吨标煤／吨钢

以下。4、环境保护：2000年钢铁企业

主要污染物排放标准基本达标，并实现

污染物总量控制目标，2005年主要污染

物排放总量比2000年再削减10％。5、节

水：2000年大中型钢铁企业吨钢耗水量

约30立方米，2005年下降到16立方米

以下。6、劳动生产率：2000年钢铁主

业劳动生产率约100吨钢／人年，2005年

达到250吨钢／人年。7、生产集中度：

2000年前10位钢铁企业产量占总量的

50％，2005年提高到80％以上。

目前存在的四大问题
要顺利实现钢铁工业十五规划的目

标，可以说任重而道远。首先必须解决

目前存在的四大问题——

产品结构方面。钢材生产的板带比

实际消费还有较大距离。2000年我国钢

材消费的板带比为40％左右，而钢材生

产的板带比只有34％。2000年进口板带

材共1410万吨，占当年钢材进口总量的

88％。部分高附加值关键钢材品种满足不

了需求。这部分产品每年仍需进口解

决，其中数量较大的品种有厚度小于

1mm的冷轧薄板、厚度小于3mm的热轧薄

板、不锈钢薄板、镀锌板、冷轧钢硅

片等品种。型线材、窄带钢等产品急需

更新换代。目前我国建筑行业普遍使用

二级螺纹钢筋，在发达国家已经是淘汰

产品。属于期限淘汰范围的叠轧薄板、

落后的热轧窄带钢，2000年产量超过

7000万吨，仍呈增长趋势。钢铁产品标

准制定工作相对滞后，影响了冶金工业

的技术进步。到目前为止，冶金产品标

准总数为1562个，其中1989年以前制定

的标准689个(占44．1％)，1990—1994

制定的标准578个(占37％)。现行标

准中的80％以上急需修订。

工艺及技术装备结构方面。落后工

艺技术和装备还占有相当大的比重。很

多企业精料基础还未建立，一些大企业

仍采用热烧结矿工艺；铁水预处理、炉

外精练处理技术普及程度远远不能满足

品种质量提高的要求；落后的小高炉、

小炼钢、小轧钢仍有一定比重。此外还

有能耗高、环境污染严重的状况没有得

到根本改善。技术开发与创新能力急需

提高。重大冶金技术装备国产化率低，

国内钢铁生产所需的一些重要、大型冶

金设备仍主要依靠进口；一些重要的备

品、备件由于国内不能供应，也长期依

靠进口。重复引进现象仍十分严重。

企业组织结构方面。首先表现为专业

化程度低，缺乏必要的分工与协作。我国

大型钢铁联合企业基本上都是“万能型”

工厂，其产品几乎包括了所有钢材品种。

我国的特殊钢厂本来产品是有所分工的，

但在发展过程中，新上项目几乎选择同样

的工艺、装备和产品大纲，各自的特色和

专长逐步消失，产品出现严重趋同化。

生产力分散，区域重复建设较为严

重。我国现有钢铁布局是在计划经济条

件下形成的，大中小并举，基本上每个

省都建立了一定规模的钢铁生产基地。

由于管理体制及观念等方面的原因，重

复建设十分严重，而大企业也不同程度

地存在盲目扩张、不断填平补齐的倾

向。还有劳动生产率低，与发达国家相

差很大。

铁矿石资源方面。我国铁矿石资源

主要分布在辽宁的鞍本地区、川西的攀

西地区和河北的冀东地区等。在现已探

明的铁矿石储量中，97．5％为贫矿，平

均含铁量为32．7％。大部分铁矿储量已

被开发利用。近十多年来，国内铁矿石

产量不能满足钢铁生产增长的需要，进

口量逐年增加，2000年铁矿石原矿产量

2．4亿吨，进口铁矿石6997万吨，用进

口矿生产的生铁占全国生铁总量的1／3。

对上述问题，国家十五规划中有针对

性地提出实施要点：要通过品种结构、工

艺技术装备结构、企业组织结构和布局的
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调整，提高企业经济效益和竞

争力。

提高企业经济效
益和竞争力

首先是布局和组织结构的调整。

我国冶金工业布局正处于从资源型向资

源一市场型转变的过渡阶段。要进一步

发挥市场对资源合理配置的基础作用和

规划的指导作用，搞好布局和企业组织

结构调整。对此，十五规划中分别从东

北地区、华北地区、华东地区、中南地

区和西部地区进行了详尽阐述。

产品结构调整。产品结构调整的重

点是集中精力发展目前进口数量较大的

关键钢材品种，通过完善工艺、提高钢

质，实现产品的升级换代。第一是加快

发展的主要钢材品种，包括冷轧钢板、

镀锌板、不锈钢薄板、冷轧钢板、热

轧薄板等品种。第二是能力已经满足需

求，重点要增加竞争力的品种，包括小

型材和线材、无缝钢管、重轨等。第

三是能力大于需求，应严格控制发展的

品种，包括大中型材、焊管、热轧窄

带钢、镀锡板等等。第四是炭素制品、

钛合金和耐火材料。

工艺技术装备结构调整。加快淘汰

落后的生产工艺设备，推广先进成熟技

术，推行“清洁”生产，降低成本，从整

体上提高冶金工业技术装备水平。这里面

强调的是大力普及先进成熟技术和积极推

进“清洁生产”。

另外，国家强调了冶金工业发展的资

源和外部条件冶金工业所需

的铁矿石、废钢、能源、

淡水等资源和运输，对冶

金工业的发展影响很大。

冶金工业十五规划着重提出

铁矿资源、废钢资源、能

源水资源、交通运输等。

提高企世劲镀蜢钎畹争
力是我国冶金工业十五规划的

核Jc、内容。冶金工业音隔Ⅱ司长

王晓齐指出，钢铁生产在新的

世纪里仍将是人类社会最主要

的不可替代的结构材料和产量

最大、覆盖面最广的功能材料。

加快我国冶金工业结构调整步

伐，迎接经济全球化撇，将
具有十分重要的意义。

解密 ：冶金设备国产化@六难
近日，冶金和机械系统的有关专家就冶金设备的国产

化问题进行了座谈。在座谈讨论中，专家们提出了我国冶

金设备引进方丽存在的一些问题。

一是重复引进问题。我国钢铁产量世界第一，但引进

设备用汇和重复引进也属世界第一。从20世纪70年代末，

我国冶金技术和设备开始引进以来，引进冶金技术和设备用

汇达l30亿美元，形成世界头号产钢大国。如从武钢第一

套热连轧机引进开始，从此国内建设冷热连轧机基本上是引

进的，重复引进使我国工艺设计单位至今未能掌握其成套技

术(生产工艺控制的数学模型及其他软件k而国内制造

部门基本是制造轧机牌坊、轧辊等，均未进入核心部位。

我们巳花这么多引进费用，但时至今日，我国仍不能设

计、制造一整套灼冷、热连轧祝。这次前四批圉债l5个冶

金项目总投资为421．2l亿元，ll家钢铁企业提出的弓l进用

汇达18．79亿美元，若扣除投资中土建和公辅设施费用，我

们估计近僦的设备投资要进口国外工艺技术和设备。
在引进技术和设备效果上，与丑本相比我们相差甚

远。日本用约6亿美元引进冶金技术和设备，形成钢产量

达亿吨的钢铁强国，而且其后则向国外输出钢铁技术和设

备，以及高质量、多品种的钢材。与台湾的中钢相诧，

也有很大的差距。据了解，中钢仅花了3．5亿美元弓l进冶

金技术和设备，形成了l200万吨钢的生产能力，而后立

占
，★—、～

即为印尼承建了(技术、设备、：培训人员、投产)

冷连觏厂。这些现象值得我们反思。
’

二是成套引进问题。当时，捆绑引进三套薄板坯

连铸连轧时，曾有很多国内技术人员持不同意见：其

一是调淹当前冒内“兰钢”的工艺技术攻关的“大

重”韵工艺设备攻关均取得工韭试验成果，建议立足

f 国内，部分引进；其二是中国不宣一次引进三套同一
‘

种型式的薄板坯连铸连轧，因为当时世界上已有四种

不同型式的薄板坯连铸连轧设备。但还是决策以“市

场换技术”，引进三套。事实上，时至今日技术我

们未掌握，市场却丢掉了(因为今天碾内各钢铁企业

继续提出成套引进薄板坯连铸连轧)。

兰是善待引进设备和苛求国产设备的现象依然严

重，有的钢铁企业对引进设备存在的问题压着不说，

面对国产设备存在的问题却“大呼大叫”。另外，某

些企业认为使用国产设备只有风险丽无利益(不能出

国考察等)，而引进国外设备只有利益丽无风险。

四是目前引进又出现“走回头路”的现象。如攀钢

1350板坯连铸设备在20世纪80年代末是中国技术总负

责设计制造的，而且成为全国设备国产化的典型，生产

很好。但这次该企业新上板坯连铸机，据说是由国外技

术总负责等等。
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