
■加强与相关国际钢铁组织和企业的交流与合作：

通过对外交流与合作，让国外同行及时了解中国的

变化，同时也让我们的钢铁企业及时了解国外的动向，避

免不必要的恶性竞争。国际合作与交流的主要内容包括：

●交流粗钢、钢材产量和产能变动方面的信息。

●交流钢材分品种产量和产能变动方面的信息。

●合作建立全球钢材贸易预警系统。国内已建立了有

关钢材进出口预警系统的消息多次见诸报端，但我们从未

获得过相关信息。如今，中国钢铁业的规模已经发展到相
通过以上分析，可以看出： 当高的水平，某一单个产品的产量就相当于甚至超过国外
_世界粗钢产量在以lO％以上的速度增长，且主 某一个国家所有钢铁产品的产量之和。目前，国内钢产量

要国家的库存在不断增加，特别是美国，钢材库存创下近 依然在不断扩张，出口依然是一个消化未来过剩产能的重
6年来的新高，而需求增长表现得不是十分的强劲。此 要途径，因此，对世界钢铁界来说，建立全球钢材预警系
外，目前的新增产量主要是来自产能利用率的提高，随着 统是非常必要和迫切的。这一系统的成功建立，对占钢材
后期国外新投资项目的产能释放，未来供需缺口会进一步 贸易量近40％份额的国际贸易来说，有利于维护良好的国
缩； 际贸易秩序，从而减少国际贸易纠纷的出现。
一基于上一点，不论是欧洲、美国，还是亚洲，也不 ●加强钢材出口策略研究●选择出口品种的研究。

论是扁平材，还是长材，国际市场钢材价格自8月至今开 比如，中国主要出口的品种是哪些，主要出口到哪些国家
始向下调整，而随着中国与国际市场价差的缩小，一方面 和地区，以及这些国家和地区的产业结构如何，供应情况
会促使国外加大对我国钢材反倾销的力度，另一方面，国 又是怎样。此外，还要注意研究新兴市场的相应情况，并
内对外出口的动力也会相应减小； 把握当地市场需求的产品结构。
_今年以来，海运费不断上升，且运力紧张，尽管近 ●国际贸易政策的研究。比如，钢材主要消费国的进

期运费由于油价下跌有所回调，但估计后期仍难以摆脱目 出口贸易政策，区域经济贸易政策，贸易保护的主要手段
前运力紧张的局势，这将在一定程度上抑制中国钢材出口 等等。像独联体钢材出口配额的变化对中国钢材出口的影
势头； 响等，都是值得研究的专题。
_国外钢铁贸易保护主义有抬头的迹象，这对一 _适时在海外建立钢材加工服务中心甚至建厂

跃成为全球第一大出口国的中国来说，不得不接受新的考 从发达国家的钢铁工业发展历程和全球布局来看，当
验。面对这样一个后期不太有利的出口态势，为维护稳定、 出口到某一国家或地区的数量达到一定水平，且这些地方
持续发展的国内钢铁市场环境，建议中国钢铁界： 继续保持良好的需求时，就应当考虑在当地进行生产。
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地方民营钢铁企业发展很快，其产品主要为小型材和

线材。预测2005年和2010年小型材生产能力还有1000万

t和1800万t缺口，新增能力完全可以满足需要，同时

还应控制盲目增加生产能力、防止生产能力过剩。今后国

内钢铁企业将逐步淘汰横列式小型轧机。

三、线材的发展方向

据统计，目前国内线材轧机设计总能力约为3400万t，其

中已投产的55套高速线材轧机设计生产能力为2700万t，

占线材总生产能力的79．4％左右。另外，目前在建高线轧

机10套，将新增生产能力约500万t。

线材是钢材消费中在数量上仅次于小型材的品种，根

据近几年线材的实际消费情况，线材消费比例基本为17％

左右。2005年供需能力基本平衡，2010年有500～600万

t缺口，新增能力完全能够满足需要。今后国内钢铁企业

将逐步淘汰复二重线材轧机，增加合金钢线材、钢帘线生

产用线材的产量。

四、无缝管的发展方向

我国无缝管的生产能力达到600万t，其中先进的连

轧管有四套机组，生产能力为145万t；油井管生产能力

约90万t。无缝管目前的产量和消费量基本持平，但是在

产品质量、品种数量和装备水平等方面还存在以下问题

第一，高附加值的专用管生产能力尚不足、竞争力差，

高钢级油井管和高压锅炉管不能完全满足用户的需求。第

二，小口径无缝管(<巾140mm)总体生产装备还较落后，

30～40％的产品仍采用落后的自动轧管机穿孔一冷拔工艺

生产，能耗高、污染环节。第三，大规格(中273～426mm)

无缝管生产能力尚有一定缺口，总体装备水平最落后。

“十五”期间在建无缝管项目有天津钢管公司新建

中168m连轧机组、鞍钢改造建设一套由159m连轧管机

组、包钢新建高钢级油井管生产线。拟建项目有华菱集

团中340mm连轧管机组，成都无缝新建巾340哪连轧管

机组、改造建设一套中168mm连轧管机组。以上项目建

成后，我国无缝管生产能力将达到650万t以上，油井

管生产能力达到105万t，基本可以满足2005年国内市

场需求。

“十五”期间无缝管的项目实施后，20lO在数量上

缺口100～150万t，同时还有约80万t为落后工艺生产

冷拔产品，应该淘汰。重点无缝管企业集团将通过结构

调整适当扩大规模，重点建设小口径连轧管机组，取代落

后的小口径自动轧管机穿孔、冷拔生产工艺。

五、重轨的发展方向

现有轨梁轧机的生产能力完全可以满足需要。目前

攀钢、包钢和鞍钢重轨生产线正进行技术改造，具体内容

包括改造炼钢、精炼系统、大方坯连铸机和万能轧机等，提

高产品质量，改造完成后可以适应铁路提速和建设高速铁

路的要求。

六、中型材的发展方向

目前国内普通中型材轧机生产能力完全可以满足市场

需求。但多以横列式轧机为主，产品质量差，生产效率低，

成材率低。近几年新建了两套现代化中型轧机(如莱钢中

型、江苏兴澄中型)，发展速度远低于其它类型轧机。

预测2005年有100～200万t缺口，2010年有400～500万t

缺口。今后国内钢铁企业将会建设现代化的连续中型轧

机，提高整体技术水平及产品质量，在数量和质量上满足

市场需求。

七、焊管及冷弯型钢的发展方向

据不完全统计，目前拥有各类焊管及冷弯型钢机组

1800套，年生产能力为2500万t以上，设备数量及生

产能力居世界第一位。2002年实际产量1100万t左右(国

家统计产量701万t)，生产能力严重过剩，市场竞争激

烈。

目前国内焊管及冷弯型钢生产及消费存在的主要问

题为：中76mm以下小口径焊管机组数量大、装备水

平落后；低水平恶性竞争，重复建设严重，国营企业

前几年已退出竞争领域；中大口径直缝焊管生产能力

偏低。

今后国内钢铁企业将会增加中大口径直缝焊管生

产能力，积极组织生产高质量专用管，提高产品附加

值。“十五”及2005年，焊管和冷弯型钢市场应用前

景较好的品种有中大口径管线管、石油油井用直缝焊

管套管、钢结构用冷弯型钢、大规格方矩形冷弯型钢、

混凝土柱结构用焊管、家用电器用冷弯型钢、汽车及

火车车厢制造用冷弯型钢等。
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