
?匪亟亚巫通匾Ⅱ受圃。
在生产实践中，您有创新思想吗?面对工作难题

时，您有灵光闪现的刹那吗?从普通工人到高级工程

师．是创新改变了孙世平的人生轨迹，让我们一起听

听他的成长心得。

字典里没有“我不行"
——孙世平自述

要做好一件事。不能光凭热情，也不能因为感到困难而裹

足不前。有时我们之所以不成功，不是由于别人否定了我们，

而是自己否定了自己；要成功。就必须在自己的字典里删除

。我不行”这句话。

——主动找方法。给自己造就脱颖而出的机会

30年前，我进福建永安轴承厂工作，一开始在冲压车间

当冲压工，从事轴承保持架的加工。这个工作把人变成了机械

手，一推一拉，就这么简单，每天单调而且重复的工作，使我打

不起精神。不久，我冒出个念头：是否可以进行革新。用机械装

置来代替人工顶料呢?于是我找了一些废材料，请了一个认识

的师傅，晚上我们偷偷地进行手工加工、装配，经过几次试验，

成功了。应用这个用电磁铁和杠杆推动顶料杆的装置，取代了

挡风刷小改作用大
沈阳变压器集团配套绝缘车间加工中心在加工绝缘

件时，由于设备挡风刷设计的先天不合理，时常造成灰尘

无法抽到抽尘袋内、四处乱飞的现象，不但会造成电控箱

空调因灰尘多，达不到冷却效果，影响电控箱电路板和电

器元件使用寿命并造成火灾隐患，而且有影响绝缘加工

件质量的可能。

针对这一问题。数控组组长杨宏仔细观察后想，如

果在加工罩上安装上一条条像门帘一样的胶条，把加工

过程产生的灰尘挡一下，然后再抽到尘袋里，效果会不

会好些呢?办法想出后，他立刻与组员曾英杰一起研究

并干了起来。他们将胶带裁成小条，在抽尘罩里外两层

都安装了胶带。经试验，效果非常好，不但清洁了环境，

避免了灰尘污染，而且降低了设备故障率，同时也起到

了安全防火的目的! (黎兴福 林玉山)

⋯ 【革新创造】

侧面的人工顶料。使冲窗孔工序由原来的两人操作减为一人

操作。

24岁生日那天，车间主任将我调出冲压组，专门进行小

改小革。之后，我进行了滚子检验专用提升机、电动导轮铲车

等项目的设计和制作。半年后，车间将我调到机修组．一年后。

又让我接任车间设备技术员工作。现在回想自己走过的路。从

进厂时的一个普通工人成长为高级工程师。我深深感到．如果

没有最初大胆主动地做出一些事情。领导就不可能知道你有

能力，因此。不能光想，一定要动手去做。

——想办法才会有办法

滚动体车间准备将一台闲置的钢球冷镦机改造为滚子冷

镦机，必须先对底座上的一个铸造毛坯孔进行加工，以便安装

打料机构的传动轴。常规做法是先卸掉床身上的所有附件，再

将底座运到外厂在镗床上进行加工，这个方案需耗费上万元

的资金，经济性不好。能否想出其他的办法呢?我大胆提出一

个方案：应用螺旋传动原理设计制作一套工具，通过人力进行

镗孔加工。设备部门讨论后采纳了这个方案，使用情况表明，

完全达到预期效果。孑L的加工精度达到要求，工具和加工费不

到500元。这件事情说明，想办法是有办法的前提。遇到问

题，只要积极开动脑筋，总能想出解决问题的办法。

——现在不做等于永远不做

从O到1的距离，常常大于从1到1000的距离。许多人

之所以不成功，往往是由于他们在门外徘徊太久。做任何事。

勇于开始才最为重要。

徐洪来是首钢矿业实业公司的一名供暖班班

长，他善于巧思、巧干。以前，他所管的锅炉用来调整

炉排松紧程度的专用装置，全部安装在炉体后部，不

能在锅炉运行中对炉排进行有效调整，不仅浪费能

源，也直接影响供暖质量。针对这个老大难问题，徐

洪来对4台锅炉的炉排调整装置进行了改造，自行

制作了炉排前轴的调整拉杆和固定架，并将配置位

置由炉后移到了炉前，达到了不用停炉就能根据炉

排运行状况随时调整的目标，实现年效益7万余元。

另外，长期在高温条件下运行的炉排片，必然发生变

形。过去，炉排片被拉长到一定程度，都做报废处理，

备件消耗高居不下。徐洪来把拉长的炉排片经过割

制再利用。一个供暖期又节约了6万元的备件费。

(刘承军)
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