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长钢公司关于水质问题的探讨

孙旭红
（首钢长治钢铁有限公司生产技术处，山西 长治 046031）

摘 要：首钢长治钢铁有限公司为加强生产水水质运行管理，规范生产水质检化验和信息沟通反馈处置等工作，确保公
司生产水水质符合生产工艺要求，维护正常生产秩序，特别制定了《生产水水质运行管理办法》。
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首钢长治钢铁有限公司（以下简称“首钢长钢公司”）2015
年以前水质运行、检化验及管理相对较差。为了进一步提高水
质运行管理，更好地为生产工艺服务，长钢公司于 2015 和 2016
年采取了大量措施，使各工序水质得到了改善。
1 水系统、水质管理特性

水系统是我公司生产工艺过程中一种重要的能源介质系
统，水的供应与循环系统属公司整体生产系统的一个重要支撑
环节；水质管理是对给水系统的产品——水的质量管理和质量
控制，它渗透在水循环系统生产运行的每个工序和环节。

在冶金企业中，水系统及水质管理涉及到从工艺布置、系
统设计、施工组织、竣工验收、新水供应、循环使用、生产组
织调度、日常加药净化、水质分析与控制、操作人员培训以及
水质标准技术管理、设备更新改造和节能减排等多个环节，贯
穿于生产企业“人、机、物、料、法、环”各个方面。
2 改善水质运行措施
2.1 借鉴其他钢厂的经验

可借鉴的道路有以下 3 点：①明确化验机构，把握水质主
动权。公司此前没有职能部门或单位负责水质化验，由各单位
自行负责水质化验。由于设备、人员、操作等的水平存在差异，
水质化验工作无法统一、规范。随后公司召开专题会议，将质
量监督站作为水质化验机构，并购买了先进水质化验仪器，以
确保公司的正常生产。②掌握承包方用药量等情况，并应对其
补水量、水耗及外排水量等有所约束，这有利于节水和合理用
水。③除了对承包方进行水质考核外，还设有运行生产考核、
日常及现场管理考核等内容，以便规范管理。
2.2 制订相关管理办法
2.2.1 明确水系统及水质管理职责划分

技改工程处负责技改基建项目水系统的工艺布置、系统设
计、施工组织和竣工验收等工作；设备处负责归口管理水系统
相关设备和设施（如泵站、厂房、管道等）以及供用水设施产
权划分等工作；生产技术处负责供、用水系统运行管理和系统
平衡工作，水资源的节能减排、降耗等管理工作，组织和制订
生产水质化验标准、水质异议仲裁、水质监督、抽检的管理和
考核等工作；安全环保处负责供用水系统现场管理、防洪防汛、
污染源控制及外排水质、水量等管理工作；计控室负责供用水
系统相关计量装置的配备、运行等工作；质量监督站负责生产
水系统（包括新水、软水、除盐水、污水处理回用水及各单位
内循环净环水、浊环水等）水质抽检分析检化验和通报等工作；
动力厂负责厂区供水主系统管理，保证生产用水（包括新水、
软水、除盐水等）稳定、连续、安全供应及厂区生活水定时、
安全、稳定供应，确保污水处理设施的正常运行，对各用户用
水情况提供技术支持，严格管理并控制外购生产、生活水量等
指标；后勤服务中心负责生活区供水管理，保证生活区用水定

时、稳定供应，并严格管理、控制生活区用水量；水系统使用
单位负责内部供用水系统具体的运行、组织，设备控制、加药
管理和操作人员培训等工作，负责内部水质指标日常检化验工
作，并严格控制生产水、生活水量指标。
2.2.2 制订水质标准要求

参照国家相关标准并与各相关单位实际运行情况相结合，
制订各厂各个系统所有的水质标准。
2.2.3 水质检化验、信息反馈及处置管理

各单位严格执行水质取样时间、地点等要求，将水样送至
质量监督站水质化验室，质量监督站按照水质标准规定要求进
行化验，并于每日 17：00 前将检验结果报生产技术处，并通报
全公司，由生产技术处考核。

质量监督站发现水质超标等异常情况时，要及时向相关用
户通报并报生产技术处，责任单位要及时分析原因并有效调整。
各单位对水质指标进行日常取样化验发现指标异常时，应及时
通报质量监督站并报生产技术处。此外，还要进行原因分析并
有效调整。
2.2.4 质量异议处理

如果对水质检验结果存在异议，提出异议的单位应先与质
量监督站进行沟通并向生产技术处汇报，质量监督站应在生产
技术处和提出异议的单位全面参与的情况下进行复验化验；如
果仍存在异议，可委托外部检验机构进行仲裁，相关费用由责
任方承担，生产技术处根据检验结果及性质等因素对责任单位
进行考核。
2.2.5 规定要求

水质水样由责任单位严格按照上述规定要求进行取样，质
量监督站全面负责检化验工作。各单位要指定专人负责取样，
确保取样的真实性和准确性；生产技术处牵头组织相关单位对
水质水样情况进行不定期抽检。

如果某一水质检验结果持续超标，则质量监督站要适当提
高抽检化验频次，责任单位立即进行原因分析并有效调整使其
达标，并及时报生产技术处，避免影响生产工艺和具体操作。
质量监督站与动力厂及各用水单位要建立联系协作制度，发现
水质指标异常时，应及时沟通协调并向生产技术处汇报，动力
厂和各单位要制订并启动应急处置办法，避免因水质问题而影
响生产。
2.3 整改措施

具体的整改措施有以下 5 点：①对软水输送管道腐烂部分
进行处理，对堵塞的软化包过滤网进行疏通；②加强设备巡点
检，运行人员要每小时巡检一次软化器的运行状态及每个软化
器的出水量，当单台软化器设定产水量比实际产水量大 50 m3

时，应及时对该软化器的出水硬度进行分析；③对旁滤设备添
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照表 2 对检查相关的零件进行检查。检查结束后，即可将火花
塞和点火圈重新安装回去，并将喷油器的匹配件安装好。
3.2 检查点火线圈总成以及触发器

断开蓄电池上的负极线，将高压阻尼线从点火线圈总成中
拆下，再将汽缸罩上的螺栓拆下，并将点火线圈总成拉下；测
量次级线圈电阻，测量并观察次级线圈电阻的温度。当次级线
圈电阻达到 20 ℃时，欧姆表上应显示为 11.1～15.0 kΩ。如果
发现欧姆表上的值不在规定范围之内，则应更换标准的新点火
线圈总成。检查结束，将点火线圈总成安装至汽缸盖上，并把
高压阻尼线圈接到点火线圈总成上，最后连接蓄电池的负极线
圈，确定所有零件已装回原处。
3.3 检测高压阻尼线

按住帽盖，将高压阻尼线从点火线圈总成上拆下，接着将
高压阻尼线圈从火花塞上拉出（在将每对连接线拆下时，一定
要注意将帽盖地按住，避免内部电线或电阻导体受到损坏）。
使用欧姆表测量高压阻尼线的电阻时，欧标表的显示为高压阻
尼线的电阻。观察压阻尼线电阻的数值变化，通常高压阻尼线
电阻的数值范围应该为 4～10 kΩ/m。当电阻数值超出规定值
时，则需更换高压阻尼线，还要将帽盖按住，将高压阻尼线安
装至火花塞里面与点火线圈总成之上，要注意安装回去的步骤，
避免出现遗漏，进而导致汽车再次出现故障。
3.4 检查火花塞

将高压阻尼线拉出，将盖帽按好，拆下火花塞，检查火花
塞是否出现电极磨损、绝缘体损坏以及积碳等现象。如果出现
轻微磨损情况，可对电极之间的间隙进行调整；如果出现损坏
或严重积碳的情况，则需要用清洁的火花塞或是标准的新火花
塞进行替换，要注意火花塞的间隙要在 0.7～0.8 mm，且更换新
的火花塞时，最好根据原装的型号更换。在安装火花塞时，应

用 28.0 N/m 的拧紧力矩进行拧紧。将高压阻尼线装回原处，同
时按住盖帽，检查所有的线是否已连接好。
3.5 检查点火正时

如果点火器超出规定值，则需要对点火系统的相关零件进
行逐一检查。在发动机发动前，将变速杆挂至空挡，并拉近停
车制动器。使用 SUZUKI 诊断仪进行诊断时，需要将点火开关
关闭，并将诊断仪 SUZUKI 与 DLC 进行连接。启动发动机时，
注意使发动机的温度上升至正常工作温度。点火开关未关闭时，
必须确保已经加载了所有的电极，检查并确保怠速在规定范围
之内。
4 结束语

引发电控发动机的点火系统故障的原因有许多种，需要对
其进行详细的排查才能确定出现故障的部位以及原因。当点火
系统中的零件出现磨损或老化时，要及时更换新的标准零件，
还要定期对点火系统中的零件进行清洁，防止灰尘污垢的堆积，
才能延长电控发动机的使用寿命。在判断故障时，可以根据个
人经验思考故障可能发生的部位，从而更快地找到发生故障的
原因。

综上所述，对长安微型汽车四缸电控发动机点火系统常见
故障产生的原因进行分析和诊断，并根据诊断的结果对其故障
进行维修，可以快速并有效地解决电控发动机点火系统存在的
问题，保证汽车的正常行驶。
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加滤料，防止漏料，增强过滤效果；④每日由热电化验室分析
进一体化净水器前原水水质，根据来水变化调整絮凝剂、杀菌
剂的用量；⑤厂家技术人员现场指导加药，调整设备运行方式，
采取多次稀释加药的方法，加快反应池中的絮凝反应。

3 实施效果
通过强化管理，堵塞漏洞，经过一年多时间的努力，长钢

的水质指标有了明显改善，现已基本达标。
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综合上述信息，结合计算机软件对胎儿可能存在某类疾病
风险率进行判断分析。完整的产前筛查系统包括检测仪器、诊
断试剂和筛查软件等部分，所有环节筛查却需要确保结果的准
确性和可靠性。唐氏综合症为人类一种常见染色体发生异常遗
传性疾病，发生率在 1/800～1/700 之间，目前，我们国家唐氏
综合症病人的整体数量已经超过 100 万人，同时，还在以每年
3 万人左右的数量上涨。只要是有唐氏综合症患儿出生，均会
给社会和家庭在精神和经济上造成巨大的负担。此疾病属于最
常见的染色体疾病之一，至今还没有确切的治疗方法，唯有一
种有效方法便是做好产前筛查和诊断，在诊断明确后停止妊娠，
尽可能地避免唐氏儿出生。国内从 1998 年时便已经将国外风险
值的计算软件与数据库等引入进来，并应用在筛查产前唐氏综
合症上面，直到今天，孕妇血清学相关筛查工作有效开展，对
降低唐氏综合症患儿出生率、出生缺陷的控制起到了明显效果。
但因我国当前政策在筹资、管理、发展方向、筛查对象和补偿
机制等方面都缺少宏观调控与明确指导，进一步阻碍了产前筛
查公平性与质量的提升。此外，目前，我国产前筛查实验室所

使用大部分分析软件均为欧美国家研发，从科学的角度而言并
不适用于国人，所以，研发适合国人使用的产前筛查软件技术
已然成为相关工作者的当务之急。
4 结束语

综上所述，在采用相同的检测系统对孕妇筛查唐氏综合症
进行检查时，结合不同的软件技术进行风险评估筛查所得结果
也是有很大差异的，因此，开展产前筛查实验对产前筛查软件
技术的选择也很重要。
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