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大气环境污染对空分系统的危害
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山西光华玻璃有限公司，因浮法玻璃生产工艺

需求，需连续不断地向玻璃生产车间输送高纯氮

气。公司保护气体车间一站，现有杭氧生产的

9:;<$!-" = ’’"型空分设备四套，三用一备。保护
气体车间二站，现有苏氧生产的高纯度 9><$("" =
%""?型空分设备三套，二用一备。由于我公司处
于山西太原盆地，海拔高度 (!"@（黄海标高），大
气压力 #&A,(@B3C，相对湿度 A"D，属大陆性季风
气候，每年 ) E ’月风沙较多，且因近年沙尘暴肆
虐，空气中的固体颗粒悬浮物高达 &-"@8 = @)；又

加之我公司上风 !"""@处，建有年产 -’ 万吨焦炭
的焦化厂，以及年产 %亿 @) 水煤气的煤气厂，两

厂在生产过程中经常有荒煤气及有害的硫、碳氢化

合物泄漏，使得我公司的空分设备及空分过程受到

严重损害，并造成空分设备腐蚀严重、磨损加重，

同时使空分过程中潜在的爆炸危险增加。

6 固体悬浮物的防护措施
以往我们三个月或半年定期进行清洗过滤器或

清扫过滤室内的尘埃。然而，&""" 年 ) E ’ 月份，
华北地区大面积的沙尘暴频繁发生。一开始我们并

未意识到它的危害性。但运行中我们发现空压机的

压缩空气量减少，检查空压机一级进、排气阀，结

果发现阀片被灰尘堵死或垫起，造成排气压力降

低。继而检查后几级缸体及活塞体，发现缸体及活

塞体壁上，沾满厚厚一层黄泥，达 )@@。其它运行
空压机也发生类似现象。

针对这种情况，我们就逐台对空压机的阀门、

活塞体进行清洗。并对过滤器、室进行清洗和清

扫。结果空压机的运行效果明显提高。由于发现及

时处理得当，使得空压机的活塞体、活塞环、进排

气阀的损坏减少，提高了运行效率。

因此，我们决定在每年 ) E ’ 月份，缩短过滤

器、室的清洗周期，每月清洗更换过滤网，加强对

过滤器、室的检查，杜绝类似问题的发生。

7 含硫气体的防护措施
我公司上风处的焦化厂、煤气厂有大量的荒煤

气、含硫化合物的泄漏，其中荒煤气中含有硫化氢

及其它硫化物，含量在 A E )"8 = @)，扩散在大气

中，致使大气中的硫化物增加。

我公司空分系统 !#(# 年投产以来，一站的油
水分离器、冷却器管道腐蚀严重，造成排污阀频频

堵塞。更为严重的是铁锈渣随空气进入空压机气阀

和气缸内，破坏气阀密封面、拉伤气缸镜面，使其

失去密封作用，导致漏气，检修周期缩短。

!##&年我们对空压机各级管道进行了喷塑防
腐，其效果不太明显。!##% 年大修时，将各级管
道及油水分离器、冷却器都更换为不锈钢材质，效

果明显好转，运行至今，基本没有堵塞现象。

二站 !##- 年投产后，也发现空压机各级冷却
器及管道比兄弟厂的腐蚀严重，!##(年发现 & F 空

压机的后冷却器 (@@厚的钢板壁被腐蚀了一个 ! G
!H@的孔洞。针对如此严重的腐蚀，公司将各级冷
却器更换为不锈钢高效冷却器，同时计划在大修时

将管道全部改为不锈钢管道，解决硫腐蚀问题。

8 碳氢化合物的防护措施
为了减少二氧化碳及其他碳氢化合物进入塔

内，我们选用上海 I;J生产的 !)K分子筛为吸附
剂，并缩短运行时间，(小时切换再生，这样大大
提高了吸附率。在生产过程中，我们加强对乙炔吸

附器的定期分析，时刻注意硅胶吸附器的阻力值的

变化，当阻力超过 ","’LJ3时，就及时进行再生，
防止碳氢化合物的聚集。
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