
图 ! 二段筛分工艺流程图

现在为两系统开一备一。

" 其它改造项目

本次#$" %&烧结机的设计中，为了配合烧

结机扩容，将’$ %&系统原选用的 ()#$$$$主抽

风机，改为选用#$" %&系统的 ()##$$$ 主抽风
机。同时，为减少有害漏风，将原’$ %&系统的

机头密封板形式密封改为#$" %&系统的转板式

机头密封。#$" %&大烟道双层卸灰阀选用液压

插板式的，这些都对强化烧结生产起到很明显

的促进作用。

* 结 语

#）我厂#$" %&烧结系统是在原’$ %&系统

设计的基础上完成的，这对优化工艺结构，扩

大有效烧结面积，强化烧结生产，取得了很大

成功。

&）本次优化烧结工艺和烧结机扩容改造，
为烧结系统实现内部挖掘，节能降耗，推广新

工艺闯出了一条新路子。
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首钢矿业烧结厂用水煤浆点火试验获得成功

首钢矿业烧结厂建厂以来，在烧结生产中，一直使用重油点火。由于重油短缺，市场价格猛涨，

增加了烧结矿成本。为了降低成本，增加效益，该厂采取厂校挂钩的办法，进行了多方面的探索，

他们开发的“重油乳化及再辐射聚焦点火技术”，尽管使烧结矿生产的重油消耗降低了 "KL，但重油
消耗在烧结矿织造成本中的比重依然很大。

水煤浆是一种新型的煤基流体燃料。象重油一样，水煤浆可以泵送、雾化和贮存，具有着火稳

定、燃烧效率高等优点。在首钢矿业公司有关协同对水煤浆进行了深入考察和性能、价格分析的基

础上，请北京科技大学作为技术指导，在不同的烧结机上，对不同生产的水煤浆厂家，采用不同的

烧嘴和不同的雾化介质，进行了“用水煤浆代替重油点火试验”并获得成功。

试验结果表明，在现有烧结环境下，用水煤浆代替重油实现了稳定点火，燃烧温度 #$$$ M，满
足生产需要。点火过程可以使用蒸汽代替压缩风作为雾化剂，可用燃油烧嘴代替水煤浆烧嘴，也可

以多台烧结机共用一台水煤浆供应泵。每吨烧结矿成本降低 # 元以上，年效益 "K$ 余万元。目前，
首钢矿业烧结厂已在 K台机上推广应用了用水煤浆取代重油点火技术。

·刘承军·
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