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对贵州余庆土陶泥塑工艺现状的调查
文一贵州民族大学美术学院一王海楠

[内容摘要]贵州余庆土陶泥塑工艺根植于贵州本土文化的土壤，具有鲜明的民族特色和时代特色。本文就这一传统工艺在当下的生存现状和发展趋势进行一定的梳理

力图从传统工艺的发展趋势和生存问题方面给予相应的可行性建议。
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一、自然资源与民族文化生态

贵州省余庆县地处黔北南陲，系遵义、铜仁、

黔东南、黔南四地州(市)的结合部。北与湄潭，东

与石阡、凤冈，南与黄平、施秉，西与瓮安接壤。北f
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陶制器物烧造过程中温度较高的特性，采用木结构 例及解剖结构都相对准确的水牛造型。 单窑所需的时间大约为48小时。其中升温环节约

支架和草编的方式制作了兵马俑的结构框架，然后 在整体塑造的过程中，基本不使用泥塑工具， 15～20小时，恒温环节为10～15小时，降温环节

采用事先压制好的陶泥贴在框架的表面，以形成基l整体造型完全采用徒手塑造的方式。在这个环节上 为10～154,时。烧造过程中主要采用传统的观火方

本的人物造型。接着，再根据将军俑的实际人物特 他不讲究细节上的写实性，而是整体塑造、整体把 式来预测窑温，并未使用测温锥。预估温度可达

点，对人物的五官、发饰、服饰、盔甲及其他配饰 握，每件作品的形态、比例、骨骼及透视关系都了 1000℃～1100 uC，此温度标准仅为目测结果，真

进行局部的塑造。雕塑完成以后，仍旧采用传统土 然于胸，眼到手到，一气呵成。为满足市场化的批 实温度仍有待考证。目前所使用的温度调控方法主

陶的干燥方式进行阴干。最终该件将军俑烧制成 量生产需要，有部分体量较大的作品已经广泛使用 要使用烟囱底部的火门，利用控制进风量来控制窑

功。作品运抵西安后，受到相关专家的一致好评。 局部翻模、整体拼接的方式来制作了，如牛角、牛 温。

2009年，为满足人们对泥塑各类工艺品的需求，黄 腿、牛的躯干部分等。翻模制作的作品，大部分内 5．产品类型及市场销售走向

泽富决定扩大家庭小作坊生产规模，另行选址建 部都为空心，不补充任何填充物。 目前，主要作品有动物、植物、人物、仿古、实

厂，注册、筹建遵义市泥牛黄工艺品有限责任公司。 ②深入刻画。在进入到深入刻画的环节后，开 用装饰等五大类型。其中动物作品有水牛、黄牛、大

同年，在县政府有关部门的大力扶持和帮助下，终 始对造型、解剖结构等进行深入调整，如头部骨骼 象、骆驼、驯鹿、老虎等，分素烧和设色两种．作

干成立了遵义市泥牛黄工艺品有限责任公司。 形态、脊椎的解剖结构、关节部位的形体结构等都 品尺寸从10cm～100 cm不等。植物作品多为中小

五、主要工艺现状调查 需要进行细致塑造。深入刻画的最后一个环节，是 型，主要有葵花籽、花生、水菱角、荸荠等，均采

1．原料采集 对表面进行装饰。不同的动物或人物，其装饰手法 用素烧，写实度较高，作品尺寸基本与实物等大。人

在原料采集的过程中，由于余庆县地处乌江河 也大有不同。以水牛为例，黄泽富通过雕刻用的竹 物作品有剃头师傅、磨刀师傅、杀年猪、拔火罐、苗

谷阶地，县城所在的白泥盆地储藏有十分丰富的沉 刀在牛体表面进行压刻，形成牛毛的形态。在塑造 女、瞎子阿炳及古代先贤等．作品多为中小型雕塑，

积性白泥，这些沉积性白泥大多处于盆地的边缘地 牛毛的过程中，他将走刀的方向沿牛毛形成的旋涡 尺寸为15 Cm～35 cm不等。仿古作品主要有仿唐‘

带，深度为现有地表位置以下2m左右，为采集陶 向外放射开来，形成了与真实牛毛一致的形态，进 韩混《五牛图》(高浮雕)，作品尺寸：高30 cm×宽

泥的最佳深度，陶泥一股都是采用就近挖掘的方 一步提高了作品的写实性。45 cm。实用装饰类型主要有贵州各风景名胜(浮

式，一般在窑址所在位置50m左右的半径内进行采 人物的装饰手法则更为复杂。由于他所创作的 雕或砖雕)，如黄果树瀑布、遵义会议遗址等。

集。所采集的原料，由于其含铜量较高，因此即便 人物造型来自各个时代、各个民族，因此人物的头 在20世纪90年代以后，黄泽富的泥塑作品受

是素胎烧制，完成作品也会呈现出黄绿色的胎色。 饰、服饰以及环境场景的塑造，都需要与人物本身 到越来越多的海内外艺术机构和收藏爱好者的青

此类绿陶在20世纪70年代到80年代初期，有过一 紧密联系，以达到作品风格的统一。在人物细节刻 睐，社会影响力也越来越大，作品远销到中国香港、

定量的实验性烧造，但由于工艺和技术制约等原 画时，黄泽富十分注重人物的表情和肢体动态的表 日本、美国乃至欧洲，部分作品已被海外收藏家所

因，绿陶并未大批量烧制。近年，黄泽富使用绿陶 现，细节处生动逼真，具有丰富的生活气息。 珍藏。随着影响力的增加，作品的销售价格也呈上

原料制作了部分泥塑，并进行实验性的烧制。作品 ③整体修饰。作品深入刻画完成以后，还需要 升趋势。目前，以陶牛为例：单件100 cm以上市场

有明显开裂和塌软的形态，可能存在窑温与材料特 进行最后的修整才能完成。在这个环节中，会根据 销售价为1．1万元，50 cm以上市场销售价为3800

性把握不准的问题。 作品的实际需要对作品进行局部上釉，其他部位均 元，45 cn2以上市场销售价为980元，25 cm以上

2．原料加工 不上釉，采用素烧，以增强写实效果。如在水牛的 市场销售价为380元。销售方式主要以订件为主，

陶泥在加工环节仍旧要依照传统的制作手法， 眼球及鼻头等处局部上釉，釉料主要由玻璃粉末加 订件来自上海、广州、深圳等大中城市，也有部分

根据烧成器物色彩的不同要求，配置不同成分比例 一定比例的泥浆混合后制成。作品完成后，即在背 海外订件。

的陶泥。首先，第一环节是沉淀，在该环节中陶泥 面签盖印章。印章是从20世纪90年代以后才开始 结语

先需要经过三级搅拌和沉淀，沉淀池采用三层阶梯l使用的。印章内容为“贵州余庆”和“黄泽富制” 黄泽富的传统土陶泥塑扎根于贵州的本土生

状结构。沉淀池为长方形结构，其中一级池体尺寸 两种。在2000年以后，作品的签章由印章改为签 活，无论是人物还是动物，都具有较高的写实性，

为：外体2500mm×1500mm×1000mm，池壁 字。使用竹刀在作品背面采用刻画的方式签字，内 作品生动活泼，因此备受海内外的艺术收藏家所推

厚250 mm；二级沉淀池同一级沉淀池尺寸基本相 容为“泥牛黄”手书字体。 崇，具有较高的艺术收藏价值，同时也为贵州本土

同；三级沉淀池尺寸为l 500 mm×1000 mm×4．产品烧制 的民间传统雕塑开创了写实性的风格走向。

800 mm。经三级沉淀过后的坯泥，需进行滤水和 制作完成的作品在烧制之前，一般都要采用阴 贵州余庆土陶泥塑工艺的发展，正逐渐以个体

捣练，以便排除坯泥中空气，避免有气泡产生。 干的方式使其自然干燥，在五六月份，干燥时间大 状态的趋势发展。其相关艺术性特色不能代表该地

3．产品制作 约1 5天。整体包含装窑与烧窑两个过程：在装窑环 域的普遍性，属于个别形态的表现。作品总体呈现

坯泥经过捣练加工以后，便进入制作车间进入 节，黄泽富借鉴以往的砖瓦窑烧造经验，采用了马 出向写实性语言转移的趋势。这种转移带有审美方

到雕塑的具体制作环节。黄泽富的雕塑作品从制作 蹄型的倒焰窑进行作品的烧造。窑体外高2．6 m、 向的两面性，其一，写实性的艺术语言受众面相对

手法上主要经历了两个阶段：(1)20世纪90年代 内高2m、进深3m；外直径8m、内直径2．8m。 广泛，适合当下艺术品市场化运作的实际状态；其

末以前，主要采用纯手工捏塑的方式进行制作。(2) 烟囱高1．5 m。作品采用匣钵装盛。匣钵最大尺寸 二是过分关注市场，在一定程度上降低了作品的艺

2000年以后至今，为适应市场化的需求，有部分产 为高35 cm×宽55 cm。作品最大尺寸超过55 cm， 术性，出现刻意求工的发展态势，这对于该传统工

品采用手工捏塑和局部翻模相结合的方式进行制 则采用匣钵围烧的方式进行烧造。单窑装窑数量为 艺的发展可能会带来恶性的结果。

作。目前的具体制作环节如下： 200～300件。而在烧窑环节，目前所使用的主要以

①整体塑造。首先对所塑造的对象进行整体造 倒焰窑为主。为提高烧成率，已准备使用气窑。现

型，在这个阶段主要是对造型、动态、比例等进行 有倒焰窑主要以使用有烟煤及杂木为主。有烟煤主

整体塑造。在日常生活中，黄泽富十分注重对不同 要产地为贵州瓮安地区，杂木则为附近地区木材加

人物及动物的观察。为了能够达到写实性的最佳效 工厂木材生产遗留的边角料。有烟煤市场价格为

果，他经常到各种民族节日的会场去观察动物的各 1200元／吨，杂木市场价格为500～800元／车。由

种动态特征。在其创作各种水牛类题材作品时，为 于杂木在烧造过程中消耗较大，且不易保持窑内温

了保证骨骼及肌肉的准确性，就直接到屠宰场去观 度的恒定，已逐渐淘汰。目前主要使用有烟煤进行

察牛的骨骼及肌肉结构，在最大程度上塑造出了比 烧造，单窑使用量为50～100千克。在烧造过程中，
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