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为了满足更多用户的要求和增加带钢产品的附加值，首钢京唐公

司建设了 30万吨横切分厂。横切分厂作为热轧的后序精整工序，主要

是根据订货合同将轧线送来的热轧钢卷加工成各种宽度和重量的钢板，

并进行成品包装。横切分厂的建立，丰富了热轧成品种类，拓展了对客

户需求面的满足力。横切线使用堆垛机将成品钢板堆成板垛，产品以板

垛形式存放和发货，其主要设备包括堆垛机、升降垛板台、板垛运输机

等。

1 横切机组工艺流程

由热轧生产线运来的入库原料卷根据排产要求，经检验满足横切

机组原料上料要求后由天车将钢卷吊到钢卷鞍座，保证钢卷带头上开卷

的位置。钢卷小车将钢卷运送到地辊站后进行手工钢卷包装带的拆除。

除去包装带的钢卷再由钢卷小车托起，经自动测径测宽后将钢卷

准确的安放在开卷机的心轴上，同时完成钢卷中心与生产中心线的对

中。钢卷经压辊、穿带台等设备将带头引入双夹送辊进入 5辊矫直机进

行粗矫；切头剪将带头不合格部分切除；之后将带钢送入圆盘剪将带钢

边部剪切成成品要求宽度和精度；带钢进入 11辊矫直机进行精矫直后；

经过上下表面检查带钢进入飞剪切“零”，按剪切计划用飞剪进行钢板

定尺剪切。

剪切后的钢板经过提速辊道将板与板之间分开，经过喷号和打号

后；钢板送入堆垛辊道进入堆垛机将钢板一张一张垛齐，堆垛规格不大

于 10t，不高于 400mm；垛好的钢板由垛板横向链式运输机将垛板运

送到称重台称重后，送入垛板输送辊道，由输送辊道上的半自动打包机

按标准或用户要求进行打捆，打好的垛板由半门吊将垛板吊下辊道垛

齐，天车将 1~4垛的钢板运送到钢板成品库等待发运。

2 堆垛机及相关机械设备

2.1 堆垛机

堆垛机是指用货叉或串杆攫取、搬运和堆垛或从高层货架上存取

单元货物的专用起重机。它是一种仓储设备（见物料搬运机械），分为

桥式堆垛起重机和巷道式堆垛起重机（又称巷道式起重机）两种。桥式

堆垛起重机是在桥式起重机的基础上结合叉车的特点发展起来的，巷道

式堆垛起重机专用于高架仓库。

首钢京唐公司 30万吨横切分厂使用堆垛机将成品钢板堆成板垛。

该堆垛机布置在 9#辊道后，分为两组，每组既可以单独控制堆垛，又

可以两组联合使用堆垛。

堆垛机由立柱横梁、对中机构、翻转辊道、活动挡板、平台、固定

挡板等组成。其中，立柱横梁为钢结构，用于支承翻转辊道、活动挡

板、对中机构等设备；对中机构安装在横梁上，由电机、螺旋丝杠、两

侧吊臂等组成，电机驱动螺旋丝杠旋转，实现两侧吊臂相向或相反方向

移动，满足不同堆垛钢板的宽度要求；翻转辊道安装在对中机构的两侧

吊臂下，由电机、锥齿轮、辊轮等组成，由气缸驱动实行翻转摆动，可

以输送钢板，也可以通过对中机构调整宽度，还可以由气缸控制进行翻

转，实现堆垛；活动挡板安装在横梁上，由电机、链轮链条、螺旋丝

杠、挡板、气缸组成，可以根据堆垛钢板的长度进行移动调整，也可以

由气缸控制摆起。平台为钢结构，用于设备的检修维护。固定挡板安装

在入口侧基础上，由底座和升降挡板组成，升降挡板由液压缸控制升

降，用于板垛沿长度方向对齐。

2.2 升降垛板台

升降垛板台布置在垛板机下面，用于承接垛板机下落的钢板，其

分为 2组，每套由底座、垛板台架和液压缸组成。当堆垛钢板长度为

2000mm~8000mm时，使用一个升降垛板台，当堆垛钢板长度为

8000mm~16000mm时，两个升降垛板台联合使用。

升降垛板台的升降运动由液压缸带动连杆机构来实现，液压缸安

装于底座上，底座和板垛台架为钢结构。为使升降垛板台台面与垛板机

托辊保持恒定距离，即钢板落下行程相同，升降台要不断下降，其动作

控制及上下极限由接近开关实现。当堆垛到设定的高度或张数时，垛板

台降至最低位置，将板垛放置在板垛运输机上。

2.3 板垛运输机

板垛运输机布置在生产线的侧面，一端承接升降垛板台，另一端

承接卸料辊道。板垛运输机采用链式运输形式，用于将板垛从升降垛板

台运输到卸料辊道。其分为左右两套，既可每套单独运输板垛，又可两

套联合运输板垛。每套板垛运输机由电机、减速机、制动器、链轮、运

输链、台架以及张紧链轮组成。

当升降垛板台将板垛放到板垛运输机后，升降垛板台台面下降至

板垛运输机台面下，板垛运输机起动，将板垛移出垛板区域运送到卸料

辊道。板垛运输机还具有储存板垛，缓冲打捆压力的作用。

3 设备功能精度

设备正常运转并保证设备功能精度，能有力地保障横切机组生产

出高质量产品，板材的主要技术要求可归纳为尺寸精确、板形好、表面

光洁、性能高四个方面。横切线加工对板材的影响主要表现在尺寸和板

形上。

尺寸精确指尺寸精度要求高，尺寸精度主要指厚度精度。它不仅

影响到使用性能，而且在生产中难度最大。此外厚度偏差对于金属的节

约影响也很大。板带材由于宽厚比很大，厚度一般很小，厚度的微小变

化势必引起其使用性能和金属消耗的巨大波动。故在板带材生产中一般

都应力争高精度轧制和按负公差轧制。

板形是指板带材的平直度，即是指浪形，瓢曲或镰刀弯的有无及

程度而言。在来料板形良好的条件下，它决定于延伸率沿宽度方向是否

相等，即压缩率是否相同。若边部延伸率大，则产生边浪，中部延伸

大，则产生中部浪形或瓢曲。一边比另一边延伸大，则产生“镰刀弯”。

浪形和瓢曲缺陷尚有多种表现形式。对于所有板带材都不允许有明显的

浪形或瓢曲，要求板形良好，要平坦、无浪形瓢曲，才好使用。但由于

板带材既宽且薄，对不均匀变形的敏感性又特别大，所以要保持良好的

板形就较难。板带宽厚比值越大，困难愈大。此外板形不良也反映了变

形与厚度不均，故板形好坏往往又与厚度精度也有着直接的联系。

4 结语

首钢京唐 30万吨横切机组配备的垛板机，具备辊轮翻转、自由下

落、自动计数等功能，具有堆垛快捷、调整方便、易于切换、自动化控

制水平高，堆垛质量好等优点。另外，还配备有侧向链式输送板垛运输

机，既能满足快速堆垛节奏的要求，又可以减缓打捆的压力，具有一定

的缓冲功能。先进的机械设备及控制系统，使 30万吨横切机组充分发

挥了其设计的重要作用，满足了更多用户的要求，增加了带钢产品的附

加值。
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[摘 要] 本文介绍了首钢京唐公司30万吨横切机组堆垛机、升降垛板台、板垛运输机等机械设备的技术参数和主要功能，分析了堆垛机在生
产应用中表现出来的优点，阐述了其对横切机组的价值。
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