
首钢：核心技术支撑企业高速发展
■本刊记者杜莹

作为第一批闲家经济体制嫂眯试点单位，首钢集团(以下简称首钢)建成了全国冶金行业

第一个食业管理信息系统．此后的信息化与自动化建设一直在不断提升。物联网作为信息化和

n曲化的结合点．具仃无限放火的潜力和优势，酋钢敏锐地觉察绸了物联网在管理淹程和叶三产

过程优化^面的i杵山，n 2009年JF始，就已经将物联嗍的研究和应用提L了议程。

l旦圭剑帮是原动力
近年来．冶金和钢铁行业的信息化

进城正在逐步向搀嗽术发展．仅仅依靠
引进和模仿是不会有所作为的．只有自主

创新才是钢铁企业信息化的推动力。

首钢自动化研究所主任郭雨春在采

访过程中告诉记者．首先．企业要有审

时度势和应用新技术的敏感度。‘在后

ERP时代．。郭雨春这样说．“基本的流

程都已确定．那么流程管理和生产过程

工艺的优化该如何进行?物联网就可以

有效地解决这方面的问题。。

其坎．数学模型的发展至关重要。

ERP本身只是一个流程规范．而自动化

22 ÷目*j±口|*∞10#7月

和信息化的协0都是数学模型。将从前

管理层和生产过程控制层各自分开的数

学模型集成到一个平台中，用科学的算

法对臂理和生产过程进行真实的描述．

通过复杂的算法和解法．将使自动化和

信息化提升到一个新的高度。依靠自主

创新．寻找更加适台自己企业的解决方

案．比破译黑匣子更能收到立竿见影的

效果．而且也只有这样才能掌握真正的

核心计算方法．使管理过程和生产过程

控制真正发挥作用。目前．国内的一些

企业已经具备了这样的实力。

第三．能源的重要性已经得到了普

遍的认可和重视。人无远虑．必有近忧。

钢铁企业也是如此。钢铁业是以能源来

衡量产量的行业，管理思想和技术的进

步以及产品要求的提升使钢铁企业意识

到．被钢铁企业所忽视的能源已经威为

制约企业发展的瓶颈。同时．能源消耗的

下降．不仅可以降低成本，还可以提高效

率．成为一个新的经济增长点。目前．首

钢正在进行能源中心建设．自主开发了

一个集过程监控、能源管理、能源调度为

一体的瞥控一体化的能源管理系统。该

系统打破了以流量计算的传统，改以热

值计算．实现7ERP和生产指挥的无缝连
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接．并建立了安全预警系统．可极大地提高

能源的利用率并达到减排增效的目的。

信息化的发展模式当以咨询式为主。

目前．各类软件、系统的数量和种类已经

非常丰富．下一步的重点并不在于继续

开发新软件．而在于物尽其用，将已有的

软件完善起来．使主满足钢铁企业的特

殊需求．并为企业进步的决断能力和

灵敏度提供服务。
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以自有有技术为核心的集成与创新

势在必行。在自动化方面．生产过程控制

不能仅仅停冒在某一环节上，而是要将整

个流程统一起来．依靠自己的技术不断创

新．体现企业自身的水平。随着企业不断

发展，在每一阶段所需解决的问题也随之

变化．导致固定的生产流程也要园地制

宜、因时制宜地发展．以保证目前的生产

流程实现最优化。例如．现在的企业可以

通过物联网等先进技术来实现管理控制和

生产过程控制的优化．真正实现智能化工

厂的目标。

且前，我国自动化和信息化的软件

产品基本上都依靠引进．依靠别人就要

受制于人．国产软件若要发展和超越．自

主创新是原动力；这需要行业内部和行

业之间的积极支持和配台．强强联合．形

威优势互补．才能做大做强。

I哆腾网堂全些??柳率77 一物联网作为当前各行各业的。新

宠。．在制造业的声势日渐浩大，在钢铁

行业也得到了关注。首钢自动化技术有

限公司电子设备制造部刘剑勤告诉记

者．首钢Ej2009年就已经着手干物联网

的实际应用研究．范围涵盖钢铁行业人

员管理、工厂的物料跟踪以夏以RFID

技术为主的门禁管理．目前已有了初步

应用。

结合首钢对物联网应用的经验和进

一步取向的探讨．刘剑勤认为，物联网

将在以下几个方面太有作为。

物料踉踪和生产过程跟踪是以

RFID技术为代表的物联网的应用点之

一。企业通过将物联网应用于原材料采

购、库存．销售等领域．不断完善和优

化供应链管理体系．既可提高供应链效

率．又可降低威本。

设备状态监测。。考虐到钢铁企业

的生产流程和过程优化．首先．要掌握

设备的运行状态。。刘剑勤说。钢铁业属

于设备密集型企业．每一个i受备的关键

参数都需要采集到．只有预先掌握设备

的状态才能保证生产流程的顺利进行。

环境监测。物联网技术可以应用于

钢铁企业生产过程中产生的各种污染源

及污染治理各环节关键指标的实时监控

f如对不安全气体泄露的监测等)，不仅

可以远程关闭运行中的设备．还能防止

突发性事故的发生。

能源系统的监测。运用物联网技术

可以对水、电、气等能源进行有效的分

配和调度．提高效率，降低能耗和成本。

矿山的安全监控。通过物联鼹的实

时跟踪．矿山设备、人员、环境的状态

可以实时地反映到系统中来．提前预知

安全隐患。

每一种新概念的出现都需要成熟技

术的支持．否则其应用将成为空中楼

阁．物联网也不例外。目前，首钢的物

联网应用主要通过三种技术来实现。

首先是RFID技术。该技术主要以标

识卡为手段．相对来说比较成熟．即使在

不同的标准下，仍然可以集成在同一平

台当中。

钢铁企业在生产和运输过程中部有

很多难点．铁水的高温对环境和电子设

备的要求极高就是其中比较突出的问

题．不仅窖易造威热量的损失，还会提

高成本．降低效率。基于钢铁行业对

RFID技术的特殊要求，2009年．首钢

通过对该技术的重新开发．成功实现了

铁水包的跟踪．即”一包到底”工艺。该

工艺是将高炉生产出来的铁水．经过必

要工艺流程处理后．通过RFID跟踪测

距．以不更换铁水包的生产组织模式．

直接兑^转炉冶炼的铁水运输方式。与

目前钢铁企业较普遍采用的鱼雷罐车铁

水运输方式相比。此项技求低破环保优

势明显．是物联网在钢铁企业生流程拉

制方面的初步应用。

第二种技术即无线传感网．也是在

实际应用当中存在较多难点的技术。无

线传感同一般由在空间分布的和独立的

网络节点组威．将一系列空间分散的传

感器单元通过自组织的无线网耋各进行连

接．从而将各自果集的数据通过无线网

络进行传输汇总．以实现对空间分散范

围内的物理或环境状况的协作监控．并

根据这些信息进行相应的分析和处理。

在钢铁企业的生产过程中．通过无线传

感器网络中大量节点米进行传输距离、

聃率、传输速度乃至成本等的数据采集

与监控．可以扩大测控系统应用范围．

并基于现代化生产工艺优化的需要．将

工厂的物资流、现金流进行整台。

最后．则是利用工厂已形成的高速

以太网将各个接口相连。o-
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