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首钢总公司技术中心是 !""# 年国家经贸委、国

家税务总局、海关总署批准成立的企业技术中心，现

有 人 员 !#$! 人 ，高 中 级 技 术 人 员 %&" 人 ，博 士 ’ 人 ，

硕士 %" 人。固定资产净值 !$!#’ 万元。

多年来，首钢总公司技术中心承担完成了多项

国家研究开发项目和行业标准制定工作。取得国家、

部、市级成果 $%( 项，拥有专利 %& 项。多项成果、专利

获 国 家 、部 、市 级 科 技 进 步 奖 、专 利 金 奖 和 优 秀 奖 。

技术中心所属中心试验室，被北京市技术监督

局授权承担北京市黑色冶金质量监督检查站职能；冶

金 研 究 院 是 国 家 重 要 的 黑 色 特 种 功 能 材 料 研 究 开 发

生产单位，专 门 在 软 磁 、非 晶 、稀 土 永 磁 、双 金 属 合 金

等方面，进行研究开发和生产。

首钢总公司技术中心现已具备在炼铁、炼钢、

轧钢、焦化、耐材、能源、环保、焊接和黑色特种功能材

料等方面进行研究、开发和生产的雄厚实力。

首 钢 总 公 司 技 术 中 心 愿 与 国 内 同 行 和 社 会 各 界

通力合作，共创美好未来。

高效连铸新技术

首钢技术中心开发的“压力水膜附加结晶器”是实

现高效连铸的 一 项 单 体 技 术 ，具 有“投 资 少 、见 效 快 ”

的特点。它由水箱和机械自动调节复位装置两部分组

成，附在水箱背板上的机械自动调节复位装置能够保

证 在 拉 坯 过 程 中 使 水 箱 面 板 与 铸 坯 始 终 保 持 良 好 的

接触，形成的压力水膜符合设计的参数。高压冷却水

通过该结晶器后，在铸坯表面形成一层快速流动的压

力水 膜 ，其 绝 大 部 分 水 量 向 下 流 动 ，对 铸 坯 进 行 连 续

冷却，铸坯的表面温度可由 !)))*以上冷却到 ()) 多

度，使 坯 壳 明 显 增 厚 ，少 量 的 冷 却 水 向 上 窜 进 主 结 晶

器铜管与铸坯之间的间隙，强化结晶器下部的冷却。

压力水膜附加结晶器在提高拉速的同时，还可以减少

漏钢。!""’ 年 !% 月，首钢第二炼钢厂 # 号八流小方坯

铸机进行的高效化改造应用了该技术，!()++ 方坯铸

机 的 平 均 拉 速 达 %,’+ - +./0 提 高 %#1以 上 ， 最 高 达

$,%+ - +./0 每炉钢水的平均浇钢时间可控制在 &)+./

以内；铸机的平均漏钢率下降到 ),!210与应用前相比

下降 $!10创经济效益达到 %#& 万元 - 年,台。

“ 压 力 水 膜 附 加 结 晶 器 ” 已 获 国 家 专 利

（34"&%)!""!,’）， 并 荣 获 !""’ 年 中 国 专 利 优 秀 奖 ，

!""2 年 % 月，该技术通过了冶金部组织的技术鉴定。

板带钢水幕冷却技术

水幕冷却是采用一种条状缝隙喷嘴的冷却装置，

由喷嘴下落至钢板表面的水流，呈连续稳定、平滑的帷

幕状。与传统的虹吸管层流相比水幕冷却具有冷却速

度大，冷却效率高，宽度方向冷却均匀，对水质要求低，

特别是冷却线短的特点。

多年来，首钢技术中心致力于水幕冷却技术的

研究。水幕冷却系统主要由供水系统、冷却装置（上部

水幕冷却器，下部喷射冷却器）和测控系统三部分组

成。该套水幕冷却系统 !""’ 年在秦皇岛板材公司中板

厂使用，获得成功，其水幕冷却器具有以下特点：

!, 适用于浊环水冷却；

%, 喷嘴宽度可达 $,!+，缝隙开口度可根据工艺

要求调整；

$, 水 幕 稳 定 性 、连 续 性 好 ，无 幕 缩 ，成 幕 、闭 幕

快；

(, 箱体结构简单，内部主要部件为组合式，便于

维修或更换；

水幕冷却系统还具有控制灵活、操作方便的优

点。国外开发应用水幕冷却技术较早，但目前有关水幕

冷却装置的结构、工艺等仍处于保密状态。此水幕冷却

装置克服了现有技术存在的不足和缺陷，尤其适合于

老厂改造，对建设的新厂也可缩短冷却辊道长度。

棒材轧后余热处理技术

轧后余热处理工艺是提高钢材综合机械性能的

有效途径。

轧后余热处理设备的核心部件是冷却器。首钢

设计采用的圆环喷射式冷却器，冷却能力强，冷却均

匀，热交换率高，靠水力输送轧件，省去了水冷线中的

夹送器。同一种冷却器对单线、双线切分轧件冷却均可

使用，生产稳定，设备操作维护方便，事故少，造价低。

本控冷设备的特点是：水冷线设备和轧件输出辊道平

行布置在移线台车上。生产时，根据轧制工艺要求将水

箱或输出辊道推入轧制线，切换灵活，只需 %5# 分钟，
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结构合理、操作方便、大大节省了生产准备时间，降低

了劳动强度，减少了工艺故障，工作效率高等优点。采

用该工艺设备生产的钢 筋 冷 却 均 匀 ，条 形 平 直 ，匀 质

性好，钢筋的机械性能符合 !"###$%&& 标准。适用于

同类型中小型轧机，应用前景广阔。分别于 ’$$’ 年为

印尼玛士达制钢有限公司新建棒材车间、’$$( 年为首

钢新建的中小型厂设计了轧后余热处理设备，’$$# 年

初配合首钢 小 型 厂 成 品 飞 剪 改 造 对 原 有 冷 却 线 进 行

了较大的改造，’$$) 年又为承德钢铁公司连轧厂和小

型厂现有轧机配套设计了两套轧后余热处理设备。

高温抗氧化铬硅铸钢

（专利号：$)’’$)&#*+）

首 钢 研 制 的 高 温 抗 氧 化 铬 硅 铸 钢 具 有 良 好 的

高温耐磨性。通过 ,-、".、/0、1.、!、23 等多元合金化的

途径，使其表 面 在 高 温 下 表 面 形 成 保 护 性 好 的 氧 化

膜，成为氧及基体各元素的离子互扩散的障碍壁垒，

增强了氧化膜与基体的附着力，有效的提高了高温下

金 属 的 抗 氧 化 性 能 。 首 钢 高 温 抗 氧 化 铬 硅 铸 钢 已 于

’$$# 年应用于烧结机蓖条，使烧结机蓖条寿命成倍增

长，远优于国内外同类产品。

现首钢烧结厂烧结机 （烧结机上冷却工艺）已

应用自行研制的 45$)’’ 高温 抗 氧 化 铬 硅 铸 钢 蓖 条 。

45$)’’ 铸钢蓖条其平均烧损率小于 ’6，优于同类其

它蓖条 ，在 烧 结 机 上 实 际 使 用 寿 命 在 ( 年 以 上 ，是 中

硅 球 墨 铸 铁 271".) 蓖 条 的 8 倍 ， 是 高 铬 镍 铸 铁

,-9):.’ 的 ’*& 倍。与使用中硅球墨铸铁蓖条相比，每

使 用 ’ 吨 45$)’’ 铸 钢 蓖 条 可 获 取 经 济 效 益 #)(’*;
元。

高 温 抗 氧 化 铬 硅 铸 钢 具 有 良 好 的 耐 高 温 性 能

（$++<=’+)+<），可用于制造耐热、耐磨 机 械 备 件 ，且

在 $)+<以上还有较好的轧制性能。
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