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低水泥用量耐火材料在球团回转窑中的应用

徐景海8，+ 0 刘福来+

（!北京科技大学；"首钢矿业公司）

摘0 要0 论述了低水泥用量耐火材料的优越性和球团回转窑的烘炉制度。从低水泥用量耐火材料的研制与
应用、耐火材料锚固件材质和形状的确定、回转窑预制耐火砖规格的确定、回转窑砌注方法的选择、回转窑耐火材

料施工质量的控制等方面介绍了首钢球团厂为提高球团回转窑热震稳定性所进行的一系列研究与实践。通过不

断的研究和改进，首钢球团厂回转窑的热震稳定性得到了有效提高，整体使用寿命由 8( < =提高到 +( < =以上，为球
团回转窑用高技术耐火材料的推广应用提供了重要的经验，促进了链篦机—回转窑—环冷机氧化球团技术在国内

的迅猛发展。
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0 0 +8 世纪，氧化球团技术迅猛发展，特别是链蓖
机—回转窑氧化球团生产工艺得到大力推广和应

用，球团回转窑也正向大型化发展，对窑衬承受热力

强度的能力要求越来越高，其主要技术要求是具有

较高的热震稳定性。

在链蓖机—回转窑法氧化球团的诸多生产设备

中，回转窑是心脏。回转窑系统的生产过程是处于

高温条件下的、动态的、多因素的复杂体系。窑衬在

运行过程中，持恒性和周期性地承受着由于“温度

;机械”作用而产生的挤压、剪切、拉伸、扭曲、摩
擦、振动、冲刷、高温熔融、温度急变等因素的影响，

导致耐火衬体产生脱层剥落、松动抽出、断缝炸裂、

掉砖红窑。随着球团回转窑的大型化、高效化，使生

产中长期以来普遍存在的主要矛盾之一的窑衬问题

日趋尖锐，因而回转窑用耐火材料已成为挖掘生产

潜力，提高效益，实现优质、高产、低耗和长期安全运

转的关键。同时，窑衬砌筑和烘炉制度也十分重要。

实践证明，即便是优质配套的耐火材料，若砌筑失误

或烘炉不当，也难以实现长周期安全运转。

;< 低水泥用量耐火材料的优越性
耐火材料对于骤冷骤热的温度变动的抵抗性能

称为热震稳定性，过去亦称为热稳定性、耐急冷急热

性或温度急变抵抗性。它是耐火材料的一个重要性

能指标，是回转窑设计、选材和生产操作的依据之
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一。

低水泥用量型耐火材料在上世纪 !" 年代成为
耐火浇注料发展的潮流。现在发达国家的工业窑炉

上，采用的不定形耐火材料大部分已被低水泥用量

型耐火浇注料所替代。日本、丹麦等国已推出数种

牌号的低水泥用量型耐火浇注料，其性能大大超过

以往的耐火浇注料，使用效果非常显著。

传统耐火浇注料中水泥含量在 #$% & ’"%之
间；(" 世纪 )" 年代出现的中温强度不下降的水硬
性耐火浇注料，水泥含量在 !% & #(%之间；!" 年
代出现的水硬性耐火浇注料，水泥含量在 $%以下，
并称之为低水泥用量型耐火浇注料。前两种耐火浇

注料的结合强度是靠水泥结合剂的水化及硬化产生

胶凝所至，而水泥是低熔点物质，高温下对耐火浇注

料产生熔剂作用，水泥含量越高，熔剂作用越大，热

性能越差，而且靠水泥本身使耐火浇注料产生足够

的强度是非常困难的。另外，水泥含量高，浇注料在

施工使用过程中的用水量必然加大，从而影响耐火

浇注料强度的正常发挥，造成材料的气孔率增大，使

耐磨性等一系列热性能降低，导致浇注料的使用寿

命短。

低水泥用量型耐火浇注料由于水泥含量在 $%
以下，并由于超细粉颗粒的特殊效能，使其堆集容重

增大，用水量降低至 )%以下。强度的发挥不但借
助于水泥的水化及硬化，同时还借助于超细粉的固

化凝聚作用，使其热性能大幅度提高。低水泥用量

型耐火浇注料改善了以往耐火浇注料强度低的弊

病，而且施工性能也得到改善。同时，低水泥用量型

耐火浇注料与以往对应材质的耐火浇注料相比，成

本并未提高。因此，低水泥用量型耐火浇注料是球

团回转窑用耐火材料的最佳选择。

!" 回转窑烘炉制度
烘炉是影响耐火材料使用效果的关键环节，其

作用主要是排除耐火材料中的游离水及化合结合

水。烘炉得当，可以提高窑炉及热工设备的使用寿

命，否则，水分排除不畅通，可使耐火材料产生裂纹、

剥落，甚至引起爆裂事故。

在耐火材料的拌制过程中，需加入必要的水或

其它液体胶结剂，水硬性耐火材料还需浇水养护等，

因此已硬化的耐火材料中含有较多量的水分。

耐火材料中的含水量与其成型方法、胶结剂种

类和用量以及外加剂的品种和用量等因素有关。如

振动、捣打和机压等成型方法，其用水量或液体胶结

剂用量依次递减；当在耐火材料中掺加适当的减水

剂后，在保持相同施工性能的前提下，用水量可以显

著减少，有利于缩短烘炉时间；胶结剂种类不同，实

际带进的水量也有较大差别。

另外，耐火材料在成型过程中，气体不易排除，

会形成较多的封闭气泡，破坏耐火材料的毛细结构；

又由于成型时拌和物泛浆，使耐火材料表面形成较

致密的硬壳，因此耐火材料内的水分也不易排除。

据计算，一定量的水如变成同质量的#"" *蒸汽，体
积将膨胀近 # )"" 倍。耐火材料如升温过快，单位
时间内产生的气体太多而来不及排除时，耐火材料

内将产生很大的张力，如超过其抗拉强度，即会开

裂；如果二者相差特别悬殊时，则可能剥落或爆裂。

所以，烘炉时，在耐火材料排水剧烈的阶段，必须缓

慢升温。

综上所述，烘炉制度（即烘炉曲线）应依据胶结

剂种类以及是否添加外加剂、成型方法、砌体厚度和

炉内排气条件等具体情况来制订。另外，也应考虑

在加热过程中某些耐火材料的晶型转化等问题。

一般来说，在低温阶段应缓慢升温，且应有较长

的保温时间。考虑到炉内温度与耐火材料的实际温

度间有一定温差，可将排除游离水的温度定为 #$"
*，大量排除化合水和结晶水的温度定为 ’$" & $""
*。因此，在 +"" *前应严格控制升温速度；+"" *
以上，只要保证耐火材料的内外温差不大，则可较快

速升温，直至使用温度。回转窑的烘炉制度如表 #
所示，一般情况下均可参照执行。

耐火材料是预先不煅烧的，因此要严格掌握烘

炉制度。烘好的窑炉，如需停炉后再开炉使用，允许

采用较快的升温速度（硅质耐火材料除外），但一般

不得鼓冷风或浇水降温。

烘炉时，测温点的设置要有代表性。一般应设

置在温度最高、升温最快的部位，并应使热电偶接近

或接触耐火材料工作面。在利用热工设备原有温度

控制仪表时，要注意审核测温点是否符合要求，或考

虑实测温度与耐火材料温度差值后制订烘炉曲线，

不可盲目使用。
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表 !" 球团回转窑烘炉制度

温! 度

" #

砌体厚度 $ %&& ’’ 砌体厚度 %&& ( )&& ’’ 砌体厚度 * )&& ’’
升温速度

"（#·+ ,-）

时间 " +
单项 累计

升温速度

"（#·+ ,-）

时间 " +
单项 累计

升温速度

"（#·+ ,-）

时间 " +
单项 累计

常温 ( -.& %& / / -. 0 0 -& -1 -1

-.& 2 -&，保温 %) 1- 1% )- )& .1

-.& ( 1.& %& -& )- -. -1 .) -& %& /1

1.& 2 -&，保温 %) 3. 1% 43 )& --1

1.& ( 3&& %& -1 /4 -. -/ -&1 -& %. -14

3&&，保温 -3 0) %) -%/ 1% -/&

3&& ( 使用温度 1. %. %&

! ! 烘炉所用热源一般无特殊要求，如煤气、热风、
木柴、煤、重油均可，但必须能够控制升温速度，且要

避免局部过热。实践证明，低温阶段最好采用煤气

或柴油烘炉，不宜采用重油。如用木柴烘烤时，要注

意炉内温度的均匀性。当温度达到 .&& ( 3&& #
时，则可逐渐开启烧嘴，进行烘炉。

在烘炉过程中，应有烘炉记录并仔细观察耐火

材料的排水情况，必要时对烘炉曲线做适当的调整，

以保证烘炉质量。

#" 首钢球团厂提高回转窑热震稳定性的生产实践
首钢球团厂为国内第一家百万 5以上规模的氧

化球团生产企业，始建于 -04. 年。原设计采用煤基
直接还原生产工艺，年产量 1& 万 5，主体工艺设备为
) ’ 6.% ’ 链篦机、! )7 / ’ 6 /) ’ 回转窑、! 17 /
’ 6.& ’ 冷却筒，于 -043 年 3 月建成，开始金属化
球团生产；-040 年 1 月 -4 日转产氧化球团；%&&& 年
/ 月 ( -& 月进行了以改进冷却方式为主的工艺优
化改造，形成了 ) ’ 6 )-7 ) ’ 链篦机— ! )7 / ’ 6
1. ’回转窑— ! -%7 . ’环冷机氧化球团生产新工
艺，设计年产能力 -&& 万 5；%&&1 年 ) 月份，第二条
年产量 %&& 万 5 的 )7 . ’ 6 .3 ’ 链篦机— ! .7 0 ’
614 ’回转窑— ! -47 . ’环冷机氧化球团生产线
竣工投产，形成了氧化球团年产总能力 1&& 万 5 以
上的规模。首钢球团厂氧化球团工艺和技术的优化

与回转窑热震稳定性的不断提高密不可分。

17 -! 低水泥用量耐火材料的研制与应用
以有效提高球团回转窑耐火材料热震稳定性为

目标，首钢球团厂与河南巩义市特种炉料厂共同对

粘土质、磷酸盐、高铝质、低水泥、莫来石质等耐火材

料先后进行了研究和试验，最终于 %&&& 年研究出性
能较佳的 1 种球团回转窑用耐火材料。
（-）回转窑窑头、窑尾缩口部位使用的钢纤维
低水泥莫来石浇注料。其主要性能见表 %。

表 $" 缩口用钢纤维低水泥莫来石浇注料主要性能

项! ! 目! ! 指! 标

89%:1 含量 " ; )34
耐压强度（--& # 6%) +）" <=> )0&
耐压强度（- -.& # 61 +）" <=> )-%&
抗折强度（- -& # 6%) +）" <=> )--
抗折强度（- -.&# 61 +）" <=> )-)
体积密度（--& # 6%) +）"（?·@’ ,1） )%7 ).
烧后线变化率（- -.& # 61 +）" ; 2 &7 1
热震稳定性（- -&& #，水冷）"次 ).
荷重软化温度（&7 % <=> 6 %;）" # - )4&

! !（%）回转窑窑身使用的钢纤维低水泥莫来石浇
注料。其主要性能见表 1。
表 #" 窑身用钢纤维低水泥莫来石浇注料主要性能

项! ! 目! ! 指! 标

89%:1 含量 " ; )/%

耐压强度（--& # 6%) +）" <=> )/&

耐压强度（- 1&& # 61 +）" <=> )--&

抗折强度（--& # 6%) +）" <=> )4

抗折强度（- 1&& # 61 +）" <=> )-)

体积密度（--& # 6%) +）"（?·@’ ,1） )%7 3

烧后线变化率（- 1&& # 61 +）" ; 2 &7 1

热震稳定性（- -&& #，水冷）"次 )&

荷重软化温度（&7 % <=> 6 %;）" # - .%&

! !（1）回转窑窑身底部使用的轻质高强浇注料。
其主要性能见表 )。
表 %" 窑身底部用轻质高强浇注料主要性能

项! ! 目! ! 指! 标

89%:1 含量 " ; ))&

耐压强度（--& # 6%) +）" <=> )1

耐压强度（- -&& # 61 +）" <=> )-&

体积密度（--& # 6%) +）"（?·@’ ,1） #-7 1

烧后线变化率（- -&& # 61 +）" ; 2 &7 3

导热系数 A"（’·B） &7 1.

17 %! 耐火材料锚固件材质和形状的确定
锚固件按材质可分为两类，一类是非金属锚固

件，另一类是金属锚固件。只有金属锚固件才能适

·01·
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宜回转窑使用。金属锚固件可制作成各种形状和规

格，不同的形状和规格对耐火材料热震稳定性的影

响差异较大。经过多次研究和试验，最终选择了利

于耐火材料整体热震稳定性有效提高的金属锚固件

形状和规格。

回转窑锚固件应使用 ! !" ## 或 ! !$ ## 的
不锈圆钢，制作成“%”字形状。整体高度应为耐火
材料厚度的 " & ’，底面 ’( ##必须平直，以利于与窑
钢甲紧密接触。

’) ’* 回转窑预制耐火砖规格的确定
预制砖宽度过小，影响预制砖本身的抗折强度，

宽度过大，则预制砖与窑钢甲不能紧密接触。因此

预制砖的规格直接影响着球团回转窑耐火材料整体

热震稳定性的提高。

为了满足耐火材料热震稳定性的要求，球团回

转窑预制砖宽度应为窑内径的 () ($ 左右，高度应为
窑内径的 () ($+ , () ($-，长度的选择应以适宜人工
搬运为前提，即预制砖的质量应控制在 +( , .( /0
为宜；同时预制砖本身的金属锚固件须与砖成为一

体，在宽度的两侧各伸出长度 "1 , ’( ##的两个平
直锚固钩。

’) $* 回转窑砌注方法的选择
耐火材料可预制成型，也可现场浇注。砌注方

法的选择直接影响着耐火材料的热震稳定性，因此，

究竟采用那种方法，要依据工程特点和具体情况而

定。

窑头和窑尾部位采用现场浇注、窑身部位采用

预制砖与现场浇注相结合的方法，应是球团回转窑

最佳的砌注方法，并且现场浇注的宽度应控制在预

制砖宽度的 ! , !) 1 倍。首钢球团厂 "((( 年将现
场浇注的宽度由原预制砖宽度的 " 倍降低到 !) 1
倍，又于 "((’ 年降低到 ! 倍，使耐火材料的热震稳
定性有效提高；同时在现场浇注部位的底面使用 !
层 $( , +( ## 厚的轻质预制板，对于降低辐射温
度、节约能源也取得了较好效果。

’) 1* 回转窑耐火材料施工质量的控制
耐火材料的施工质量是直接影响到回转窑整体

热震稳定性的关键环节之一，因此，必须严把施工质

量关，并按以下原则严格控制。

（!）回转窑需更换部位的钢甲上残留的锚固钩
必须清理，残留的锚固钩高度和宽度不大于 " ##。
（"）窑砖运输过程中必须慢慢放置，窑钩与砖
成直角，达到与窑钢甲紧密接触的目的。

（’）为保证施工进度，宜采用窑砖集中整体砌
注、集中捣打的方法。

（$）捣打带锚固钩的各部位，使其尺寸准确、角
度规范，特别是底面 ’( ## 必须平直，以免影响焊
接。锚固钩数量应控制在每平方米内不少于 "1 个。
（1）搅拌好的料要尽快使用，浇注时来料必须
一次震捣完毕，从出料到震捣时间不能超过 "( #23；
振动棒插点要均匀，不允许漏震，待返浆后再将震动

棒缓慢拔出，严禁震动棒拔出后出现缝隙。

（+）浇注料凝固时间原则不少于 ’( #23，凝固
时间因水份的大小以及环境温度的高低而变化，严

禁强度不够时转窑。

!" 结* 语
首钢球团厂自 "((( 年 !( 月份开始，与河南巩

义市特种炉料厂共同研究出适宜球团回转窑各部位

使用的低水泥用量耐火材料，通过对砌注方法和锚

固钩规格、形状的合理改进以及严格控制耐火材料

施工质量和烘炉制度，使球团回转窑热震稳定性有

效提高，整体使用寿命由 "((( 年以前的 !) 1 4 提高
到 ") 1 4以上。首钢球团厂提高球团回转窑热震稳
定性的研究与实践，促进了国内球团工业的发展，尤

其是进入 "! 世纪后，链篦机—回转窑—环冷机氧化
球团技术发展迅猛，目前国内 +( 万 5以上规模的链
篦机—回转窑—环冷机氧化球团生产厂家已有 ’(
余家，百万 5 以上的也有 "( 余家，加快了与国际先
进生产工艺的接轨。
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