
!"#$型强磁机应用于齐大山选厂新工艺改造
中效果十分明显。二选车间强磁尾矿品位平均

% & ’()，为实现综合精矿品位 *+ & ’,)，回收率
+* & ’,)发挥了十分关键的作用。一选车间新工艺
改造于 -,,,年 .-月投产，-,,-年 (月强磁作业全
部更新为 !"#$型强磁机。该设备更新前后指标变
化十分明显，使强磁尾矿品位和综合尾矿品位分别

降低 / & -.和 . & (( 个百分点；强磁精矿品位和最终
回收率分别提高 / & 0, 和 ’ & ., 个百分点，并对提高
最终精矿品位起到较明显作用，同时又使强磁作业

成本降低 (+ & %-)。该设备的机电性能良好，磁介
质不堵塞，设备运转率 00)以上，操作维修简单方
便，深受用户赞誉。另外，齐大山选厂采用 ., 台
!"#$ 1 .(,,型中磁机取代粗粒抛尾的永磁筒式中
磁机改造工程正在开展中。

/ & - 东鞍山烧结厂一选车间应用的效果
鞍矿公司东鞍山烧结厂一选车间处理 ’/, 万 2

东鞍山贫赤铁矿，原采用两段连续磨矿单一正浮选

工艺。由于该矿石矿物结晶粒度细，氧化程度深，矿

物组成极为复杂，所以是鞍山地区最难选的铁矿石。

因此，国家始终作为重点项目组织国内选矿界几代

人开展攻关，由于没能在关键技术上取得突破，精矿

品位一直徘徊在 *,)左右，面对市场的挑战，采选
都面临关停的考验。

经历近几年的试验研究，对于鞍山式贫赤铁矿

选矿在重大关键技术上取得较大进展，特别是 -,,.
年齐大山选厂全面技术改造取得的丰硕成果，为东

鞍山烧结厂一选车间加速技术改造提供了技术支撑

和成功范例。在此基础上，鞍矿公司于 -,,- 年 .,
月完成了东鞍山烧结厂一选车间两段连续磨矿，粗

细分选中矿再磨，重选 1磁选 1阴离子反浮选工艺
改造；流程中反浮选作业前的抛尾脱泥设备选用 .,
台 !"#$ 1 .+(,型强磁机（背景场强 . & , 3），作为粗
粒抛尾设备选用 .,台 !"#$ 1 .+(,型中磁机（背景
场强 , & * 3）。新工艺投产后使东鞍山烧结厂有了

新的转机，使铁精矿品位由 *,)提高到 *’ & ()以
上，实现了历史性跨越。

从投产到 -,,/年 *月，全流程指标除反浮选作
业尾矿品位与设计指标相比，还有一定差距，而

!"#$型强磁机和 !"#$型中磁机的各项技术指标均
接近设计水平。其效果主要体现在：

（.）大幅度降低作业尾矿品位，为全流程取得
较高回收率起到关键作用。与以往采用 !45 型仿
琼斯强磁机相比，作业尾矿品位降低 - & (个百分点，
可降低最终尾矿品位 . & - 个百分点，最终回收率提
高 /个百分点。
（-）改善了强磁作业的脱泥效果，对浮选作业
提高精矿品位发挥重要作用。

（/）使流程中的粗粒抛尾技术得以实现，从而
减少了近一半的中矿再磨量。

（’）该设备运转平稳可靠，运转率 00)以上，操
作维护简单方便，作业成本低，深受用户欢迎。

! 结 论
（.）!"#$ 型立环脉动高梯度磁选机设备重量
轻、单位机重处理能力大，占地面积小，投资和安装

及维护费用低，而且节水省电作业成本低。

（-）设备结构紧凑合理，磁路设计和棒介质分
布新颖，配有脉动机构形成脉动流体力，分选效率

高，调整指标手段齐全，对矿石适应性较强。设备运

转平稳可靠，磁介质不堵塞，运转率 00)以上。
（/）与国内其它强磁设备相比，不仅能大幅度
降低尾矿品位，同时还大幅度提高精矿品位，脱泥效

果明显提高，从而为浮选作业改善分选效果创造良

好条件。所以该设备在流程中不仅对降尾增效起十

分关键的作用，而且对最终精矿品位提高也发挥重

要作用。

（’）该设备的应用解决了鞍山地区贫赤铁矿选矿
的关键技术，使强磁选在技术和设备上有新突破，具有

广泛的推广应用前景。
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首钢水厂选矿厂采用双吸式真空泵取代 !7 1 ’型水环式真空泵获得成功

首钢水厂选矿厂用 .台 !8 1 ’-型双吸式真空
泵取代 /台 !7 1 ’型水环式真空泵，经生产试验表
明，获得了良好效果。使真空泵设置台数和运转台

数分别由 -,台和 .-台减少到 %台和 ’台。每台真
空泵的电机功率由 +, 9:，降低到 *, 9:，仅节电 .
项年创效益 .’/万元。 （刘承军）
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