
挥接机嚣人应用技术在积淀中强大
首钢莫托曼机器人有限公司机器人弧焊技术开发应用综述
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2005年，在国内机器人行业一’有重要地位均莳

钢莫托曼机器人有限公刊(以下简称首铡萸托曼)

在机器人弧焊领域又获得了突破性I+内进展。

1市场份毂进一步扩大。在年桥焊接等重点

领域取得了突破性怕进J醍。先后为回内主要汽乍

零部件J商设计制造丁4条车桥焊装q一产线。进
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八2006印后，又签汀了新晌车桥F4装项H，继

续在该领域保持良好的发展势头。小完全统计，

2005年前铡萸托曼实现机器人焊接系统销售量比

2004年增长30％，市场【々有率增加约lO％。2005年首

钢焚托曼机器人烊接系统已占到国内市场的50％左

右，是名副其实的国内焊接机器人领域的排头兵。

2产品技术含景提高，实剐h单个工作站向

9

焊姨tp产线的历史性跨跃。日前，首钏毙}t曼小仅

能为用户议计制造焊接系统，还能为用户提供从焊

接[艺编排到工件交付——全方他n勺系统解决办案。

3丌发应用了机器人T作系统柔性控制技

术、央紧装置专利技术、离线编程等批机器

人抓焊领域的新技术、新T艺，提州了产品的

技术性能，为前钢兑托曼的长期稳定发展刳下丁

坚实技术基石【f：。

二、：j r．■o■1；j拦。量1 4量i、

首铡典托曼机器人焊接控制系统主要包括眦

下几个部分PLc控制器、主操作鼎、机器人

控制系统、夹具、安全附属系统。J)L c控制器

采用德国两门于公司的s7 300系列，主操作盘

使用两门子公刊TP系列触摸解，机器人控制系

统使川安JI电气最新的NXl00系列控制柜。系统

符设备之mJ改变了以往直接通过物理输入输⋯点

连接的方式，采用PROFl Bus和^sl(执行器＼

传感嚣)总线方，℃，人大缩短了配线叫问，提

高r系统可靠性，节省了调试时间。

触摸W作为系统主操作界面，简单卣观，

显不估息内容广泛洋细。通过触摸辫来完成设备

动作方式的设定并可以卣接编辑夹』I上各动作机

构的动作顺序。

系统实现了详细的生产任务管理功能，包括

¨数统¨、班次管删等，方便客户进行生产管理。

这种新恂系统配置方式，实现了荧托曼工业

机器人作为种高度自动化的生产工具的普遍适

用性，Ⅱ¨ 台机器人配合使用不同的夹具，可以完

机器凡越术局直粥
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成多种产品的生产。同叫．操作的简单化使机器人

作站的日常维护l。作和故障检修变均更☆u简单。

i从焊挠1．艺编排到合格的工件定付——全

方位的系统解决方案。在每年的机器人弧#-。系统

制造过符l】_】，首钢莫托曼积岽了l。富的经验。我们

卟仅仅为用户世汁制造烊接系统，业进步参1J

到焊姨线1二艺岐bl、生产_午M半伯】加簧、零部件尺

、J精度和重复性控制、焊装辅具设计制造、工件物

流、样件试制、成-哥检测、操作维护人员培训的伞

过程中，m助用p制定规划并完成壮个产品的制

造。专、№晌设}f和7}产试制队伍为弃户提供了极

大|_I勺方便，降低了产M诚制成本，以最优化的仝向

解决力案向客户提供放心、满意的服务。

2采用先进的系统_盐汁璀念，实现J’祭个1．

作系统的乘PL控制，方便，操作八妯刘整个生J‘

过程的掌握。通过列何套“t接夹且、每个夹紧血和

定位点+一控制，』”格倮让r并个点的T作顺序。往

出小故障刚，能很方便地台m是】Ⅲ个点山现了

问题+为生产线的运行安仝，产品质昌及生产{t抽

控制提供，可靠的技术保障。

3通过推千『标准化机器人焊接工作站，提高

了系统内集JJ!(化水⋯I，缩短了在川户珧场’内安裟

调试剧l}_』，为Hj户的改备使用带来力便。}iI十T

作站n0标准化，其发备州背、使用性能成外观教粜

一H J’然，fⅡ且只有小同的规格系列．这怍常便于

用户搬槲需篓选扦产-吊．

4通过推行焊接p具的标准化、模块化设

玑儿发出具有自1一知泌产权的夹紧装首等关键

技术，提吊，焊接卡具的改|十效率和使用性能。

ijI]：标准夹紧装簧等通用零部件赴焊接l具中1’

自很人比恻，这给用户的垃各使崩搜维护带来极

大的方便，也降低了髓备均他Hj费用。

f 2皤■牲术与直帛
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5火捷nJ诘的机擀人柔性焊接牛产府JⅥ。]；11_

代化的生广需求已经不仅仅满足于圳育优秀晌社

什批量生产能力，尬需脚变+内莱眭化焊接系统才

能席刈】J筛多样复朵的_h场环境。为r使川户『I。

投资的得到撼大的使H{川撤，应刈I|j场需求，片

钢戴托曼已经拒其制造I’自弧蚪系统，r普遍秉川了

T装快换系统。其fI乜括标准规格的变化机、与

其俐窭的扶换z㈨’接¨_装、专f1门‘装移动和仃放

器』t。在眦有同种规格变何机和挖制系统均焊接

T作站问，一j以实现T装可换，以满足某种』“

目3杯№史紧装置及与变位机“准接I
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r昂短州问内人晕生产的耍求。住惴有J叫利·规格队

换I．装羽I专用工姨移动存放器具的焊接T作站

内，可以宴现椎垂『犍快速业换，巳¨叫改变小

产纲领，以满足多种tn什小批量斗产的要求。虫

际生产中一个操作工更换单套r装时间可缩短到

l 0分钟，丁装重复定似卡占度±0 2；mm。

6成熟、多样的机器几弧烊技术。茸钢萸托

曼成市10年来，在MJG、HG、等离了、激光#-。、双

蛀焊等多种焊接方法上均实现了多台套成功应用，

诈拥有世界最先进的EA系列弧焊专用机器人。搞

尼斯、林肯、TBI、怔¨——等肚界著名焊接电源、

焊枪、激光*日踪系统生产商均剥首钢莫托曼机器人

柯号削接口，可针剥用户需求进行灵活的配置。

7在机器人焊接系统拄制方面，通过“系

统模块化”控制技术，提高，设计、调试效率，提

高r设箭的州靠。眺，同州为rf]户的{筻备使刖及维

护管理带来微人的方便。

。_ ，一- ．。

l僻讨：与客户积极主动n勺沟通，站在察

尸立场上提出』L柏最佳效费比的技术方案，使客

／一的投资资本产生最大效益。，

2售-Ji；精心驶计，严街加J制造，为删

尸提供优质的技水产，吊。设专人’j辫户建立全灭

候畅通的联系渠遴。手动-j辑户沟通在设汁制造

中发现的技术问题，在小低于售曲技术万案所提

标准j_|{】基础r辟川能提哥泼各的技术档次。

3僻后：首钢蓖托曼作为f f奉安川电机合资

公司(株代会社)托中国地区机器人设备服务及捋

晶备件库的总服务·1i，侏征终身提供该设符的所

有维修零眦件。质量侏址期为白设行装船出港之

[1起18个H：质量保让期内，III于议薪本身故障

造成设备尢法诈常，Ij产，首钢其托曼将提供免费

1 1

维修和月＆务。质量保lll{I；}|外，芹钢共托蛙将捉供终身

维修和服务，Hm隋收取服务91人工费和材荆赞：

4响应叫I'lLi]：在收到用户要求服务准确信息

后晌2小时内做出f晌应。划T爵通故障，将逝过

电话、传真等指甘用rl尽队恢复7k产。划_r用

r【不能白乱。制决+内l出障，前俐萸托旦将神2 d小

叫内俅证售后胀务技术人抽赶到甲方现场，

■_■ Ji■“，
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IlI十汽牛制造需篮不断改进【n17’¨和研发新

午型，能否及叫焊接山符俞装1‘耍求I'l<J样fl一就成

为汽午_零邮件制造知lk赢取I__场先机的关键耶

节。I J于新丌发的部件拒技术尚待完善m焊接样

件时，往往⋯于缺乏良好I’阿搜水条什，H叫畔r

不规范，以及焊装卡H尚未完成制造等原冈，导致

制造样件小仅没于丁利润，还耍消耗人岸人h首

钢莫托曼充分认以到用户的需求≈啦是公r_的前求，

J^柏切实斛珧r川户同难，√能赢褂辑户的信赖。

引此总是全力以赴存最短一时制内为削户完成制

作样什竹任务，款得了察尸的普遍好评。

III丁__首钢莫托墼始终把寡户利益放在心h

越米越多的辫户也把信仃给r阿制英托曼，往往是

通过一披合作取得信任后，m后疗勺瑚]挥、一期

丁程便筠选目铡萸托曼作为合作伙伴。2u嘶q首铜

共托世钔售合川的30％以上来自老用，J。首钢莫托

曼：l哿以业灿完善的技术产品和最剧到及时的服务，

川}＆老客p『向信任，结变更多的业，}朋友，为实现

中国汽车J制造业的跨越发剧提供最有力的技术支持

作为机器人行业的。¨坚力景，河制兑托曼机

器人有限公司将秉承“用户至上，追求卓越”

川眦务宗旨，发挥自身的条件优势，坚持自主

创新，将机器人产业推进到更高的层次，为汽

年制造业作出自己的负献。1

t。j^耗，1、},-5’_
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