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提高DF4B机车空气滤清器性能的措施

吴江生，许建忠，贺兴铁
(岛鲁木齐铁路局哈密机务段，新疆哈密839000)

攘要：遗过分耪，耪建空气滤清器纸滤芯上口与下蓑依镁教楚的3～5 mm溺}9；c是导效褰浦粕运

动件在沙尘暴季节严重磨耗的根本原因，并提出了解决措施。
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1闲题的提出

哈密机务段配属DF4B机车112台，其牵引区段

东至柳园，有12．5‰的长大坡道；西至鄯善，有西里

风区，风沙大，弯道多，工作环境恶劣。每年春季

因遭受沙尘暴侵袭，柴油机运动件菲正常磨耗严重，

直接经济损失约三四百万元。如何提高空气滤溃器

(以下简称空滤器)系统性能，摆脱风害成为急需解

决鹩闽题。

2漂因分析及危害

空滤器系统的性熊直接影响柴油机的使用寿

命。DF。。机车空滤器系统采用三级滤清，一级为多旋

管粗滤器，二级为GE纸质空气细滤器，三级为钢板

露。其布置如委l所承。

图1 DF4B机草空滤器冉9三级滤滑

在每年的风攀，大量的尘沙侵入柴油机机体，一

方磋使增捱器导风轮时片攫痿严重(呈淹潺隧弧

状)，另一方面气缸套内磨粒磨损增多，加剧了柴油

税气缸套的磨损，导致大部分运用机车的活塞环稽

侧隙超限，活塞环第1、3道气环破碎，气缸套磨耗、

拉伤严重。如表l所示。

表l篥油橇蔽薄统计

序号．车号 预搬舅期—堂囊佥堑半 磨损状态 柴油机敬瘴情况

1 0751 1999～04—26 1 038 300 危险 16个活塞环槽侧隙超限，第1、3道气环碎，8个气缸套撤伤超限

2 1279 1999～04—28 745 244 危黢 13个溪塞环撼镧熬超敝，笨1、3道气环碎，7个气虹套按伤超限

3 7215 1999一05—20 289 122 危险 16个活塞环槽侧隙超黻，第l、3道气环碎，9个气缸套拉伤超限

4 7504 1999一oS一26 290 115 危黢 10个活塞环横侧隙超限，第1、3道气环碎，11个气缸套拉伤超限

5 3473 1999--05—26 345 149 危陵 lo个活塞环禳铡睐超黻，第l、3遭气环淬，8个气缸套控伤蘧戳

6 1025 1999一05—27 328 141 危陵 13个活塞环槽侧隙超限，第1、3道气环碎，7个气缸套拉伤超限

7 7266 1999—05—28 235 82 危羧 16令潺塞环禳懿蒙怒歉，第1、3遂气环碎，4令气缸套撼终超隈

8 3534 1999～05—28 255 95 危险 11个活塞环槽侧隙超限，第1、3道气环碎，8个气缸套拉伤超限

9 0280 1999～0s一28 376 16i 兔羧8令瑟塞要槽囊ll辕超戳，第1、3道气环纬，7个气缸套控伤超限

10 7265 1999一05—29 399 148 危险 15个活塞环槽便I隙超限，第1、3道气研：碎，7个气缸套拙伤超限

对啥密撬务段运黑憋枧率空滤器系统进行了理

论及现场的考察与分析，发现空滤器纸滤芯上阴与

空滤器下箱体顶板之闯存在3～5 mm的闻陈(下箱

体顶板变形造成)，该间隙成为沙尘侵入柴油机的通

道，即沙尘经由机车外部一多旋管粗滤器一纸滤芯
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一纸滤芯上疆与下箱体3～5 mm的阕踩一镪板网

一增压器，最后进入气缸套并在其中产生磨粒磨损，

导致活塞环槽铡隙磨损严重超限，气缸套拉伤。

3解决方案

(1)风沙季节，在多旋管粗滤器前加装无纺布

(沙漠滤机)。

(2)风沙季节，采用型号为1363的新品高密纸
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滤港j以增加其纸滤芯储垢能力，延长纸滤芯使用周

期。

(3)在空滤器下箱体顶板处加装密封装置(见图

2)，确保缎滤芯上曩与下箱体疆板处密封良好。密封

装鬣材料为高密泡沫海绵，周边要求裁剪平整，无破

损。

(4)对全段机车空滤器系统的上、下箱体，上、下

箱体顶板、托板等变形部位以及箱体本身密封不良

处进行彻底整治。

(5)趣强空滤器系统纸滤芯安装人员及度检队

伍的培训工作。把清洗组作为重点班组加强管理，对

空滤器纸滤芯安装入员进行壶理论蓟实俸懿系统培

训及考试，不合格者不能上岗。对质检员进行空滤器

纸滤芯安装知识培潲，同时加强考核工作，确保空滤

器系统质检100％达标。
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表2各凄攒标对魄攮凌

4效果

采取上述措施后，2000年1～

6月份燃灏消耗魄去年同期的平均

下降0．91 kg／(km·万t)，千机油

耗毙去年同期的平均下降16．2

kg／km(见表2)。从采取上述措施

至今啥密机务段无1台运用机车

因非正常磨耗进行整修，机车整体

工作步入了良性循环。
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钩上跳开癀的佟用。

(3)逆时针方向旋转锁紧铁约180。后落下，旋

转镂紧铁时能裔行拉凌镁钩向右穆动，从{i|i带动车

门减小门缝间隙。

(4)轻击锁紧铁上部，使锁紧铁下移，借锁紧铁

左侧斜面的楔铁作用，再次拉动锬钩向右移动，使门

缝靠严为此。

(s)施封享门。

2．2开门

(1)拄开施封锁(见图3)。

(2)向上击打锁紧铁(必要时可先向上击打锁钩

手柄，使锁紧铁松动)，并顺时针旋转锁紧铁约

1800。

(3)顺时针方向旋转扇形止铁约90。。

(4)捻起锁钩手糕，使锬铸蹶时针方肉旋转约

135。，落靠在锁座上。

(s)打开车门。

嘲3棚车新型门锁开门位

备用施封座是作隽再次旌封耀静，妊要时霹穿

入小于M18 mm的螺栓紧固，以确保货物安全。卸

车醚，应耀锯饕方法留断螺栓，防止损坏车门。

一

21  万方数据


