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摘要：热轧生产中氧化铁皮是最常见的带钢表面质量缺陷之一，其形态种类和产生原因有很多，但因轧机硬空过导致带钢

表面氧化铁皮压入的情况很少出现，本文以首钢京唐1580生产线出现过的为例，分析其产生原因并总结出一些预防措施。
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1前言

在热轧生产中。当某架轧机系统出现故障时，很多情况都

会优先考虑空过机架生产。空过机架可以边进行故障处理。边

维持带钢生产，从而有效减少设备故障造成的实际停轧时间，

大幅度提高轧机作业率和产量．但同时也存在一定的质量隐

患．尤其硬空过生产即传动与压下都不投入工作，很容易造成

带钢出现氧化铁皮缺陷。

首钢京唐1580生产线是首钢首条自主集成热轧带钢生

产线．由于整条生产线设备及控制系统相对较杂，比较容易出

现设备及控制故障，空过机架生产几率很大，到目前为止已出

现过两起因轧机硬空过而造成批量带钢氧化铁皮的质量缺陷

事故．造成了较大损失。

2精轧机硬空过

轧机空过就是当轧机系统出现故障，不能满足正常运转

条件时．采取的一种轧制方法，分为软空过和硬空过两种控制

模式．此时轧机不参与轧制．只充当过渡辊道。其中硬空过是当

传动和压下系统出现问题时采取的控制模式，轧机压下及传动

都不投入，此时轧机辊缝不动，轧机也不转动。

3硬空过产生氧化铁皮的原因

当精轧机硬空过时，一般工作辊会使用报废辊代替。有时

报废辊表面太粗糙或圆度较差，在轧制过程中与带钢接触时就

会在带钢表面造成一定程度的擦伤．或由于空过机架出口刮

板、裙板或活套裙板、下架轧机入口侧导板高度不合适，加之空

过机架与下架轧机之间带钢张力相对较小，带钢易抖动，造成

轧制中带钢与其接触硬性划伤，划伤部位在机架间处于高温状

态下与氧很容易结合形成氧化铁皮．若划掉的铁屑不能完全掉

落，还会伴随进入下一架轧机进行轧制，将其压入带钢表面。一

般由于精轧机硬空过造成的氧化铁皮形态大多是带有麻坑的，

基本都不能满足带钢表面质量要求，判定成协议品几率很大。

常吧的表而拎测f鬯拎洲状态_】受寅物表而图像如下：
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4预防措施

4．I 轧辊表面及板道检查确认

进入空过机架的轧辊不管是报废辊还是正常辊，都要对

其进行仔细检查，保证轧辊表面相对光滑，并保证轧辊圆度合
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适。

板道检查重点包括入出I：I导位、刮板及出I：I裙板、活套裙

板、活套辊的表面状态检查，应确保表面相对平整光滑，不存在

毛刺、棱角等问题；并保证各部件的高度基本水平，不存在错

位。

4．2活套控制

空过F1时。通过标定使1#活套的角度比正常位高3—50，

根据现场需求调整；提前准备好垫片，避免因带钢抖动将活套

压低导致与板道接触；(机械组织提前预制垫片)。

空过F2一F6任一机架时。通过二级，空过机架前面的活套

过钢角度比正常降低30-5，避免挑套后与上辊接触，根据现场

调整：空过机架后活套角度实际提升3～5。．避免与裙板等直接

接触造成刮蹭。

Fv7空过时，将6#活套角度提高1。30，避免因带钢抖动将

活套压低导致与板道接触，根据现场生产规格评估。

4．3轧线标高及辊缝确认

空过F1时，FSB出口夹送辊在原基础上增加10mm垫片，

为避免因FSB上集管距离板坯高度减小导致的重合度不够，分

别提高FSB入、出口上集管5、8ram；上阶梯垫降低1垫，现场

确认出口上刮板能够贴合轧辊，尽量保证辊缝打开；下阶梯垫

比正常低1～3垫，现场观察标高，确认出口刮板和轧辊贴合，且

过钢过程中刮板尾部(远离轧辊侧)不接触带钢，入I：I大导板不

刮蹭带钢。

空过F2一F7任一机架时，上阶梯垫降低l垫，现场确认出

口上刮板能够贴合轧辊．尽量保证辊缝打开；下阶梯垫比正常

低1～2垫．现场观察标高，确认出El刮板和轧辊贴合，且过钢过

程中确认刮板尾部(远离轧辊侧)不接触带钢。

4．4工艺控制

通过降低出炉温度、粗除鳞辊道及轧机降速和增加除鳞

道次、开启保温罩等措施降低精轧入口温度，从而降低氧化铁

皮形成几率。

4．5硬空过生产轧制规格与节奏控制

硬空过生产时，生产排程方面最好是开轧前三块厚度大

于5．0mnl，辊期内轧制厚度大于3．Omm，开轧第一卷钢成卷后，

等待表检和进线确认没有问题后，再要第二块钢，避免连出造

成批量缺陷。
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