
1 A煤气鼓风机出口阀门更换方案优化与实施
陈国超(唐山首钢京唐西山焦化有限公司，河北唐山063200)

摘要：介绍了首钢京唐西山焦化有限责ff,,ba 1A煤气鼓

风机因出口阀门卡顿，无法正常使用。造成一步煤气系统无备

用风机．为确保1A煤气鼓风机尽快投入使用，保证生产稳定运

行，对1A煤气鼓风机出口阀门方案进行制定优化，并组织

实施。
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首钢京唐西山焦化有限责任公司现有煤气鼓风机6台，分

二步各3台，因煤气夹带焦油较多，运行一段时间后，1A煤气鼓

风机出口阀门闸板卡顿，多次蒸汽吹扫无效，造成lA煤气鼓风

机出口阀门无法正常开启，达不到备用状态，存在很大隐患，影

响作业区生产稳定运行。

1生产工艺简介
来自焦炉的荒煤气进入横管初冷器，分别用余热水、循环

水、低温水将煤气冷却至20-230C进入电捕焦油器，除掉煤气中

夹带的焦油，再由煤气鼓风机加压送至硫铵作业区。

其中，在一、二初冷器前主煤气管道设有联通阀门，饱和器

前后各有联通阀门，供一、二步煤气联通使用。

2存在问题
因岗位日常操作中发现1B煤气鼓风机翻板卡顿，无法正常

自动调节，作业区安排倒用1A煤气鼓风机，1A煤气鼓风机做准

备工作时，发现出I：1煤气阀门闸板卡顿，无法正常开启，多次蒸

汽吹扫、手动开关无效，达不到备用状态，存在很大隐患，影响

作业区生产稳定运行，急需组织更换。为不影响公司整体生产

运行大局，考虑将一、二步煤气全部并入二步系统，一步系统计

划停工检修6小时，现单步系统设计能力为12．5万m3／h，两步系

统煤气合计14．5m3／h，需将各工序阻力降至最低实验可行性。

3阀门更换方案实施
3．1停工前准备

3．1．1组织二步初冷器、电捕焦油器轮流倒用氨水冲洗，将

阻力降至最低，各放散阀门、检测阀门、吹扫阀门上油维护，开

关正常。

3．1．2准备好DNl200煤气水封闸阀及垫片、螺栓，运至

现场。

3．1．3新阀门手动、电动开关正常，重新校正限位，阀门压兰

重新填充；阀门水压试验合格。

3．1．4提前将待换阀门所有螺检逐个松紧、润滑一遍，可剩

下少部分。

3。1。5拆除阀门控制线和仪表线管、阀门底座，吊装孔清理，

确认阀门周围有足够的吊装空间。

3．1。6为防止阀门拆除后管道胀缩和下沉，在管道合适位置

提前预焊接牛腿和管道支架。

3．1．7风机侧管道在直角弯处进行支撑固定，防止管道

翘曲。

3．1．8鼓风机房2台天车提前检修，走行正常。

3．1．9为方便阀门拆装，需搭脚手架操作平台。

3．1．10施工用工器具提前准备好，在现场指定位置摆放

整齐。

3．1．11办理动火，并提前与气体防护站联系，及时到现场

检测。

3．2停工方案优化与实施

3．2．1开B、C饱和器前后联通阀门；开一、二步初冷器前联

通阀门，开二步电捕焦油器旁通阀门

3．2．2停1B煤气鼓风机，关lB煤气鼓风机入口阀门。

3．2．3关一步初冷器前2#焦炉来的煤气主管道阀门至40

度，视煤气量大小决定是否放散。

3．2．4组织开2c煤气鼓风机，将一步煤气缓慢匀至二步系

统，机后从饱和器处再分开均匀进入一、二步终冷洗苯、脱硫系

统，组织停1c煤气鼓风机，二步系统各工段阻力随煤气负荷变

化情况如表1：

煤气量(万
7 8 9 10 ll 12 13 14 14．5

lira。／h)

初冷器阻力Pa 300 380 520 680 890 1050 1180 1330 1550

电捕阻力pa 450 550 680 800 1030 1250 1560 1750 1980

风机前吸力Pa
一 一 — — —

23∞ 2700 2900 3560 4080 4530 4850 5000 5200

其中因二步煤气鼓风机后煤气通过饱和器联通均匀分布

至一二步系统，机后压力15-16KPa，无较大波动；风机前吸力量

程最大为-6000Pa，可以保证一、二步系统最大煤气14．5万ra'／h

全部回收。

3．2．5一步电捕焦油器下电，关一步电捕焦油器出口阀门。

3．2．6将一步煤气风机前煤气水封阀3个注水至满流，

下电。

3．2．7关B饱和器前联通西侧煤气阀门，开A饱和器入口煤

气阀门前煤气管道放散截门，A饱和器前煤气阀门及B饱和器

前联通西侧煤气阀门注水满流，开lA、lB、lc煤气鼓风机本体

氮气，稍开1A风机出口阀门后泄液管蒸汽，吹扫至A饱和器入

口阀门前煤气管道放散检测合格，开一步大循环管阀门前放散

吹扫至合格。

3．2．8开一步初冷器至电捕煤气管道上氨水冲洗截门冲洗

管道2lJ,时。

3．2。9关一步初冷器低温水、循环水上水阀门，喷洒液打循

环洗涤3小时。

3．3制定安全措施

3．3．1现场工作人员穿好劳动防护用品，随身携带CO报警

器和四合一报警器。

3．3．2一步煤气风机入I：1水封阀下电，挂“禁止操作”牌。

3．3．3提前联系煤气防护站，煤气管道吹扫至检测合格后方

可更换截门。

3．3．4现场拆装截门系好安全带。
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3．3．5拆装截门使用铜质工具或工具提前抹好黄油，严禁铁

器敲打。

3．3．6现场备好空气呼吸器及长管呼吸器。

3．3．7阀门拆装时，1A风机本体及1B风机出口泄液管稍开

蒸汽，避免管道内硫化亚铁自燃。

3．4现场组织阀门更换方案实施

3．4．1与生产及点检人员联系，停机挂牌，拉闸下电，确认后

开始施工。

3．4．2将天车就位，现有阀门做好吊装准备，人员、工具准备

到位。牛腿处用千斤顶轻微撑上力，管道底部做好支撑，防止

管道下沉。

3．4．3将现有阀门氨水管、放散管拆除。

3．4．4拆卸阀门螺栓，吊卸阀门。

3．4．5法兰水线处残存的垫片清理干净。

3．4．6吊装阀门，紧固螺栓，要求对角紧固。

3．4．7安排阀门电机接线，并进行限位调整。

3．4．8阀门氨水管、放散管配管。

3．4．9用氮气进行气密性试验检漏，重点检查阀门处法兰连

接部位，试验压力不超30kPa。

3．5开工方案实施

3．5．1 1A煤气鼓风机出口阀门更换完毕后打开，开1A、1B、

1c风机本体氮气吹扫阀门将一步风机至A饱和器前煤气管道

氮气吹扫至检测合格。

3．5．2 A饱和器前煤气阀门及B饱和器前联通西侧煤气阀

门泄水；一步煤气风机入I：1阀门泄水，送电。

3．5．3停氮气吹扫，关A饱和器前煤气管道上放散，开一步

煤气鼓风机出口阀门前放散，开B饱和器前联通西侧煤气阀门

反压煤气将煤气管道内氮气赶出后关放散阀门。

3．5．4开1C煤气鼓风机，停2A煤气鼓风机，二步电捕焦油

器旁通阀门关闭。

3．5．5开1A煤气鼓风机，联通阀门断开，饱和器前后联通阀

门断开。

3．5．6开一步电捕焦油器送电开启。

4方案优化实施效果
通过lA煤气鼓风机出口阀门更换方案优化与实施，确保

了阀门更换期间，一、二步系统煤气全部回收，未发生煤气放

散，保证了公司正常生产，确保了生产稳定运行，同时对单步系

统煤气处理最大能力进行有效检验，对今后检修工作的顺利开

展具有很大的参考意义。

作者简介：陈国超(1981一)，男，汉族，山东招远人，大学本科学

历，唐山首钢京唐西山焦化有限公司，中级工程师．主要从事煤化工

工作。
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备。而电制冷的离心式冷水机组其单位制冷消耗耗能效果是

最低的。较高的当属于吸收和涡旋式，这两者的耗能尤其高。

2．3根据制冷设备的使用期限选型

制冷设备根据其产品类型分为：离心式制冷设备和螺杆式

制冷设备、活塞式制冷设备和双效吸收式制冷设备。首先，离

心式制冷设备的使用寿命是二十至四十年；螺杆式制冷设备的

使用寿命为八至十四年；然后是活塞式制冷设备使用寿命为五

至十年；双效吸收式制冷设备使用寿命十年或者小于十年。在

我国，集中制冷系统的离心式制冷设备产品的使用寿命可以达

到二十年以上，所以在世界各国大型的耗能机房通常都采用使

用寿命最长的离心式制冷设备。

3空调管路施工优化和仪表自动化设计
空调管路系统是整个制冷机机房的血液部位，这关系到制

冷机能否运作的问题。空调管路系统要具有足够的输送能力，

在中央空调系统中经过水系统确保能够度过每一个空调机组，

确保机组的正常运作情况，合理布置管道。进行管道布置要尽

量选择同程式系统，易于保持水力的稳定性，不会出现过度或

者过小的情况。在管道设计过程中，要对水力进行严格的计

算，确保水力平衡。对于管径，应该保证能够输送设计流量，降

低阻力和水流噪声。管路系统采用节能的、操作方便的，根据

国家规范进行选材。

进行管路施工优化，需要对水系统的定点设计排气阀或者

排气管道，预防形成气塞，并且在主立管的最下面设计一个排

除污染物的直管，在所有低点设计泄水管。出现长度超过四十

米的直管段，需要安装伸缩器，最后在重要的设备和控制阀安

装水过滤器，对并联工作的冷却塔，安装平衡管。注意坡度和

坡向以及保温防冻的举措，采用平衡阀，保持管网系统的相对

平衡。

制冷机机房的仪表自动化是相当重要的，因为采用人工调

节会比较费时费力。人工调节需要先进行观察，再进行室温测

量和给定值的比较，最后进行决策和操作。而采用自动化调节

系统减少人力物力，其是根据房间内的温度传感器和温度调节

器以及供水管安装的电动二通阀组建的。系统经过温度传感

器可以测试出室内温度的变化，把次变化输送到温度调节器等

可以进行调节，控制热水流量，对室温进行调节。

4结语
我国经济社会发展离不开医药学行业，其是我国经济发展

的一部分。为促进我国经济又快又好地发展，对药厂节能的工

程是必然的工作之一。为了减少能源耗费，缓解环境污染，需

要人们的大力支持。采用节能方案，除去节约成本之外还能增

加额外的经济回报。所以在这个经济发展的时代，企业不光要

做好自身的经济利益，也要做好空气质量提高这一工作。
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