
试验研究喷赢换热器结构参散的试验研究

时增大L／d来改善换热效果，但由于煤气中的灰分

常堵塞喷孔，所以总的来说，喷iL直径d一般应选

在5～10 mm左右，空气取小值，煤气取大值。另外

在选择喷孔直径时，应综合考虑煤气量、喷流速度、

L／d、S／d诸参数的选择，以期收到最佳效果。

6 4喷流换热器与辐射换热器的比较

表5是在热交换面积相同的条件下，通过改变

煤气流量，作出喷流形式和辐射形式两组参数的对

比、可以看出，在煤气流量基本相同时，给热系数却

帽差较大。o疃瘫／o辐舯约在2．1～2．7之间。

表5喷流换热与辐射换热的比较
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7结论

(1)喷流式换热器采用高速气流喷向热交换面

形成强烈的紊流流动，从而强化了对流传热。n在

30～122之间。在同等条件下，对流给热系数是辐

射式换热器的二倍，是一种高效能的余热回收装置。

(2)喷流式换热器的结构参数对换热效果有较

大的影响。本试验针对不同的结构参数进行了测

试．认为I。／d取4左右，s／“取4～6之间，d取5

—10 mm，喷流速度w取(25～30)m／s较好。

(3)换热器阻力损失△P=l 000 Pa左右。煤气

压力低时，会对燃烧器的正常燃烧产生一定影响。

故煤气压力低的系统中应谨慎使用，

(4)经测算，已安装的30台喷流换热器预热空、

煤气．其小时总煤气预热量为5 000 n，，总宅气预热

量6 000 m3，空、煤气总回收余热功率为488 5 kw。

(5)喷流换热器结构简单、造价低、可靠耐坩。
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首钢公司最大的无水冷轧钢加热炉投入运行

首钢第一线材厂通过加强科学管理，依靠技术进步，使轧钢加热炉油耗水平大幅度降低。是近该厂的重

大节能项目，线三车间143 m2加热炉又进行了无水冷却的技术改造，并已投入运行。运行实践表明：炉子运

行正常，可以满足生产要求，节能率5％左右。这是该厂继线二车间无水冷加热炉运行后公司内目前最大的

轧钢无水冷加热炉投入运行。该炉的投入运行为国内大型加热炉节能降耗开创了新途径。

轧钢加热炉传统的方式是用冷却水管托着钢坯在炉内移动。这样水管在炉内要带走10％左右的热量。

而且还易出现因水管精轨温度低而造成的钢坯温度不均匀，从而影响正常轧制。另外冷却水每日耗用约1

万t，每月运行费用8万元左右。采用无水冷技术后．可以省去冷却水带走热量和供水动力费．年效益可达百

万元以上。

为了搞好无水冷加热炉改造，一线材厂吸取了国内、厂内的无水冷加热炉改造的经验，最大限度克服其

不足，采取了不同形式的滑轨，以适应炉子不同温度段的要求。经过反复论证最终确定这一改造方案。厂、

车间在实施过程中严把质量关，从材料、砌筑工艺、烘炉的生产使用部严格要求，确保不出问韪。

经测算加热炉改造费用90万元左右，年可取得经济效益一百多万元。投资回收期8～9个月，因此这

是一项“短、平、快”的投资少，见效快的节能项目，也为该炉进入特等炉打下厂坚实的基础，

(王国胜供稿)

  万方数据


