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大型蓄热式加热炉提高出炉板坯温度均匀性研究
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摘要：蓄热式燃烧技术在提高加热炉的出炉板坯长度方向温度均匀性方面与常规燃烧技术相比具有优势。结合首

钢京唐1580热轧300 t／h蓄热式板坯加热炉项目．为提高出炉板坯温度均匀性．在供热方案、烧嘴选型和燃烧控制等几

个方面进行分析和研究．确定的优化方案在实际运行中取得了良好的结果．探讨了蓄热式燃烧技术在温度均匀性方面的

特点。有助于提高热轧产品质量及蓄热式燃烧技术的推广。
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Abstract：The regenerative combustion technology had big advantage Oil discharged slab temperature

uniformity than conventional combustion technology Oil reheating furnace．’ro improve the uniformity，based

OYI analysis鲫d research of heating proposal．burner selection and combustion control，the proposal made

fof the 300 t／h reheating furnaces of Shougang Jingtang 1 580 am HSM got very good operation results·The

ideas talked in this paper were helpful for improving slab temperature uniformity and quality，and

prompting regenerative combustion technology．
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对热乾加热炉的主要要求是控制炉内板坯的加

热工艺即升温过程，这在总体上容易实现。但对于

大型的板坯加热炉．由于炉膛宽。火焰组织难。在实

际运行中存在着出炉板坯长度方向温度均匀性问

题。如果待轧板坯长度方向温差大．则有以下影响：

(】)轧制后的同一钢带不同位置金属特性不同，

产品性能差别大，钢带薄厚不均匀；

(2)轧制时轧制力的变化大．增加轧机的控制难

度，降低轧后产品的精度：

(3)为保证温度最低点能顺利轧制．必须提高整
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体出炉温度。炉内加热时的燃耗增加．氧化烧损加大。

所以，尽量降低该温差，提高板坯长度方向的温

度均匀性．有利于提高产品质量和精度，延长轧机寿

命，降低燃耗和氧化烧损．增强产品的市场竞争力。

l常规加热炉板坯温度均匀性

目前国内加热炉主流供热方式为常规燃烧侧墙

布置烧嘴．这种方式系统简单，维护方便，但与轴向

布置烧嘴相比难以控制炉宽方向的炉温分布和出炉

板坯温度均匀性。

首钢京唐公司热轧部l-作业线f2 250 ram)2008

年建成3座350 t／h板坯加热炉。炉膛内宽1 1．7 m，

均热段上部采用炉顶布置的平焰烧嘴．其余7个供
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合可以兼厨

价比。
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