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T．GCT高效磁选机在后英集团鞍山活龙矿业有限公司的工业应用
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摘要：介绍了T—GCT高效磁选机的结构特点，以及在后英集团鞍山活龙矿业有限公司的应

用，在重钢、首钢、马钢、浙江漓铁集团等矿山也获得成功应用，提高了精矿品位，降低了尾矿品位，

提高了回收率。
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后英集团鞍山活龙矿业有限公司位于辽宁省鞍

山市千山区汤岗子镇活龙寨。活龙矿业选矿厂用马

鞍山市天工科技有限公司生产的T—GCTl230高效

磁选机与原一段ZCTBl230普通磁选机进行对比试

验，经化验分析得知：在给矿品位34．27％～

34．76％时，T-GCTl230高效磁选机的精矿品位提高

1．66个百分点，尾矿品位降低1．59个百分点，精矿

磁性铁回收率提高1．03个百分点。T．GCT高效磁

选机的分选效果大大优于对比磁选机，目前公司5

个选厂共使用T．GCTl230高效磁选机39台。

1矿石性质

活龙寨铁矿属于鞍山式沉积变质矿床，矿石大

多呈细粒结构，主要类型有三种：①阳起磁铁石英

岩，磁铁矿含量一般为30％；②透闪磁铁石英岩，磁

铁矿含量一般为35％；③假象赤铁石英岩，假象赤

铁含量为40％左右。

矿区内TFe一般为25％～40％，磁铁矿平均品

位为32．52％，假象赤铁矿平均品位为34．92％，

siO：含量一般在40％～50％，S、P含量绝大部分在

0．1％一0．01％，Mn含量一般都很低，平均为

0．074％。

本矿床铁矿物较细，～般在0．125ram以下，大

多数在0．062ram左右，石英颗粒较铁矿物更细，均

在0．037—0．125mm。选矿厂设计之前，后英集团

曾委托鞍钢矿山研究所进行了磨矿细度试验，试验

结果表明，在磨矿粒度达98％一0．074mm以上时，

精矿品位才可达到65％，当磨矿粒度为60％

-0．074ram时，可抛弃产率为40％的尾矿。
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T-GCT系列高效永磁筒式磁选机是马鞍山市天

工科技有限公司近年开发的新型磁选设备，是分选

强磁性矿物的新型高效率磁选设备，是传统磁选机

的换代产品。基于最新的“双高”设计理念，修正了

传统筒式磁选机设计制造上的缺陷，采用合理的磁

系结构以及制造技术，配合采用高性能材料，在磁系

设计制造中突破了传统磁选机磁系磁路分布结构，

形成了磁场渐变、平滑、磁扰动因素高的磁场表现，

并设计出与之匹配的多功能槽体，在合理的流程中，

可以突破传统磁选观念，同时获得高品位和高回收

率。该机具有以下特点：

(1)磁系包角大，一般CT系列永磁筒式磁选机

磁系包角为127。，而T—GCT系列高效永磁筒式磁选

机磁系包角大于135。。磁系包角大可以延长选别

带，提高槽内矿液深度，从而改善选别指标和提高设

备处理量。

(2)磁系按功能分区，磁场为均匀渐变。T．GCT

高效磁选机磁系按磁分离要求设计沿圆周向磁极交

变，并按各段工作区功能分成分选区，扫选区和精选

区，磁系圆周向磁场形成均匀渐变形式。

(3)磁场力大。T-GCT高效磁选机磁系采用全

稀土钕铁硼磁材，这种磁材剩磁和矫顽力均高于普

通铁氧体磁材，它能够提供较高的磁场强度，同时由

于磁系合理的设计，磁场梯度也高，经计算，T—GCT

高效磁选机在筒表处的磁场强度约为普通永磁筒式

磁选机磁场强度的1．4倍，磁场梯度为2．85倍，磁

场力为6．24倍。从而使细粒强磁性矿物回收效果

好。

(4)采用改进的半逆流槽体并设置精矿漂洗水

装置。T．GCT高效磁选机磁系的磁场力大，为了阻

止磁性颗粒的连生体进入到精矿，在槽体设计方面
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考虑在主分选完成后设置流体力扰动再进分选区，

对目前广泛使用的半逆流槽体进行了改进。在精

矿卸矿前设置了精矿漂洗水装置，通过漂洗水流使

精矿中夹杂的连生体返回主分选区及扫选区，使这

些连生体经过反复淘洗，直至被矿浆带出。从而得

到高品位的精矿及高的铁回收率。

(5)设备结构简单，维护方便。T—GCT高效永

磁筒式磁选机设备结构简单，运转可靠，维护方便，

且大部分部件与普通永磁筒式磁选机可互换，便于

选厂设备更新改造。

3 T—GCT高效磁选机在后英集团活龙矿盥公司选

厂的应用

后英集团活龙矿业目前共有四个原矿选矿厂，

选厂工艺流程见图l。2006年5月，T—GCTl230高

效永磁筒式磁选机在选矿厂一段磁选作业进行工业

实验，并与普通CTBl230永磁筒式磁选机进行对

比，多次取样的综合平均结果见表1。

表1 一段磁选作业选别结果对比 (％)

表1结果表明，T—GCTl230高效永磁筒式磁选

机比普通CTBl230永磁筒式磁选机精矿铁品位提

高1．66个百分点，尾矿铁品位降低1．59个百分点，

全铁回收率提高0．24个百分点，磁性铁回收率提高

l，03个百分点，选矿效率提高7．16个百分点。基

于上述实验结果，该选矿厂在一、二、三段磁选作业

及尾矿回收厂的磁选作业共采用39台T-GCTl230

高效永磁筒式磁选机。

经生产考查，在给矿铁品位35％左右，精矿铁

品位由以前的65％提高到67％，尾矿铁品位由

12％左右降至8％一9％，回收率由80．60％提高至

85．81％，选矿指数提高十分明显。

公司尾矿回收厂回收范围包括尾矿库存储的尾

矿和各车间排放的尾矿。在入选尾矿品位10．5％

时，经T—GCTl230高效磁选机选别一次后能获得精

矿品位36％，尾矿品位降低到5％的良好指标。

蟓矿

图1 后英集团鞍山活龙矿业有限公司选矿厂工艺流程

4 T，eCT高效永磁筒式磁选机在其他矿山应用及

工业试验

自T．GCT高效永磁筒式磁选机研制成功以来，

已在首钢矿业公司水厂铁矿及大石河铁矿使用了

25台，在重钢太和铁矿使用12台，在内蒙大中矿业

使用22台，在浙江漓铁集团使用4台。到目前已累

计在全国推广应用120多台，取得了重大的经济价

值和社会效益。

5结语

通过全国众多矿山的应用及试验表面，T—GCT

高效磁选机的无论在那一段磁选，其分选指标都优

于普通磁选机，对于含泥量大的微细粒级矿物的回

收效果更为明显，是传统磁选机的升级换代产品。
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