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摘要首钢为了提高烧结矿品位、降低siq．进一步改进高炉炉料结构和改善饶结料层透气性，99年8月开始，在

烧结原料中配加巴西糖粉。烧结生产实践与实验塞试验结果基本一致．取得了预期效果。对高炉生产无不良影响。

入炉品位提高．渣铁比和综合焦比下降。今后将进一步开发高品位、低Si。2烧结矿配料和生产技术。

关蠢词烧结矿提高品位降低聂Q巴西精粉

l 刖吾

首钢自96年上半年开始，以“提高生矿配比，减少进口球团矿用量”为先导．开始调接炉料结构。97年6

月总公司烧结厂二烧车间4号烧结机投产．新的炉料结构基本形成并趋于稳定。其中烧结矿76～78％、球团

矿6～8％、生矿14～15％。

公司自产原料包括北京地区和迁安地区烧结厂各一座，年产分别为720万吨和600万吨(能力)。北京密

云县8m2竖炉球团年产25万吨；迁安一．2mx 74m回转窑球团年产65万吨，2000年截窑改造工程完工后．

生产能力有望提高一倍。外购颞料有秘鲁球团矿、澳大利亚哈默斯利块矿、南非依斯柯块矿、承德地区含钛块

矿和海南块矿。

2存在问题

首钢烧结矿粉中，迁安自产精粉和河北地方精粉约占总量的70％。共同特点是si02高，品位68．0％和

66．5％时，siq％分别为4．0和5_8。由此导致北京和迁安烧结矿siq％高达6．0左右。碱度1．60水平时，烧

结矿caO％接近10．O．产生如下问题。

2．1当前炉料结构条件下，烧结矿碱度维持I．60水平．既不能升、又不能降．制约冶金性能改善。

2．2烧结矿配比难以提高．生产能力受到限制。

2．3提高烧结矿品位时，酸性炉料用量减少．不得不加一海南块矿来平衡高炉炉渣碱度，抵消了烧结矿提高的

品位．高炉综合人炉品位难有大的改变。

3措施

解决以上问题的关键在于减少烧结矿siq％，合理、有效的措施是在烧结原料中增加高品位、低siq进

口矿粉配比。首钢北京烧结厂现配和可配矿粉的主要成分见下表。

为进一步提高烧结矿品位和降低so晚，现配矿粉中，河北地方精粉应是首要替换目标。秘鲁粗精粉虽然

品位效应好、价格也低，但含硫o．2％以上，不符合北京地区环保要求．已减少配比直至停配。综合考虑品位效

应、经济效益和资源稳定等因素，可以替代河北地方粉与秘鲁粗精粉的、只有表1所列三种矿粉。评价如下。

3．1印度富粉价格低、品位效应可以，是今后考虑重点。但技术开发工作没跟上．烧结性能知之甚少．不敢贸

然配用。

3．2 99年上半年海运价低，是使用巴西矿的良好时机。卡拉加斯富粉品位效应最好．但与依塔比拉精粉相
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比．水份高(8％)、冬季生产有困难；单价也高出Io％以上。

丧1烧结配用矿粉主要成分及单烧品位

I l 现 在 配 用 ％ 可 能 配 用 ％

I l迁安精枯 I 地方精粉 l蒋鲁粗精枯 巴西卡拉如斯富耪I巴西依塔比拉糟橱I印度喜榜
I TFt l 68．1 l 66．5 I 67．5 68．o l 67．5 l 66．o

l Siq l 4．o l 5．8 I 3．o o 7 l 1 3 l 1 7

l蕞度1．舯时理论单饶品位 f 64．o l 60 9 I 64．4 67．2 l 66 l J 64．3

3．3依塔比拉精粉除了价格和水份优势之外，粒度较细，适合首钢北京烧结厂生产要求。

表2依塔比拉精粉粒度组成、E至王三兰E鲎j三查王兰吕三釜王兰兰囝
北京烧结厂混合料中，高炉筛下返矿配比高达40％，还有氧化铁皮、钢渣、除尘灰、瓦斯灰等废弃物约

5％，铁矿粉单耗只有530公斤。嵌塔比拉精粉由于粒度较细．可用以改善混合料成球性能，提高烧结料层透气

性。因此决定99年北京烧结厂试用依塔比拉精粉。

4 实验室试验和生产实践

4．1烧结试验

试验室配加5、10、15％依塔比拉精粉烧结系列试验结果，对烧结过程参数、产量基本无影响。由于液相减

少，应适当提高燃料配比，咀保证烧结矿转鼓强度。

4．2烧结矿冶叠性能检验

表3烧结矿冶盒性能

l 试样名称 RD卜-3．15％ RI．j‘ T10’‘℃ △Tl℃ I Tic i △T2℃ △PmP^

I 基准样 25．6 75．5 儿09 130 j 1317 f 127 3283

l 5％ 31．0 7S 2 1076 158 I 1296 l 129 32N

l 10％ 32 3 78．7 1046 174 l 1288 l 115 24帕

l ls％ 31．9 77 0 l胛o I l“ I t3” I 12l 如09

由表可见，配加巴西粉5～15％时，还原粉化性能变差，还原性略有改善。虽然软化、熔融开始温度下降、

软化区间延长，但熔融区间缩短．压差下降。因此，认为软融性能总体变化不大或略有改善。综合评价是不会

对高炉带来大的影响。

4．3烧结生产

北京地区烧结厂二烧车间(三台75m2、一台90n12共四台机上冷却烧结机，日产9500吨)99年8月开始配

加依塔比拉精粉8．5％。

初期为保证烧结矿转鼓强度，适当增加了燃料配比和一次混合料水份，结果强度未见提高，烧结大块却增

多。分析原因是开始软融温度下降引起。采取适当降低燃料配比和ho％水平等操作措施之后，生产顺利，没

再出现新的问题。

利用依塔比拉精粉改善混合料成球性能、提高烧结料层透气性的预想也有所体现，机速加快、产量增加。

烧结矿品位提高，si02下降，依塔比拉精粉配前(99年1～7月)、配后(8～11月)生产数据如表4所示。

5高炉生产

首钢二高炉用烧结矿全由二烧车间生产。二烧配用依塔比拉精粉后，烧结矿质量变化对高炉生产的影响

应有所表现。由于烧结矿品位提高，加上球团矿、生矿配比增加，综台入炉品位提高。高炉渣铁比下降、焦比和

综合焦比相应下降，取得了预期效果。高炉槽下筛分后，入炉烧结矿平均粒径由18．7毫米增加到19．7毫米，
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5～25毫米粒级减少2．4％。除前面提到的“初期有大块”之外．高炉操作没有遇到其他困难。

丧4烧结有关参数

4．1提台疑辩地■

迁安精橱 地方糟糟 ¨粗棒糖 膏炉遁矿 巴西精粉

E尊 21．4 18 5 18．0 42．1 0．0

配后 9．0 32．1 12．9 ”．5 8．5

●．2烧结生产

科层耳虞m 饶结机建一H曲 垂直蘸度T叫一H曲 燃料稍耗K墨，t 台时产量t

甚曹 504 1．07 18．0 45．6 101．8

配后 如3 1．14 19．1 44．4 102．3

4．3烧结r％

TFe 啪 S啦 碱崖 转鼓强度

E茁 ％．76 10．02 5．83 1．60 85．64

蠢后 57．i3 9．76 5．酊 I．6i 盯．56

表5二高炉操作指标

l I烧羔f!聋导{娄矿l缘音^炉品位* 壕台焦比K—t 焦比K—t 蠹魄比Kg，t
I l 烧绪矿 l 聋田矿 l 块矿 l

～⋯⋯
l配奠1 74．∞ I 9．∞ I 16．50 l 5B．52 511．O 413．， 3i2

l鼍后I 72．97 I 12．87 1 14．16 l 59．卯 4啦9 l 408．1 285

6结论

6．1首钢高炉妒料结构要在现有的基础上进一步改善，必须增加高品位、低Si02进口矿粉在烧结生产中配

比。

6．2通过实验室试验和合理谓整烧结生产操作．比较顺利地实现了巴西依塔比拉精粉在烧结生产中的应用，

达到预期目标，障低了生产成本。进～步增加配比，效果更明显。

6．3睫着印度富矿粉使用技术的开发和国际海运价格上涨，首钢2000年将在烧结生产中试用印度贝拉富粉。

6．4从长远考虑，进一步开发巴西精粉、印度富柑和两j时混配的烧结技术根有必要。


