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擅要I首钢焦化厂二硫铵厂房腐蚀严重，威胁安全生产，因此，为保证焦化U-回收区生

产系统的正常运行和操作人员的安全，标本兼治，加固与防腐相结合，使老厂房旧貌换新

颜．使用寿命延长五年。

关甓诃t厂房加固防腐

一、厂房腐蚀严重．成胁安全生产
首钢焦化厂二硫铵厂房建于1958年，为内框架混台结构．平面尺寸15×7．5米，共四层，总

建筑面积为375平方米．高度14．5米。该厂房欧期处于腐蚀性(酸性)环境中，虽然在1993年对地

面部分的粱、柱进行过加固处理，但由于加固和防腐措施不力，其粱、扳己大面积腐蚀，柱子也腐

蚀严重，部分钢筋甚至锈断，整个厂房结构处于极不安全的J：作状态。

另外，由于该厂房建设年代较早，厂房抗震预防达不到现行抗震规范要求．经冶金部建筑研究

总院对其作的鉴定，可靠性等级为四级．其可靠性已不能满足国家现行规范的要求，达不到正常使

用条件，严重威胁着生产的安全。冈此为保证焦化厂二回收区生产系统的正常运行和操作人员的安

全，决定于1998年4月至8月对其进行抗震加同，防腐处理。

二、标本兼治，加固与防腐相结合
因为二硫铵厂房的梁、板、柱的腐蚀均很严重，所以我们采取了标本兼治，加固与防腐相结合

的办法进行处理。

首先，对梁、板、柱进行全面加固(治本)。凿除了因腐蚀而疏松的混凝士．除去锈蚀的钢筋，

涂上YJ一302界面剂，并浇注耐酸钢筋混凝土。

其次，对加固后的梁、板、柱全部进行了防腐处理(治标)。

该项目的施工，必须做到既不影响正常生产，又要加快旅工进度，因此确定施工顺序十分重要。

根据此项目的具体情况，施工顺序确定为：先进行厂房外围构造柱，圈梁及厂房外部饱和器等砼支

架粱、柱及基础的旃：r再进行屋面板项目施工，然后由上而下，一层一层进行梁、柱及地面的加固

与防腐施工。

具体情况如下所述：

I、接面粱的处理

(1)凿除因腐蚀而疏松的混凝土，清净，浇注耐酸钢筋混凝土。

(2)为保证旆工安全和设备正常运行，施j：前，应预先对梁进行临时支顶，并消除部分使用应
力。

(3)混凝十强度等级不低于c30，水灰比不大于o．55，水泥品种宜选用硅酸盐水泥．晟小水泥

用量不少于300kg／，砂石料应致密，可采用石灰石、石英石或花岗石，石子粒径不大于20mm，
保护层厚度不小于30mm。

(4)混凝土中掺入适量的钢筋阻锈剂，阻锈剂选用复合型R卜I、R卜2型，复合型阻锈剂改善了
原有理硝酸钠类阻锈荆混凝士强度低的性能。

(5)梁底及粱侧外包型钢或钢板，梁下用钢筋混凝土或钢柱进行支顶。
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2、抹水泥浆的处理

(1)凿除因钢筋锈蚀而胀裂的混凝土保护层，至露出新鲜混凝十。

(2)用钢丝刷刷去新混凝土表面的浮渣碎屑，刷去己外露的钢筋的锈层，削压力水冲干净，并

充分湿润。

(3)在混凝土表面涂刷一层YJ一302型界面处理剂，以增强修补层与原混凝士I间结合面上的粘结

力。

(4)用l：2(水、泥：砂)的水泥砂浆压实抹平。

(5)修补后及时进行保温养护，以保证修补层的质量。

3、构造柱的处理

(1)构造柱能够明显增强砌体结构的变形能力，设构造柱的墙体在严重开裂后可不致破碎倒塌，

钢筋采用II级变形钢筋。其截面采用L型。

(2)构造柱与墙体间应有可靠连接，以保证共同变形．连接方式川压浆锚杆。

(3)构造柱内竖向钢筋应保持连续，穿过楼板时．构件上凿洞尺寸同梓断面，不得切断原有钢筋。

4、圈粱的处理

(1)钢筋混凝土圈梁，截面尺寸宦为180X 120mm．混凝_十强度等级为C20，主筋4 f 12，刚梁与

墙体的连接，采用混凝土销键或砂浆锚筋．混凝f‘销键的高度与罔柒相同，宽度为120mm，入端深

度为180mm。

(2)钢拉杆直径不小于f]6mra，应调直拉紧，除锈、刷防锈漆一道．银粉_二道，在王正长拉杆的中

部要改花监螺栓，以各拉杆松驰后拧紧。

5、加固完以后，将各部位全部涂刷氯磺化秉乙稀底漆2道，中间漳2道，面漆2道·

三、老厂房旧貌换新颜，使用寿命延长五年
f}iC自nN与防腐处理后，原米残墙破壁，钢筋裸露，随时有倒塌危险的老厂房，外观变得整洁

(绿色)、美观：其粱、扳、柱得到了加『剖，整个厂房结构达到了抗蔗8度的要求，行且其使川寿命

还可延长五年。
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