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摘要 文章从重油嚣加荆、烧■改造及节蕾潦辩的应用三十方面，总结曹钢第一线材厂加热炉节蕾技术的推广皮用
所取得的成效。
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前言
轧钢加热炉燃耗占整个轧钢工序船耗的50％

左右，加热炉是轧钢厂的主要耗能设备。因此，抓

好轧锕加热炉的节能降耗工作。对整个轧锕工序啦

耗降低、生产成本的降低，对提高产品竞争力。具有

决定性作用。传统的靠。抓管理、抓操作。节蕾的方

法起来趣不适应日趋紧张的铝蠢供应的要求。依

靠科技进步采用节船新技术，新工艺成为节艟工作

的发展趋势。为此我们通过在加热_炉的日掌管理

中的摸索，从我厂加热炉目前的实际情况出发，有

针对性进行了一些新的节琵技术的研究和尝试。取

得明显的节能效果。

1加热炉主要技术性能
(以凌厂线一辜问104．8Ⅱ声三爱靖透饲出连续

加热炉为倒)。见表1。
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从加热炉运行情况来看．主要存在以下向压：

(1)重油质量警追降低，油粘度越来越高。传

统的不同类基的燃油燃烧g雾化的方式均是靠克
服重油的粘度实现的。无论是机械雾化(压力)还

是介质雾化(压缩空气、饱和蒸汽、过热蒸汽)，均无

法将这种高粘度的重油雾化好。即使不惜耗用大

量的二次能纛：蒸汽、电将商粘度重油加热至120～

130℃(有些厂还选不到这么离的濉■)，雾化质量

仍然不高。正因为雾化质量不高，燃烧不充分。还
有或多或少的黑线、膏烟、绩焦、堵塞。因此油耗居

商不下，单耗高达41 kg^。

(2)烧曩结构老化。随着生产负荷的增加和燃

油膏粘度化。现在运行的靠克投1油粘度达到燃油

雾化的B翌烧嘴，已经与现在供应的高牯度重油不

相适应。元珐发挥原设计的优势，也达不到节能障

耗的目的。

(3)因加热炉炉麓较窄，挠嘴火焰速度高，导致

火焰对炉墙冲嗣力大。鼓炉墙烧损比较严重，直接

影畸加热炉的使用寿命和运行周期。

2节艟新技术的研究和应用
针对该加热妒运行中存在的这些主要问题，我

们通过分析拼究。同时查阅了大量的有关节能技术
赍_辩。从投赍少。见效快辱方面综合考虐，并与有
关厂塞联系。我宙】认为以下兰种节掘技术值樗推

广应用，也羞节偿阵耗收效快的项目。
I

2．1■油蠢加剂

从1997i年4月份开始，我们先后联系和了解
了北京蕾晖节能嚣材厂的I刁’盔燃油节能添加科，
震京■义第三童辩厂生产的SO一2T垂重油添加

j‘

荆以及美国蕾氏公司生产的重油摹加卉薯的试验工

作。有关情况见表2。

裹2 t油添加剂试譬比较

mJ■名荐 试●对一 节■率(■) 蕾格(万元，t) ●抽捌■^量

田直■■节tmm■加捌 4月1日一‘月30日 S．5l 7 3／lO∞O

羹一■氏节■■抽捌 5月5 B-6月4日 2．秘 ， 5／'ioooo

so-zr矗■抽捌 9．1|11日～9月30日 5．砬 5．8 5／ioooo

通过这一阶段试验。我f】认识翻重油添加剂对加热炉燃油粘度的降低、助燃、节油确实有一定效

砷



果。按节油率5％计算我厂线一车间每年可节约重

油约500t，价值50多万元。

经过试验、筛选，我们认为北京牍义第三塑料

厂生产的8G—ZT高效重油燃烧嚣加剂。是三种重

油添加剂的佼佼者。在相同工况下，其节油率最

高，价格最低。这种掭加荆之所以有这样明显的效

益，是因为它毖将寓粘度的重油粘度降低10％～

20％。同时又可以使重油的凝嗣点下降15℃～20

℃。因此。雾化质量得刭了改瞢。这一系列的效

果，导致燃烧工况嘲蔓的改善，达刭节油降耗的目

的。

2．2新曩青压艇■的改造和t用

．从1997年7月开始，我仍■先后试用过几个

厂索生产的烧嘴，其中北京瓤明洋蕾■工程公司研

制生产的烧嘴宥以下特点。见表3。
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经组织厂有关热工专业人员、技术人员分析讨

论，北京凯嘲洋能源工程公司的lmⅣ一A燃油烧
嘴雾化质量非常好。火焰刚性也好。烧嘴砖寿命

长，从节约材料费用计算，该炉每年可节约20万元

以上。其中KMY—A燃油烧嘴能在雾化介质压力

很低的情况下，即雾化介质压力≥0．15MPa就可以

将高粘度重油雾化得很好。

参加KMY-A烧嘴试验的缝一车问技术人员

说：Ⅺ订Y系列一A是目前试验过的烧嘴中雾化质

量量好的。连车间里最执捌的烧火工，均愿使用

lmfY—A烧嘴。

2．3掰红耱毒翠节麓材辩的作用

加热炉全部热损失中，炉律蓄热和散热损失占

相当的比甜。它是影畸加热炉热效事膏低的因素之
一．根据_这一点．袅t了与北京辩搜大学联系。于加

热炉审簟对·在炉墙、炉璜内童囊涞W缸外节熊涂
料，甩以提蠢炉衬的辐射传热熏敦(纛度)．强化炉

体辐射俦热。

该涂料曩薯地提高了炉臆的疆射传热暂力。
对加热炉热效率舶掘毫和加快升量遗度有．．定效

果b待轧后炉子的升量速度，比以蓠譬短了一半。

由以前的20～30min，缩短蓟现在的10一l知吐n，从

而促进了靖产。经：幻步统计，节油率为3．6％左右，

每年节缒t油鼍用6．48万元。同时该涂料ja5对炉
体有一定保护作用。’

3小绪

(1)在穗厂技术蛩备比较蔷后，技术水平饭的

情况下，通过大胆进行节能新材料．新技术的试验
与推广。开一了技术人员的视野。增长了专业知

识，两酵也健睫匍妁设备镰秘豉遗，增加了技术含
量，全厂三座加热炉的整体水平墨高。199'7年度全

部达到一等炉水平。

(2)经济效益置著

1997年，我厂在加热炉节蠢搜术推广应用上的
效益为5D万元。一年来的应用情况表明。垒厂三个

车阔的直接效益选百万元以上。，


